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Vorwort

Vorwort

Diese Betriebsanleitung hilft Ihnen beim
e bestimmungsgemalien,

¢ sicheren und

¢ wirtschaftlichen

Gebrauch der handbetriebenen Kalibrier- und
Justiereinrichtung.

Zielgruppe dieser Betriebsanleitung

Die Betriebsanleitung richtet sich an die Anwender
der handbetriebenen Kalibrier- und
Justiereinrichtung.

Die Informationen dieser Betriebsanleitung richten
sich an autorisiertes, geschultes und eingewiesenes
Personal. Wir setzen voraus, dass diese Personen
Uber allgemeine technische Kenntnisse verfugen.

Jede Person, welche die Kalibrier- und
Justiereinrichtung,

o transportiert
e montiert,
e demontiert,
¢ bedient,
o wartet oder
¢ entsorgt

muss den entsprechenden Inhalt dieser
Betriebsanleitung zur Kenntnis genommen und
verstanden haben.

Wenn Sie einzelne Informationen in dieser
Betriebsanleitung nicht verstehen oder
Informationen vermissen, informieren Sie sich bei
der EDUARD WILLE GmbH & Co. KG.
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Einflhrung in die
Betriebsanleitung

Verfligbarkeit

Ein vollstdndiges und lesbares Exemplar der
Betriebsanleitung missen Sie standig am
Einsatzort der Kalibrier- und Justiereinrichtung
aufbewahren.

Wenn diese Betriebsanleitung verloren geht oder
unbrauchbar wird, kénnen Sie bei der

EDUARD WILLE GmbH & Co. KG ein neues
Exemplar anfordern.

Falls Sie das Gerat noch nicht registriert haben,
bendtigen Sie folgende Angaben fir die
Nachbestellung:

e Serien-Nummer lhrer Kalibrier- und
Justiereinrichtung

e Namen lhres Handlers

e Die Code-Nummer der Betriebsanleitung finden
Sie links unten auf der Titelseite.

Erganzend zur Betriebsanleitung missen Sie die
allgemeingultigen sowie die ortlichen Regelungen
zur Unfallverhitung und zum Umweltschutz
bereitstellen und beachten.

Halten Sie alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise
an der Kalibrier- und Justiereinrichtung in lesbarem
Zustand.

Erganzungen

Erganzen Sie die Betriebsanleitung am jeweiligen
Einsatzort regelmafRig um Anweisungen aufgrund

o gesetzlicher Vorschriften zur Unfallverhiitung,
e gesetzlicher Vorschriften zum Umweltschutz und

¢ berufsgenossenschaftlicher Bestimmungen.

Einfihrung in die Betriebsanleitung

Gestaltungsmerkmale

Verschiedene Elemente der Betriebsanleitung sind
mit festgelegten Gestaltungsmerkmalen versehen.

So kdnnen Sie leicht feststellen, um welche Art von
Text es sich handelt:

normaler Text,

e Aufzdhlungen oder

» Handlungsschritte.

(@ Hinweise mit diesem Zeichen enthalten
Angaben allgemeiner Art und zur
wirtschaftlichen Verwendung der
Prifeinrichtung.

Erlauterung der Sicherheitshinweise

In der Betriebsanleitung finden Sie folgende
Kategorien von Hinweisen:

A GEFAHR

Hinweise mit dem Wort GEFAHR
warnen vor Gefdhrdungen, bei denen
unmittelbar schwere oder tddliche
Verletzungen auftreten.

A WARNUNG

Hinweise mit dem Wort WARNUNG
warnen vor Gefdhrdungen, bei denen
mdglicherweise schwere oder tédliche
Verletzungen auftreten.

A VORSICHT

Hinweise mit dem Wort VORSICHT
warnen vor Gefdhrdungen, bei denen
mdglicherweise leichte bis mittlere
Verletzungen auftreten.




Sicherheit

ACHTUNG

Hinweise mit dem Wort ACHTUNG
warnen vor Gefédhrdungen, bei denen
moglicherweise Sach- oder
Umweltschaden auftreten.

Sicherheit

BestimmungsgeméafRer Gebrauch und
Einsatzbereich

Die Kalibrier- und Justiereinrichtung ist
ausschliellich zum Kalibrieren und Justieren von
Drehmomentschliisseln und STAHLWILLE-
Messwertaufnehmern im Rahmen der technischen
Spezifikationen bestimmt.

Zur bestimmungsgemalen Verwendung gehdren
aullerdem:

o das Befolgen aller Hinweise aus der
Betriebsanleitung

o das Befolgen der Hinweisschilder auf der
Maschine

¢ die Einhaltung der Inspektions- und
Wartungsintervalle.

Jede andere Verwendung gilt als nicht
bestimmungsgemal. Fir hieraus entstehende
Schaden haftet die

EDUARD WILLE GMBH & CO. KG nicht.

Grundlegende Sicherheitshinweise

Verletzungsgefahr durch beschéadigte
Kalibrierobjekte

e Bei Belastung von beschadigten Kalibrierobjekten
kénnen unter Umstanden Teile brechen oder
platzen.

Priifen Sie Kalibrierobjekte und
Einsteckwerkzeuge vor dem Kalibrieren auf
Beschadigungen (Riss- oder Bruchstellen).

Scluliisste 2

Kalibrieren Sie keine beschadigten
Kalibrierobjekte und Einsteckwerkzeuge.

¢ Um Verletzungsgefahren durch Splittern des
Kalibrierobjektes oder des Vierkantadapters zu
vermeiden, missen Sie beim Betrieb der
Kalibrier- und Justiereinrichtung immer eine
Schutzbrille tragen.

Verletzungsgefahr durch Quetschen

o Beim Betrieb der Kalibrier- und Justiereinrichtung
mit eingelegtem Kalibrierobjekt besteht
Quetschgefahr an den Abstiitzbolzen.

Stellen Sie sicher, dass niemand wahrend des
Betriebs zwischen die Abstltzbolzen fasst.

Gefahren durch LArm

e Abhangig vom Kalibrierobjekt kann ein
Schalldruckpegel entstehen (Ausléseschlag des
Drehmomentschlissels), der Larmschwerhdrigkeit
verursacht.

Tragen Sie in diesem Fall einen Gehoérschutz.

Umweltschaden durch falsches Entsorgen

¢ Entsorgen Sie Reinigungs- und Schmiermittel
nach den am Einsatzort geltenden
Bestimmungen.

¢ Entsorgen Sie die Kalibrier- und Justiereinrichtung
nach den am Einsatzort geltenden Bestimmungen
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Gewabhrleistung und Haftung

Gewahrleistungs- und Haftungsanspriiche bei
Personen- und Sachschaden sind ausgeschlossen,
wenn sie auf eine oder mehrere der folgenden
Ursachen zuriickzufiihren sind:

¢ Nicht bestimmungsgemale Verwendung der
Kalibrier- und Justiereinrichtung.

e Unsachgemales Montieren, Inbetriebnehmen,
Bedienen und Warten der Kalibrier- und
Justiereinrichtung.

e Betreiben der Kalibrier- und Justiereinrichtung bei
defekten Sicherheitseinrichtungen oder nicht
ordnungsgemal angebrachten oder nicht
funktionsfahigen Sicherheits- und
Schutzvorrichtungen.

¢ Nichtbeachten der Hinweise in der
Betriebsanleitung.

o Unbefugtes Verandern der Eigenschaften der
Kalibrier- und Justiereinrichtung.

e Mangelhafte Uberwachung von Teilen der
Kalibrier- und Justiereinrichtung, die einem
Verschleill unterliegen.

¢ Unsachgemal durchgefiihrte Reparaturen.

¢ Katastrophenfélle durch Fremdkdrpereinwirkung

und hohere Gewalt.

¢ Nichtbeachten der Anforderungen in der
mafgeblichen Norm wahrend der Kalibrierung.

¢ Nichtbeachten der Hinweise des Herstellers flr
das Kalibrieren und Justieren von
Kalibrierobjekten.

Sicherheit

Bauliche Verdnderungen an der
Kalibrier- und Justiereinrichtung

¢ Nehmen Sie ohne Genehmigung des Herstellers
keine Veranderungen, An- oder Umbauten an der
Kalibrier- und Justiereinrichtung vor.

¢ Alle UmbaumafRnahmen bedlrfen einer
schriftlichen Einwilligung der
EDUARD WILLE GmbH & Co. KG

e Tauschen Sie Maschinenteile in nicht
einwandfreiem Zustand sofort aus.

¢ Verwenden Sie nur Original Ersatz- und
Verschleilteile. Bei Teilen von Fremdherstellern
ist nicht gewahrleistet, dass sie beanspruchungs-
und sicherheitsgerecht konstruiert und gefertigt
sind.

Pflichten im Umgang mit dieser
Kalibrier- und Justiereinrichtung

Verpflichtung des Betreibers

Der Betreiber verpflichtet sich, nur folgende
Personen an der Kalibrier- und Justiereinrichtung
arbeiten zu lassen:

¢ Personen, die mit den grundlegenden
Vorschriften Gber Arbeitssicherheit und
Unfallverhiitung vertraut und in die Handhabung
der Kalibrier- und Justiereinrichtung eingewiesen
sind,

e Personen, die das Sicherheitskapitel und die
Warnhinweise in dieser Betriebsanleitung
gelesen, verstanden und durch ihre Unterschrift
bestatigt haben.

¢ Personen, die die Anforderungen zur Kalibrierung
von Drehmomentschlisseln kennen und
verstanden haben.

Die Verantwortung zur ordnungsgemaf
durchgefihrten Kalibrierung und Justierung von
Drehmomentschlisseln liegt beim Betreiber bzw.
Anwender.



Sicherheit

Verpflichtung des Personals

Alle Personen, die mit Arbeiten an der Kalibrier- und
Justiereinrichtung beauftragt sind, miissen sich vor
Arbeitsbeginn verpflichten:

¢ die grundlegenden Vorschriften Gber
Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung zu
beachten,

¢ das Sicherheitskapitel und die Warnhinweise in
dieser Betriebsanleitung zu lesen und durch ihre
Unterschrift zu bestatigen, dass sie diese gelesen
und verstanden haben.

¢ die Anforderungen der maf3geblichen Norm zur
Kalibrierung zu befolgen.

Ausbildung des Personals

o Nur geschultes und eingewiesenes Personal darf
an der Kalibrier- und Justiereinrichtung arbeiten.

¢ Die Qualifizierungsanforderungen des Anwenders
sind durch den Kunden festzulegen. Wir
empfehlen eine technische Grundausbildung mit
einer Weiterbildung zum Qualitatsassistenten.

¢ Die Zustandigkeiten des Personals fur das
Montieren, Inbetriebnehmen, Bedienen, Risten,
Warten und Instandsetzen sind klar festzulegen.

e Anzulernendes Personal darf nur unter Aufsicht
einer erfahrenen Person an der Kalibrier- und
Justiereinrichtung arbeiten.

A STAHLWILLEK)

¢ Das Personal muss mit der Anwendung und
Handhabung von Kalibrierobjekten vertraut sein.

e Das Personal muss Uber vertiefte Kenntnisse der
EN ISO 6789 und der vom Anwender
anzuwendenden Normen oder
Werksanforderungen verfiigen.

e Das Personal muss Kenntnisse Uiber das
Bedienen eines PCs und darauf installierter
Software verfugen.

Schutzausristungen

¢ Die erforderlichen persoénlichen
Schutzausristungen sind vom Betreiber
bereitzustellen.

¢ Alle vorhandenen Sicherheitseinrichtungen sind
regelmaRig zu Uberprifen.

SicherheitsmalRnahmen im
Normalbetrieb

¢ Priifen Sie mindestens einmal pro Schicht die
Kalibrier- und Justiereinrichtung auf auferlich
erkennbare Schaden und Funktionsfahigkeit der
Schutzeinrichtungen.
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Technische Beschreibung

Technische Beschreibung

Ubersicht

Nr. Erlduterung

1 Messwertaufnehmerflansch

2 Hohenverstellbare Auflage fir das Kalibrierobjekt
3 Langsverstellbarer Schlitten

4 Handrad zum Einstellen des Drehmoments

Technische Daten

Umgebungstemperatur im Labor von 18 °C bis 28 °C (gemaf’ EN ISO 6789:2003)
Abmessungen (L x B x H) ca. 1060 x 705 x 355 mm
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Transport, Lieferung und Lagerung SM‘L

Das Typenschild ist auf der Rickseite der Kalibrier-

|dentifikation und Justiereinrichtung angebracht.

Die Kalibrier- und Justiereinrichtungen sind tber
eine Seriennummer identifizierbar.

Art des Produkts Handbetriebene Kalibrier- und Justiereinrichtung
Typ 7794-1

Verwendungszweck Kalibrieren und Justieren

Herstelldatum Monat und Jahr: siehe Typenschild

Transport, Lieferung und Lagerung

Transport ACHTUNG

Befolgen Sie die nachstehenden

Sicherheitshinweise, wenn Sie die Kalibrier- und Schaden durch unsachgemaRen
Justiereinrichtung transportieren: Transport.

» Quetschen Sie beim Transport keine

/N GEFAHR Leilungen.

» Setzen Sie die Transportmittel so
ein, dass keine Maschinenteile
verformt oder verschoben werden.

Lebensgefahrliche Verletzungen durch
stirzende oder kippende Kalibrier- und
Justiereinrichtung

Befolgen Sie zusatzlich die Piktogramme auf
Verpackung und Kalibrier- und Justiereinrichtung.
Tragen Sie die Kalibrier- und Justiereinrichtung an
den vorhandenen Giriffen.

> Stellen Sie sicher, dass die
Hilfsmittel fir den Transport der
Maschinenteile unbeschadigt sind
und die nétige Tragkraft besitzen.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr beim Tragen durch
eine Person.

»Heben Sie die Kalibrier- und
Justiereinrichtung nur mit einem
geeigneten Hebezeug oder mit Hilfe
einer zweiten Person an.

> Tragen Sie die Kalibrier- und
Justiereinrichtung nur mit Hilfe einer
zweiten Person.

10
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Transport, Lieferung und Lagerung

Lieferung

Lieferumfang

1 Handbetriebene Kalibrier- und Justiereinrichtung fiir Drehmomentschliissel

1 USB-Adapter

1 Verbindungsleitung fiir Messwertaufnehmer (Spiralkabel)

4 Kalibriervierkante (fur das Anpassen des Einstecksystems am Kalibrierobjekt zum
Messwertaufnehmer, wenn das Kalibrierobjekt tiber keinen Abtriebsvierkant verfiigt)

1 USB-Stick mit Software TORKMASTER

(@ Fur den Betrieb der Kalibrier- und

Justiereinrichtung sind ein Messwertaufnehmer Kontrolle bei Ubemahme durch den Empfanger

und ein PC oder Laptop erforderlich. Diese sind
nicht im Lieferumfang enthalten.

Sie kénnen folgende STAHLWILLE-
Messwertaufnehmer einsetzen:

o 7721-1

° 7722

o 7723-1

o 7723-2

e 7723-3

»Prifen Sie die Lieferung auf Vollstandigkeit.

»Benachrichtigen Sie bei Fehllieferungen uns oder
die fUr Sie zustandige Vertretung.

Transportschaden melden und dokumentieren

»Benachrichtigen Sie bei Transportschaden uns
oder die fir Sie zustandige Vertretung.

» Beschreiben Sie uns den Schaden.

» Dokumentieren Sie den Schaden.

1"



Transport, Lieferung und Lagerung

Verpackungen

» Entfernen Sie das vorhandene
Verpackungsmaterial.

» Entnehmen Sie das mitgelieferte Zubehor.

» Stellen Sie sicher, dass die Kalibrier- und
Justiereinrichtung nicht beschadigt wird.

Lagerung

»Lagern Sie die Kalibrier- und Justiereinrichtung im
verpackten Zustand.

Stellen Sie folgende Lagerbedingungen sicher:

o relative Luftfeuchtigkeit: 20-60 %, nicht
kondensierend

e Temperatur: —20 bis +60 °C

12
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Aufstellen und Montieren

Die Kalibrier- und Justiereinrichtung muss auf einer
ebenen Flache mit ausreichender Tragfestigkeit
aufgestellt werden. Durch die Befestigungsldcher in
den seitlichen Griffen kann sie befestigt werden.
Hierbei ist eine einwandfreie Ausrichtung und
Nivellierung der Kalibrier- und Justiereinrichtung
wichtig.

»Um die Kalibrier- und Justiereinrichtung zu
montieren, stellen Sie diese auf die Arbeitsplatte
der Werkbank.

» Verschrauben Sie die Kalibrier- und
Justiereinrichtung Uber die Befestigungslocher (1)
mit der Arbeitsplatte.

» Prufen Sie die Ausrichtung der Kalibrier- und
Justiereinrichtung.

> Stellen Sie sicher, dass die Kalibrier- und
Justiereinrichtung einwandfrei ausgerichtet und
sicher befestigt ist.

Aufstellen und Montieren

Erweiterung 7791-1
montieren

Die Kalibrier- und Justiereinrichtung ist fiir ein
maximales Drehmoment von 400 N m ausgelegt.

Fur Kalibrierobjekte, die ein hdheres Drehmoment
erfordern, kdnnen Sie die Erweiterung 7791-1
verwenden. Diese ist als Zubehdr erhaltlich. Mit der
montierten Erweiterung 7791-1 kdnnen Sie ein
maximales Drehmoment von 1.100 N m aufbringen.

Im Lieferumfang der Erweiterung sind enthalten:
e Erweiterung 7791-1
e zwei Hohenausgleichsplatten

e zwei Schrauben fiir die Befestigung an der
Kalibrier- und Justiereinrichtung

e zwei Verbindungselemente mit Gewindebohrung
Fir die Montage der Erweiterung 7791-1 bendtigen

Sie einen Kugelkopf-Winkelschraubendreher
Grolke 5.

Um die Erweiterung 7791-1 zu montieren, gehen
Sie wie folgt vor:

» Entfernen Sie die beiden Zylinderschrauben mit
Innensechskant, mit denen der Handgriff auf der
rechten Seite an der Kalibrier- und
Justiereinrichtung befestigt ist.

13
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Erweiterung 7791-1 montieren

»Heben Sie den Handgriff nach oben ab. » Stecken Sie je eine Schraube in die dafir

>Bewahren Sie den Handgriff fiir eine spatere vorgesehene Offnung auf der linken und rechten

Verwendung auf. Seite der Erweiterung.

» Setzen Sie je ein Verbindungselement (1) auf der
rechten und linken Seite in das Profil an der
Kalibrier- und Justiereinrichtung ein.

Die Abbildung zeigt die linke Seite.

Die Héhenausgleichsplatten sind mit
doppelseitigem Klebeband versehen.

» Entfernen Sie die Folie.

»Kleben Sie die beiden Héhenausgleichsplatten (2)
wie abgebildet unter die Erweiterung.

» Stellen Sie sicher, dass die Gewindebohrung im
Verbindungselement sichtbar ist.

Die Erweiterung ist fir die Montage mit zwei
Zentrierbolzen (3) ausgeristet.

» Stecken Sie die Erweiterung mit den beiden
Zentrierbolzen in die dafiir vorgesehenen
Aufnahmen an der Kalibrier- und
Justiereinrichtung.

14
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Erweiterung 7791-1 montieren

> Befestigen Sie die Erweiterung mit den
Schrauben und den Befestigungswinkeln auf der
Arbeitsplatte.

»Ziehen Sie die beiden Schrauben (4) an der
linken und rechten Seite der Erweiterung handfest
an.

Die Abbildung zeigt die linke Seite.

Um die Erweiterung auf der Arbeitsplatte zu
befestigen, miissen Sie zunachst die
Befestigungswinkel (5) verstellen.

» Losen Sie die Schrauben flir das Verstellen der
Befestigungswinkel.

» Senken Sie die Befestigungswinkel auf die
Arbeitsplatte ab.

!

» Ziehen Sie die Schrauben fiir das Verstellen der
Befestigungswinkel handfest an.

15



Programm TORKMASTER 4 verwenden

Programm TORKMASTER 4
verwenden

Software installieren

Programm TORKMASTER 4 installieren
Um das Programm TORKMASTER 4 auf Ihrem
Computer zu installieren, missen folgende
Systemvoraussetzungen erfillt sein:
o Betriebssystem
— Windows ® XP SP3 oder
— Windows ® Vista oder
— Windows ® 7
* Adobe Acrobat Reader ® 8.0 oder héher
o freie USB-Schnittstelle.

Das Programm wird mit Hilfe eines Installations-
Assistenten installiert. Dieser fiihrt durch die
Installation. Um das Programm zu installieren,
missen Sie Administrator-Rechte am Computer
haben. Im Folgenden sind die zur Installation
erforderlichen Schritte beschrieben.

»Verbinden Sie den mitgelieferten USB-Stick mit
dem Computer.

»Verbinden Sie die Kalibrier- und
Justiervorrichtung durch die mitgelieferte 3,5 mm-
Klinkenleitung mit dem Computer.

16
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Folgende Abfrage wird angezeigt:

Der Herausgeber konnte nicht verifiziert werden. Mochten Sie
diese Software ausfuhren?

ﬁ MName: torkmasterd_1_64.exe
Herausgeber: Unbekannter Herausgeber

Typ: Anwendung
Won: C:\Dokuments und Einstellungen'tschmidt'Desktop

Ausfihren Abbrechen

¥ Vordem Cffnen dizser Datei immer bestatigen

Digse Datei verflat Uber keine gultige digtale Sianatur, die den
Herausaeber verfiziert, Sie solten nur Software ausfihren, die von
Herausgebem stammt, denen Sie vertrauen. Welche Software kann
ausgefiht werden?

»Um die Installation zu starten, bestatigen Sie die
Abfrage mit ,Ausfiihren®.

Auf dem Monitor wird die Sprachauswahl angezeigt.

x

Wahlen 5Sie die Sprache aus, die wahrend der
5 Installation benutzt werden soll:

-

Bk 000 R
ok | Phbrechenl

»Wabhlen Sie die gewtlinschte Sprache aus.

»Um die Auswahl zu bestétigen, klicken Sie auf
~OK".

Das Startfenster der Installation wird angezeigt
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=101

= Setup - Torkmaster

Willkommen zum Torkmaster
Setup-Assistenten

et Bl Erfolg.
$ \—} Dieser Assistent wird jetzt Torkmaster 4 165 auf lhrem

. Computerinstallieren.

Sie soltten alle anderen Arwendungen beenden, bevor Sie mit
dem Setup fortfahren.

"Wetter” zum Fortfahren, "Abbrechen” zum Verlassen.

Programm TORKMASTER 4 verwenden

Startmenu-Ordner auswahlen

Wa soll das Setup die Programm-Verknlpfungen erstellen?

Das Setup wird die Programm-Verknipfungen im folgenden Statmendi-Crdner

L] emtellen.

Hicken Sie auf "Wetter”, um fortzufahren. Klicken Sie auf "Durchsuchen”, falls Sie

einen anderen Ordner auswahlen mochten.
Durchsuchen .. |

Abbrechen |

» Um die Installation fortzusetzen, klicken Sie auf
Weiter”.

Das Fenster ,Ziel-Ordner wahlen® wird angezeigt.

EETETTT— -]

Ziel-Ordner wahlen
Wohin soll Torkmaster installiert werden?

J Das Setup wird Torkmaster in den folaenden Ordner installisren

Kicken Sie auf "Weiter", um fortzufahren. Klicken Sie auf "Durchsuchen”, falls Sie
einen anderen Ordner auswahlen machten.

Durchsuchen ...

C\Programme".Stahlwille'\Torkmaster 4.0}

Mindestens 22,8 MB freier Speichemlatz ist erforderich.

< Zunick I Weiter > I

Abbrechen

»Wabhlen Sie das gewiinschte
Installationsverzeichnis aus.

»Um die Auswahl zu bestatigen, klicken Sie auf
~Weiter®.

Das Fenster ,Startmen(-Ordner auswahlen® wird

angezeigt.

» Geben Sie den gewilinschten Namen fir das
Startmen ein.

»Um die Eingabe zu bestatigen, klicken Sie auf
~Weiter®.

Die Zusammenfassung der vorgenommenen
Einstellungen wird angezeigt.

= Satup - Torkmaster i

Installation durchfihren
Das Setup ist jetzt bereit, Torkmaster auf lhrem Computer zu installieren.

Klicken Sie auf "Installieren”, um mit der Installation zu beginnen, oder auf " Zurick", um
Ihre Einstellungen zu Ubempnifen oder zu andem.

Ziel-Ordner =
CAP \Stahiwille\T 40

Startmeny-Crdner:
Stahlwille

»Um eine Einstellung zu andern, klicken Sie so oft
auf ,Zurlick®, bis das Fenster fir die gewlinschte
Eingabe angezeigt wird.

»Um die Eingaben zu verwerfen und die
Installation abzubrechen, klicken Sie auf
»+Abbrechen®.

»Um die Eingaben zu bestatigen und die
Installation zu beginnen, klicken Sie auf
.installieren®.

17



Programm TORKMASTER 4 verwenden

Das Programm wird installiert. Nach Abschluss der
Installation sehen Sie folgende Anzeige:

= Setup - Torkmaster

Beenden des Torkmaster
Setup-Assistenten
el 2l Erfolg
$ J Das Setup hat die Installation von Torkmaster auf lhrem

. Computer abgeschlossen. Die Anwendung kann Gber die
/"((?' installietten Programm-Verknipfungen gestartet werden.

=lo=

Klicken Sie auf "Fetigstellen”, um das Setup zu beenden.

: Ferigstellen :

»Um das Fenster zu schlieen, klicken Sie auf
LFertigstellen®.

Die Installation ist beendet.

18
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Treiber manuell installieren

Wahrend der Installation des Programms wird der
Treiber fir den USB-Anschluss der
Kalibriereinrichtung an den Computer automatisch
installiert.

Dabei kann es vorkommen, dass ein Treiber
installiert wird, der fiir Ihr Betriebssystem nicht
geeignet ist.

Wenn Sie in diesem Fall die Kalibriereinrichtung an
den Computer anschlieen und das Programm
TORKMASTER 4 starten, sehen Sie folgende
Anzeigen:

e Am USB-Anschluss leuchtet die rote LED. Dies
zeigt an, dass ein Treiber installiert ist.

¢ In der Statusleiste der Programm-Oberflache wird
die Meldung ,Kein USB Adapter gefunden®
angezeigt.

» Offnen Sie im Internet die Seite
~www.perfectcontrol.de”.

Auf dieser Seite finden Sie einen Hyperlink zum

Download aktueller Treiber.

> Offnen Sie den Hyperlink.

» Folgen Sie den Anweisungen auf dem Bildschirm.



Programm TORKMASTER 4 verwenden

Die Bedienelemente des Hauptmenus

Das Hauptmenu enthalt folgende Anzeigen und
Bedienelemente:

s e : -0,001.. ==
@/nnulu‘a.g.u&l&ﬂ i o~ o 1
e el Foph oo | p——

| Bitte 100 N'm =instellen und Start/CCW driicken

B 8

19
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Nummer | Benennung

Scluliisste 2

1 Seriennummer der Kalibriereinrichtung und Auswabhlfeld fir die manuelle Auswahl der

Kalibriereinrichtung

2 Eingabe oder Auswahl des Kalibrierobjekts (,Kalibriergegenstand®)
3 Auswahl der Kalibriermethode

4 Ergebnis der aktuellen Messung

5 Numerische Anzeige des aktuellen Messwerts

6 Balkenanzeige des Messwerts im zuldssigen Messbereich

7 Graphische Darstellung des aktuellen Messwerts

8 VergroRRerte Balkenanzeige des Zielwertes

9 Statuszeile fir Meldungen:

¢ Rot: Fehlermeldungen

¢ Gelb: Anweisungen firr das Kalibieren

¢ Grun: Hinweise und Informationen zur Messung

10 Schaltflache zum Offnen des Kommentarfelds
1 Schaltflachen fiir einzelne Funktionen
12 Anzeigen der beiden Messwertaufnehmer (,Referenz)

Auswahl der Kalibriereinrichtung

Bei Kalibrier- und Justiereinrichtungen der Typen
7794-2 und 7794-3 wird diese Angabe automatisch
eingetragen, sobald eine Kalibrier- und

Justiereinrichtung mit dem Computer verbunden ist.

Bei anderen Typen mussen Sie diese Angabe
manuell eintragen.

> Klicken Sie dazu in das Auswahlfeld.

»Klicken Sie dann auf den Eintrag der
angeschlossenen Kalibriereinrichtung.

20

Eingabefeld fiir das Kalibrierobjekt

In diesem Feld kénnen Sie folgende Angaben
machen:

e Seriennummer oder

e |dentifikationsnummer

In den Grundeinstellungen kénnen Sie das
Suchkriterium umschalten.

Wenn die Ziffer rot angezeigt wird, ist das
Kalibrierobjekt noch nicht in der Datenbank
angelegt.
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Auswahl der Kalibriermethode

Sie kdnnen eine der folgenden Prifmethoden
wahlen:

e Schnelltest:
Prifen des Werkzeugs ohne Erstellen eines
Normen-konformen Protokolls.

e Test und Justierung:
Sie kdnnen ein Werkzeug priifen und dieses bei
abweichenden Werten justieren.

e nach EN ISO 6789:
Kalibrieren eines Werkzeugs (Kalibrierobjekt)
nach den Vorgaben der Norm. Ein Léschen von
Ergebnissen ist nicht moglich.

¢ in Anlehnung an EN ISO 6789:
Kalibrieren eines Werkzeugs (Kalibrierobjekt)
nach den Vorgaben der Norm. Einzelne
Ergebnisse kénnen geldéscht und die Messung
kann wiederholt werden.

Auf Anfrage sind weitere Kalibriermethoden
madglich.

In diesem Feld kénnen Sie nur eine Auswahl
vornehmen, wenn Sie ein Kalibrierobjekt gewahlt
haben.

Seriennummer des angeschlossenen
Messwertaufnehmers (,Referenz”)

Hier wird die Seriennummer des angeschlossenen
Messwertaufnehmers angezeigt.

In manchen Fallen deckt der Messbereich des
Messwertaufnehmers den Messbereich des
Kalibrierobjekts nicht vollstédndig ab. In diesen
Fallen missen Sie wahrend der Kalibrierung den
Messwertaufnehmer wechseln. Die Angaben zu
den beiden Messwertaufnehmern werden angezeigt
und im Protokoll gespeichert.

Programm TORKMASTER 4 verwenden

21
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Schaltflachen fiir Funktionen

Mit diesen Schaltflachen kénnen Sie folgende
Funktionen ausfiihren:

N
11

ﬂ/@

53

S0 eE 8

Nummer | Funktion

1 Die letzte Kalibrierung vollstandig wiederholen.

2 Das Ergebnis der letzten Messung I6schen. Um mehrere Ergebnisse zu lI6schen, kdnnen Sie
diesen Schritt wiederholen. Die Kalibrierung wird anschlieBend fortgesetzt und alle geléschten
Messungen werden wiederholt.

3 Die Null-Position fiir den Messwertaufnehmer festlegen (,Messwertaufnehmer tarieren®).

4 Den aktuell durchgefiihrten Schritt der Kalibrierung nach einer Stérung oder einem Fehler
fortsetzen.

5 Ein Untermeni zum Auswahlen grundlegender Einstellungen 6ffnen. Hier kbnnen Sie
Einstellungen fur das Kalibrierobjekt &ndern und diese in der Datenbank speichern.

6 Ein gespeichertes Messergebnis aus der Datenbank laden.

7 Das Protokoll der Messung drucken. Gleichzeitig wird das Messergebnis in der Datenbank
gespeichert.

8 Das Protokoll der Messung in der Datenbank speichern.

9 Das Eingabefeld fir Kommentare ein- oder ausblenden. Beim Einblenden wird gleichzeitig die
vergroRerte Balkendarstellung weiter vergréRert angezeigt.

10 Ein- oder Ausgangskalibrierung auswahlen.

Programm TORKMASTER 4 bedienen

In der Online-Hilfe finden Sie auch Informationen
zum Andern von grundlegenden Einstellungen.

Weitere Hinweise zur Bedienung des Programms
TORKMASTER 4 finden Sie in der Online-Hilfe.

22
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Den Betrieb vorbereiten

Den Betrieb vorbereiten

Die Kalibrier- und Justiereinrichtung
vorbereiten

Vor dem ersten Betreiben der Kalibrier- und
Justiereinrichtung mussen folgende Punkte
gewabhrleistet sein:

» Prufen Sie alle Teile der Kalibrier- und
Justiereinrichtung auf einwandfreie Funktion und
sichtbare Beschadigungen.

» Stellen Sie sicher, dass keine Beschadigung die
Funktion der Kalibrier- und Justiereinrichtung
beeintrachtigt.

> Stellen Sie sicher, dass alle Anbauteile fest
sitzen.

» Positionieren Sie den Messwertaufnehmer im
Flansch.

Auf dem Umfang des Messwertaufnehmers ist eine

Buchse fiir einen 3,5 mm Klinkenstecker. Hier
kénnen Sie den PC anschlieen. Verwenden Sie

dazu ausschlief3lich die 3,5 mm-Klinkenleitung und

den USB-Adapter von STAHLWILLE.

»Verbinden sie den Messwertaufnehmer mit dem
PC.

Den PC vorbereiten

> Verbinden Sie den Messwertaufnehmer mit dem
Klinkenkabel und dem USB-Adapter.

»Verbinden Sie den USB-Adapter mit dem PC.

» Starten Sie am PC das Programm
TORKMASTER 4.

23



Drehmomentschliissel kalibrieren und justieren

Drehmomentschlussel
kalibrieren und justieren

» Betreiben Sie die Kalibrier- und Justiereinrichtung
nur, wenn alle Geréateteile funktionsfahig sind.

» Stellen Sie sicher, dass keine Personen gefahrdet

werden kénnen, bevor Sie ein Drehmoment
einleiten.

Handrad bedienen

Die Krafteinleitung in das Kalibrierobjekt erfolgt Gber
das Handrad an der vorderen Gerateseite.

» Klappen Sie den Griff des Handrades aus.

»Um das Kalibrierobjekt mit einem
Rechtsdrehmoment zu belasten, drehen Sie das
Handrad im Uhrzeigersinn.

»Um das Kalibrierobjekt mit einem
Linksdrehmoment zu belasten, drehen Sie das
Handrad gegen den Uhrzeigersinn.

»Um das Kalibrierobjekt zu entlasten, drehen Sie
das Handrad jeweils in die engegengesetzte
Richtung.

» Klappen Sie den Griff des Handrades nach der
Verwendung ein.

24
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Einrichtbetrieb

»Drehen Sie das Handrad so, dass der
Messwertaufnehmer wie dargestellt in neutraler
Position steht.

Test und Justieren

»Legen Sie den Drehmomentschlissel mit
entsprechendem Kalibriervierkant oder
Kalibrieradapter in den Messwertaufnehmer.

»Wahlen Sie das zu justierende Kalibrierobjekt im

Programm TORKMASTER 4 aus.

» Starten Sie im Programm TORKMASTER 4 den

Test- und Justiermodus.

» Stellen Sie den gewiinschten Justierwert am

Kalibrierobjekt und im Programm TORKMASTER
4 ein.

» Stellen Sie den Langsschlitten so ein, dass die

Auflage mittig zum Handgriff des Kalibrierobjekts
steht.



Scluliisste 2

»Verriegeln Sie den Langsschlitten mit dem Hebel.

» Richten Sie das Kalibrierobjekt in der Kalibrier-
und Justiereinrichtung nach den Vorgaben der
malfgeblichen Norm aus.

» Drehen Sie das Handrad so lange in der
gewinschten Richtung, bis das gewilinschte
Drehmoment erreicht ist.

Siehe Bedienungsanleitung TORKMASTER 4.

Kalibrieren auslosend

»Legen Sie den Drehmomentschliissel mit
entsprechendem Kalibriervierkant oder
Kalibrieradapter in den Messwertaufnehmer.

»Wahlen Sie das zu kalibrierende Kalibrierobjekt
im Programm TORKMASTER 4 aus.
»Wahlen Sie die Kalibriermethode.

Die Kalibrierdaten werden automatisch aus der
Datenbank eingelesen.

» Stellen Sie den gewiinschten Kalibrierwert am
Kalibrierobjekt ein.

» Stellen Sie den Langsschlitten so ein, dass die
Auflage mittig zum Handgriff des Kalibrierobjekts
steht.

»Verriegeln Sie den Langsschlitten mit dem Hebel.

» Richten Sie das Kalibrierobjekt in der Kalibrier-
und Justiereinrichtung nach den Vorgaben der
malfigeblichen Norm aus.

» Drehen Sie das Handrad so lange in der
gewulnschten Richtung, bis das gewiinschte
Drehmoment erreicht ist.

»Nach dem Ausldsen (Klick) entlasten Sie das
Kalibrierobjekt, indem Sie das Handrad in die
entgegengesetzte Richtung drehen.

» Wiederholen Sie den Vorgang, bis das Programm

Sie auffordert einen anderen Wert einzugeben.

» Folgen Sie den Anweisungen des Programms
TORKMASTER 4.

Siehe Bedienungsanleitung TORKMASTER 4.

Drehmomentschlissel kalibrieren und justieren

Kalibrieren messend

»Legen Sie den Drehmomentschlissel mit
entsprechendem Kalibriervierkant oder
Kalibrieradapter in den Messwertaufnehmer.

»Wabhlen Sie das zu kalibrierende Kalibrierobjekt
im Programm TORKMASTER 4 aus.

»Wahlen Sie die Kalibriermethode.

Die Kalibrierdaten werden automatisch aus der
Datenbank eingelesen.

» Stellen Sie den gewiinschten Kalibrierwert am
Kalibrierobjekt ein.

» Stellen Sie den Langsschlitten so ein, dass die
Auflage mittig zum Handgriff des Kalibrierobjekts
steht.

»Verriegeln Sie den Langsschlitten mit dem Hebel.

» Richten Sie das Kalibrierobjekt in der Kalibrier-
und Justiereinrichtung nach den Vorgaben der
malgeblichen Norm aus.

» Drehen Sie das Handrad so lange in der
gewulnschten Richtung, bis das gewiinschte
Drehmoment erreicht ist.

»Wenn das gewlnschte Drehmoment erreicht ist,
vergleichen Sie die Anzeigen auf dem Monitor
und dem Kalibrierobjekt.

» Folgen Sie den Anweisungen des Programms
TORKMASTER 4.

Siehe Bedienungsanleitung TORKMASTER 4.
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Wartung

Wartung

Reinigen
Fuhren Sie die Reinigungs- und Pflegearbeiten bei
Bedarf nach folgenden Arbeitsregeln durch:

¢ Verwenden Sie zum Reinigen der Anlage keine
Druckluft. Eingedrungener Schmutz schadigt
Dichtungen und Lager.

¢ Reinigen Sie alle Maschinenbauteile,
Abdeckungen und Spritzbleche mit einem in
milder Seifenlauge getrankten Lappen.

¢ Reinigen Sie Leitungen und Kunststoffteile mit
milder Seifenlauge.

¢ Beachten und befolgen Sie bei Reinigungsmitteln
die Anweisungen der Hersteller.

¢ Verhindern Sie das Eindringen von Seifenlauge in
Lager und Dichtungen.

e Saubern Sie Korrosionsstellen und streichen Sie
diese soweit zulassig mit Farbe oder Fett bzw. Ol
ein.

o Ersetzen Sie beschadigte, unlesbare oder
fehlende Beschriftungen und Schilder.

e Lagern Sie Reinigungs- und Schmiermittel nach
den geltenden Bestimmungen.

¢ Entsorgen Sie Reinigungs- und Schmiermittel
nach den geltenden Bestimmungen.

Schmieren

Die Kalibrier- und Justiereinrichtung ist mit zwei
Schmiernippeln ausgestattet, die alle drei Monate
geschmiert werden mussen. Die Schmiernippel sind
jeweils mit einer Abdeckung geschutzt.

(@ Wir schlagen als Fett Fin Grease MP 2/3 von
Interflon vor.

26

Schmierstelle (2) auf der Oberseite.

Um die Schmiernippel zu schmieren, gehen Sie wie
folgt vor:

»Drehen Sie das Handrad im Uhrzeigersinn bis
zum rechten Anschlag.

» Entfernen Sie die Abdeckung der Schmierstelle
auf der Rickseite.

» Entfernen Sie die Abdeckung der Schmierstelle
auf der Oberseite.

» Schmieren Sie beide Schmierstellen mit jeweils
zwei Huben der Fettpresse.

» Verschlielen Sie die Schmiernippel mit den
Abdeckungen.



Wartung

Wartungsplan
Taglich Schraubverbindungen Fester Sitz Locker Schraubverbindungen
anziehen
3 Monate Schmiernippel auf der Gerausche Die Kalibrier-und  Schmieren Sie den
Oberseite Justiereinrichtung  Schmiernippel mit zwei

muss alle drei Huben aus der Fettpresse.
Monate
geschmiert
werden.

@ Weitere Service- und Wartungsarbeiten der
Kalibrier- und Justiereinrichtung dirfen nur
durch Fachpersonal von STAHLWILLE
durchgefiihrt werden.
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Entsorgung

Entsorgung

Entsorgen Sie die Kalibrier- und Justiereinrichtung

Uber einen zugelassenen Entsorgungs-Fachbetrieb.

Beachten und befolgen Sie die dafir geltenden
Vorschriften. Im Zweifelsfall setzen Sie sich mit
Ihrer Stadt- oder Gemeindeverwaltung in
Verbindung.

Die Kalibrier- und Justiereinrichtung besteht
hauptsachlich aus folgenden Materialien:

e Stahl
e Aluminium
o ABS-Kunststoff

28
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Nachgelieferte Ergdnzungen zur Betriebsanleitung

Nachgelieferte Erganzungen zur Betriebsanleitung

Es wird manchmal vorkommen, dass Handblicher Erganzungen zu bestatigen, um kontrollieren zu
erganzt, verandert oder aktualisiert werden missen. kénnen, dass diese auf dem neuesten Stand sind
Stellen Sie sicher, dass ausgetauschte Teile der und alle Ergédnzungen durchgefihrt worden sind:

Betriebsanleitung vernichtet werden. An dieser
Stelle sind die zu diesem Handbuch gelieferten
Erganzungsnr. Lieferdatum Eingeordnet am Name Unterschrift

@ Wenn Sie mehr Platz brauchen, kénnen Sie die
Erklarung kopieren und der Betriebsanleitung
beiftigen.
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Operating instructions

STAHLWILLE perfectControl

Manually-operated calibration and adjustment facility 7794-1
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Read through these operating instructions carefully to ensure safe operation. Store these

instructions for further use.

English version of original German operating instructions
Code number 91979885

Status: 03/2011



Preface

Preface

These operating instructions help you to make
e proper,

¢ safe and

e economical

use of the manually-operated calibration and
adjustment facility.

Target group of these operating
instructions

The operating instructions are aimed at the users of
the manually-operated calibration and adjustment
facility.

The information contained in these operating
instructions is aimed at authorised, trained and
familiarised personnel. We assume that these
persons possess general technical knowledge.

Each person who

o transports

installs,

dismantles,

operates,

maintains or

e disposes of

the adjustment and calibration facility must have
read and understood the corresponding contents of
these operating instructions.

If you do not understand any of the information in
these operating instructions or information is
missing, please contact

EDUARD WILLE GmbH & Co. KG.

A STAHLWILLEK.)
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Introduction to the operating
instructions

Availability

A complete and legible copy of the operating
instructions must always be stored at the calibration
and adjustment facility's operating location.

If these operating instructions become lost or
unusable, a new copy can be requested from
EDUARD WILLE GmbH & Co. KG.

If you have not yet registered the device, the
following data are required for reordering:

o Serial number of your calibration and adjustment
facility
o Name of your dealer

e The code number of the operating instructions
can be found at the bottom left of the title page.

In addition to the operating instructions, the
generally applicable and local accident prevention
and environmental protection regulations must be
made available and observed.

Keep all safety notices and information on dangers
on the calibration and adjustment facility in legible
condition.

Additions

Regularly add instructions to the operating
instructions at the relevant operating location due to

¢ | egal regulations concerning accident prevention,

¢ | egal regulations concerning environmental
protection and

e Trade association stipulations.

Introduction to the operating instructions

Structural features

Defined structural features are assigned to the
various elements within the operating instructions.
You can therefore easily determine the type of text
which this involves:

Normal text,

e Lists or

» Action steps.

(@ Notices with this symbol contain general
information and information regarding the
economical use of the testing facility.

Explanation of the safety instructions

The following categories of notices are contained in
these operating instructions:

ZAN

DANGER

Notices containing the word DANGER
warn of hazards which lead directly to
severe or fatal injuries.

ZAN

WARNING

Notices containing the word
WARNING warn of hazards which may
possibly lead to severe or fatal injuries.

ZAN

CAUTION

Notices containing the word CAUTION
warn of hazards which may possibly
lead to minor to moderate injuries.




Safety

ATTENTION

Notices containing the word
ATTENTION warn of hazards in which
material or environmental damage may
possibly occur.

Safety

Proper use and area of use

The machine is exclusively intended to be used in
adjusting and calibrating torque wrenches and
STAHLWILLE transducers within the framework of
the technical specifications.

Proper use additionally includes:

e Compliance with all notes contained in the
operating instructions

¢ Observance of all instruction signs on the
machine

o Adherence to the inspection and maintenance
intervals.

Any other use is regarded as improper.

EDUARD WILLE GMBH & CO. KG accepts no

liability for damage arising as a result of this.
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Basic safety instructions

Risk of injury due to damaged calibration objects

¢ Under certain circumstances, parts may break or
fracture when loading damaged calibration
objects.
Check calibration objects and insertion tools for
damage (cracks or fractures) before calibrating.
Do not calibrate damaged calibration objects or
insertion tools.

¢ To avoid risks of injury due to the calibration
object or the square adapter splintering, always
wear safety glasses when operating the
calibration and adjustment facility.

Risk of injury due to crushing

¢ On operation of the calibration and adjustment
facility with an inserted calibration object, there is
a risk of crushing between the supporting bolts.
Make sure that nobody reaches between the
supporting bolts during operation.

Dangers due to noise

¢ Depending on the calibration object, a sound
pressure level (torque wrench triggering impact)
which causes deafness may occur.
Wear ear protectors in these cases.

Environmental pollution due to incorrect disposal

¢ Dispose of cleaning agents and lubricants
according to the regulations applicable at the
operating location.

¢ Dispose of the calibration and adjustment facility
according to the regulations applicable at the
operating location.
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Warranty and liability

Warranty and liability claims in the event of personal
injury and material damage are inadmissible if they
are attributable to one or more of the following
causes:

o Improper use of the calibration and adjustment
facility.

¢ Improper installation, commissioning, operation
and maintenance of the calibration and
adjustment facility.

e Operation of the calibration and adjustment facility
with defective safety facilities or improperly
installed or non-functional safety and protective
devices.

¢ Non-observance of the notes in the operating
instructions.

¢ Unauthorised modification of the calibration and
adjustment facility's characteristics.

¢ Inadequate monitoring of parts of the calibration
and adjustment facility which are subject to wear.

o Improperly carried out repairs.

¢ Disasters due to the effect of foreign bodies and

acts of God.

¢ Non-observance of the requirements contained in
the relevant standard during calibration.

¢ Non-observance of the manufacturer's
instructions on calibrating and adjusting
calibration objects.

Safety

Changes to the design of the calibration
and adjustment facility

¢ Do not carry out any modifications, attachments
or conversions on the calibration and adjustment
facility without the approval of the manufacturer.

¢ All conversion measures require written approval
from EDUARD WILLE GmbH & Co. KG

¢ Immediately exchange parts of the machine which
are not in flawless condition.

¢ Use only genuine replacement and wearing parts.
Parts procured from third-party manufacturers
provide no guarantee of the fact that they have
been designed and manufactured to cope with the
stress and function safely.

Duties when handling this calibration
and adjustment facility

Obligations on the part of the owner

The owner is obliged only to allow the following
persons to work on the calibration and adjustment
facility:

e Persons who are familiar with the basic
regulations concerning industrial safety and
accident prevention, and who have been trained
in handling the calibration and adjustment facility,

e Persons who have read and understood the
chapter on safety and the warning notices
contained in the operating instructions, and have
confirmed this with their signature,

e Persons who are familiar with and have
understood the requirements for calibrating torque
wrenches.

Responsibility for the properly executed calibration
and adjustment of torque wrenches is borne by the
owner or user.



Safety

Obligations on the part of the personnel

Before starting work, all persons commissioned to
carry out work on the calibration and adjustment
facility must be obliged:

¢ To observe the basic regulations concerning
industrial safety and accident prevention,

e To read the chapter on safety and the warning
notices contained in the operating instructions,
and to confirm with their signature that they have
read and understood these,

e To comply with the requirements of the relevant
standard on calibration.

Personnel training

e Only trained and familiarised personnel may work
on the calibration and adjustment facility.

e The user's qualification requirements must be
defined by the customer. We recommend basic
technical training with advanced quality assistant
training.

o The personnel's responsibilities must be clearly
defined for installation, commissioning, operation,
set-up and maintenance work.

¢ Personnel undergoing on-the-job training may
only work on the calibration and adjustment

Ay STAHLWILLEE)

Kuy to Sucs.

facility under the supervision of an experienced
person.

e The personnel must be familiar with the
application and handling of calibration objects.

¢ The personnel must have detailed knowledge of
EN ISO 6789 and standards or works'
requirements to be applied by the user.

e The personnel must have knowledge of the
operation of a PC and the software installed on it.

Safety equipment

¢ The required personal safety equipment must be
provided by the owner.

¢ All available safety facilities must be checked
regularly.

Safety measures during normal
operation

¢ At least once per shift, check the calibration and
adjustment facility for externally visible damage
and to ensure that the protective facilities are
functional.
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Technical description

Overview

No. Explanation

1 Transducer flange

2 Vertically adjustable rest for the calibration object
3 Longitudinally adjustable carriage

4 Hand wheel for adjusting the torque

Technical data

Ambient temperature in the laboratory From 18 °C to 28 °C (in accordance with EN ISO 6789:2003)

Dimensions (L x W x H) approx. 1060 x 705 x 355 mm
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Transportation, delivery and storage

The type plate is mounted on the rear of the

|dentification calibration and adjustment facility.

The calibration and adjustment facilities can be
identified via a serial number.

Type of product Manually-operated calibration and adjustment facility
Type 7794-1

Intended use Calibration and adjustment

Date of production Month and year: See type plate

Transportation, delivery and storage

Transportation ATTENTION
Comply with the following safety instructions when
transporting the calibration and adjustment facility: Damage due to improper
transportation.
A » Do not crush any lines during
DANGER transportation.
Life-threatening injuries due to falling »Use transportation equipment in
or tipping calibration and adjustment such a way that no parts of the
facility machine are deformed or shifted.
» Make sure that the aids for Additionally comply with the pictograms on the
transporting the machine parts are packaging and the calibration and adjustment
undamaged and have the required facility.
carrying capacity. Carry the calibration and adjustment facility by the

handles which are provided.

A CAUTION

Risk of injury when carried by one
person.

> Only raise the calibration and
adjustment facility using suitable
lifting equipment or with the aid of a
second person.

» Only carry the calibration and
adjustment facility with the aid of a
second person.

10
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Delivery

Scope of delivery

1 Manually-operated calibration and adjustment facility for torque wrenches

I
1 USB adapter

]
1 Connecting cable for transducer (helical cable)

| comeston ccoper o ataptng e coraton it apt e o e rercion) |
4 Calibration squares (for adapting the insert system on the calibration object to the

transducer if the calibration object has no output square)

1 USB stick with TORKMASTER software

@ A transducer and a PC or laptop are required to

operate the calibration and adjustment facility. Check on acceptance by the recipient

These are not contained in the scope of > Check that the delivery is complete.

delivery. > In the event of incorrect deliveries, notify us or the
The following STAHLWILLE transducers can be representative responsible for you.
used:
o 7721-1 Reporting and documenting transportation damage
o 7722 »In the event of transportation damage, notify us or
o 77231 the representative responsible for you.
. 77232 » Describe the damage to us.
. 77233 »Document the damage.

1"



Transportation, delivery and storage

Packaging
»Remove the existing packaging material.
»Remove the enclosed accessories.

» Make sure that the calibration and adjustment
facility is not damaged.

Storage

» Store the calibration and adjustment facility in
packaged condition.

Ensure the following storage conditions:

¢ Relative humidity: 20-60 %, non-condensing

e Temperature: -20 to +60 °C

12
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Erection and mounting

Erection and mounting

The calibration and adjustment facility must be
installed on a level surface with sufficient load-
bearing capacity. It can be secured using the
mounting holes in the handles at the sides. Perfect
alignment and levelling of the calibration and
adjustment facility are important in this case.

» To install the calibration and adjustment facility,
place it onto the work surface on the workbench.

» Bolt the calibration and adjustment facility to the
work surface using the mounting holes (1).

» Check the alignment of the calibration and
adjustment facility.

» Make sure that the calibration and adjustment

facility is perfectly aligned and securely mounted.

Installing extension 7791-1

The calibration and adjustment facility is designed
for a maximum torque of 400 N m.

Extension 7791-1 can be used for calibration
objects which require a higher torque. This is
available as an accessory. When extension 7791-1
is installed, a maximum torque of 1100 N m can be
applied.

The extension's scope of delivery contains:
¢ Extension 7791-1
¢ Two height compensation plates

e Two bolts for securing to the calibration and
adjustment facility

e Two connectors with tapped holes

A ball-ended hexagon key wrench size 5 is required
to mount extension 7791-1.

Proceed as follows to mount extension 7791-1:

»Remove the two cheese head screws with
hexagon socket, to which the handle on the right-
hand side of the calibration and adjustment facility
is secured.

13
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Installing extension 7791-1

» Lift the handle off upwards. » Insert one bolt into the intended opening on the
> Retain the handle for subsequent use. left- and right-hand side of the extension.

» Insert a connector (1) into the profile on the right-
and left-hand sides of the calibration and
adjustment facility.

The illustration shows the left-hand side.

The height compensation plates are provided with
double-sided adhesive tape.

» Remove the film.

» Adhere the two height compensation plates (2)
beneath the extension as illustrated.

» Make sure that the tapped hole in the connector is
visible.

The extension is equipped with two centring pins (3)
for mounting.

» Insert the extension with the two centring pins into
the intended mountings on the calibration and

adjustment facility.

14
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» Tighten the two bolts (4) on the left- and right-
hand sides of the extension hand-tight.

The illustration shows the left-hand side.

To secure the extension to the work surface, the
mounting brackets (5) first have to be adjusted.

» Release the bolts for adjusting the mounting
brackets.

» Lower the mounting brackets onto the work
surface.

» Tighten the bolts for adjusting the mounting
brackets hand-tight.

Installing extension 7791-1

» Secure the extension to the work surface using
the bolts and the mounting brackets.

15



Using the TORKMASTER 4 programme

Using the TORKMASTER 4
programme

Installing the software

Installing the TORKMASTER 4 programme

The following system requirements must be met to
install the TORKMASTER 4 programme on your
computer:

e Operating system

— Windows® XP SP3 or

— Windows® Vista or

— Windows® 7
o Adobe Acrobat Reader® 8.0 or higher
e Free USB interface.

The programme is installed with the aid of an
installation assistant. This conducts you through the
installation. To install the programme, you must
have administrator rights on the computer. The
steps required for installation are described in the
following.

» Connect the enclosed USB stick to the computer.

» Connect the calibration and adjustment facility to
the computer using the enclosed 3.5 mm jack
plug cable.

16
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The following query is displayed:

Der Herausgeber konnte nicht verifiziert werden. Mochten Sie
diese Software ausfuhren?

m MName: torkmasterd_1_64.exe
Herausgeber: Unbekannter Herausgeber

Typ: Anwendung
Won: C:\Dokuments und Einstellungen'tschmidt'Desktop

Ausfihren Abbrechen

¥ Vordem Cffnen dizser Datei immer bestatigen

Digse Datei verflat Uber keine gultige digtale Sianatur, die den
Herausaeber verfiziert, Sie solten nur Software ausfihren, die von
Herausgebem stammt, denen Sie vertrauen. Welche Software kann
ausgefiht werden?

» To start installation, confirm the query with
"Execute".

The language selection is displayed on the monitor.

x

Wahlen 5Sie die Sprache aus, die wahrend der
5 Installation benutzt werden soll:

-

Erghel e
0K | Abbrechen |

» Select the desired language.

» Click onto "OK" to confirm the selection.

The installation start window is displayed
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= Setup - Torkmaster

=101

W Welcome to the Torkmaster Setup
Wizard

et Bl Erfolg.
$ \—} This will install Todkmaster 4 1 65 on your computer

It is recommended that you close all other applications before
continuing.

Click Mext to continue, or Cancel to exit Setup

Using the TORKMASTER 4 programme

= Setup - Torkmaster i

Select Start Menu Folder
‘Where should Setup place the program’s shortcuts ?

Setup will create the program’s shortcuts in the following Start Menu folder.

To continue, click Mexd. F you would lilke to select a different folder, click Browse.

Browse...

Cancel |

< Back Mext > Cancel

» To continue installation, click onto "Continue".

The "Select target folder" window is displayed.

= Setup - Torkmaster

g 3

Select Destination Location
Where should Torkmaster be installed?

IJ Setup will install Torkmaster into the following folder.

To continue, click Next. f you would like to select a different folder, click Browse.

C:\Programme"Stahiwille'\ Torkmaster 4.0 Browse..

At least 22,8 MB of free disk space is required

< Back Next = Cancel

» Select the desired installation directory.

» To confirm the selection, click onto "Continue".

The "Start menu folder" window is displayed.

» Enter the desired name for the start menu.
» To confirm the input, click onto "Continue".

A summarisation of the settings which have been
made is displayed.

¥ Setup - Torkmaster N

Ready to Install
Setup is now ready to begin installing Torkmaster on your computer.

=10l

Click Instal to continue with the installation, or click Back if you want to review or
change any settings.

Destination location ;I
CAPy HStahiwille' T 40

Start Menu folder:
Stahlwile

< Back

» To change a setting, click onto "Back" until the
window for the desired input is displayed.

» To discard the inputs and cancel installation, click
onto "Cancel".

» To confirm the inputs and start installation, click
onto "Install".

The programme is installed. On completion of
installation, the following display is shown:

17
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Using the TORKMASTER 4 programme

e BLC - =lH= Manually installing the driver

C leting the Tork ter Set . . L .
Wor oy T T e Whilst the programme is being installed, the driver

for the calibration facility's USB connection to the
computer is automatically installed.

In certain cases, a driver which is unsuitable for
your operating system may be installed.

Setup has finished instaling Torcmaster on your computer. The
. application may be launched by selecting the installed icons.

Click Finish to exit Setup.

If you connect the calibration facility to the computer
and start the TORKMASTER 4 programme, you will
see the following displays in this case:

e The red LED on the USB connection lights up.
This indicates that a driver is installed.

Installation is ended. displayed in the programme user interface's
status bar.

» Open up the "www.perfectcontrol.de" page in the
Internet.

This page contains a hyperlink for downloading
current drivers.

» Open the hyperlink.

» Follow the instructions on the screen.

18



s 77'7-*5-"51Hl-Wl;a-r:._.M(O@

Key to succtss

ol Using the TORKMASTER 4 programme

The main menu controls

The main menu contains the following displays and
controls:

N EIETREEEIEY | [T A AR mmmm—— Lislx

- = 0.000.. =

@/nuuuag LrL !
IR | [

| Adjust object o 100 N'm and press Start/CCW.

19



Using the TORKMASTER 4 programme

Number | Designation
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1 Serial number of the calibration facility and selection field for manual selection of the

calibration facility

2 Input or selection of the calibration object ("Calibration object")

3 Selection of the calibration method

4 Result of the current measurement

5 Numerical display of the current measured value

6 Bar display of the measured value in the permissible measuring range
7 Graphical portrayal of the current measured value

8 Enlarged bar display of the target value

9 Status line for messages:

¢ Yellow: Calibration instructions

¢ Red: Error messages

e Green: Notes and information on the measurement

10 Button for opening the comment field
11 Buttons for individual functions
12 Displays for the two transducers ("Reference")

Selection of the calibration facility

In the case of type 7794-2 and 7794-3 calibration
and adjustment facilities, this information is
automatically entered as soon as a calibration and
adjustment facility is connected to the computer.
This information has to be entered manually in the
case of other types.

> To do this, click into the selection field.

» Then click onto the entry for the connected
calibration facility.

20

Input field for the calibration object

The following information can be input in this field:
e Serial number or

e |dentification number

The search criterion can be switched over in the
basic settings.

If the number is displayed in red, the calibration
object has not yet been created in the database.
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Selection of the calibration method
One of the following test methods can be selected:

¢ Quick test:
The tool is tested without creating a standard-
conforming log.

e Test and adjustment:
A tool can be tested and adjusted in the case of
deviating values.

¢ According to EN ISO 6789:
Calibration of a tool (calibration object) according
to the standard's specifications. Results cannot be
deleted.

e Based on EN ISO 6789:
Calibration of a tool (calibration object) according
to the standard's specifications. Individual results
can be deleted and the measurement can be
repeated.

Further calibration methods are possible on
request.

A selection can only be made in this field if you
have selected a calibration object.

Serial number of the connected transducer
("Reference")

The serial number of the connected transducer is
displayed here.

In certain cases, the measuring range of the
transducer does not cover the measuring range of
the calibration object completely. In such cases, the
transducer must be changed during calibration. The
information on the two transducers is displayed and
stored in the log.

Using the TORKMASTER 4 programme

21
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Buttons for functions

These buttons can be used to execute the following

functions:
? TP
—_—-, - , Sk T _.~ =y
B0 eEeen 28
Number | Function
1 Completely repeat the last calibration.
2 Delete the result of the last measurement. To delete several results, this step can be repeated.
Calibration is then continued and all deleted measurements are repeated.
3 Define the zero position for the transducer ("Tare transducer").
4 Continue the current calibration step following a malfunction or a fault.
5 Open a sub-menu for selecting basic settings. Settings for the calibration object can be
changed here and stored in the database.
6 Load a stored measurement result from the database.
7 Print the measurement log. The measurement result is simultaneously stored in the database.
8 Save the measurement log to the database.
9 Show or hide the input field for comments. On showing, the enlarged bar display is
simultaneously shown in enlarged form.
10 Select input or output calibration.

Operating the TORKMASTER 4
programme

Further notes on operating the TORKMASTER 4
programme can be found in the online help.

The online help also contains information on

changing basic settings.

22
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Preparing for operation

Preparing for operation

Preparing the calibration and
adjustment facility

The following points must be guaranteed before the
calibration and adjustment facility is operated for the
first time:

» Check all parts of the calibration and adjustment
facility for proper function and visible damage.

» Make sure that no damage impairs the function of
the calibration and adjustment facility.

» Make sure that all attaching parts are firmly
seated.

» Position the transducer in the flange.

Q_”"ﬂmun;-

fehliart pu

A socket for a 3.5 mm jack plug is located on the
circumference of the transducer. The PC can be
connected here. Use only the 3.5 mm jack cable
and the USB adapter from STAHLWILLE for this
purpose.

» Connect the transducer to the PC.

Preparing the PC

» Connect the transducer to the jack cable and the
USB adapter.

» Connect the USB adapter to the PC.
» Start the TORKMASTER 4 programme on the PC.

23



Calibrating and adjusting torque wrenches

Calibrating and adjusting
torque wrenches

» Only operate the calibration and adjustment
facility if all parts of the device are functional.

» Make sure that nobody can be endangered before
introducing a torque.

Operating the hand wheel

The introduction of force into the calibration object
is carried out via the hand wheel at the front of the
device.

» Unfold the hand wheel's handle.

» To apply right-handed torque to the calibration
object, turn the hand wheel clockwise.

» To apply left-handed torque to the calibration
object, turn the hand wheel counter-clockwise.

» To relieve the calibration object, turn the hand
wheel in the relevant, opposite direction.

» Fold up the hand wheel's handle following use.

24
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Set-up mode

» Turn the hand wheel so that the transducer is in
the neutral position as illustrated.

Testing and adjusting

» Insert the torque wrench with the corresponding
calibration square or calibration adapter into the
transducer.

» Select the calibration object to be adjusted in the
TORKMASTER 4 programme.

» Start testing and adjusting mode in the
TORKMASTER 4 programme.

» Set the desired adjustment value on the
calibration object and in the TORKMASTER 4
programme.

» Set the longitudinal carriage so that the rest is
positioned centrally to the handle of the calibration
object.

» Lock the longitudinal carriage with the lever.

» Align the calibration object in the calibration and
adjustment facility according to the specifications
of the relevant standard.

» Turn the hand wheel in the desired direction until
the desired torque is achieved.
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See TORKMASTER 4 operating instructions.

Triggering calibration

» Insert the torque wrench with the corresponding
calibration square or calibration adapter into the
transducer.

» Select the calibration object to be calibrated in the
TORKMASTER 4 programme.
» Select the calibration method.

The calibration data are automatically read-in from
the database.

» Set the desired calibration value on the calibration
object.

» Set the longitudinal carriage so that the rest is
positioned centrally to the handle of the calibration
object.

» Lock the longitudinal carriage with the lever.

» Align the calibration object in the calibration and

adjustment facility according to the specifications
of the relevant standard.

» Turn the hand wheel in the desired direction until
the desired torque is achieved.

» After triggering (click), the calibration object is
relieved by turning the hand wheel in the opposite
direction.

» Repeat the process until the programme requests
you to enter another value.

» Follow the TORKMASTER 4 programme's
instructions.

See TORKMASTER 4 operating instructions.

Calibrating and adjusting torque wrenches

Measuring calibration

» Insert the torque wrench with the corresponding
calibration square or calibration adapter into the
transducer.

» Select the calibration object to be calibrated in the
TORKMASTER 4 programme.

> Select the calibration method.

The calibration data are automatically read-in from

the database.

> Set the desired calibration value on the calibration
object.

» Set the longitudinal carriage so that the rest is
positioned centrally to the handle of the calibration
object.

»Lock the longitudinal carriage with the lever.

> Align the calibration object in the calibration and
adjustment facility according to the specifications
of the relevant standard.

» Turn the hand wheel in the desired direction until
the desired torque is achieved.

» Once the desired torque is achieved, compare the
displays on the monitor and the calibration object.

» Follow the TORKMASTER 4 programme's
instructions.

See TORKMASTER 4 operating instructions.

25
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Maintenance

Cleaning
Carry cleaning and care work out as required

according to the following working rules:

¢ Do not use compressed air for cleaning the
system. Ingressed dirt damages seals and
bearings.

e Clean all machine components, covers and
splash panels with a cloth soaked in mild soap
solution.

¢ Clean lines and plastic parts using a mild soap
solution.

e Observe and comply with the manufacturers'
instructions regarding cleaning agents.

¢ Prevent the ingress of soap solution into bearings
and seals.

e Clean corroded areas and, if permissible, coat
with paint, grease or oil.

* Replace damaged, illegible or missing labels and
signs.

e Store cleaning agents and lubricants according to
the applicable regulations.

¢ Dispose of cleaning agents and lubricants
according to the applicable regulations.

Lubricating

The calibration and adjustment facility is equipped
with two lubricating nipples which have to be
lubricated every three months. The lubricating
nipples are each protected with a cover.

@ We suggest Fin Grease MP 2/3 from Interflon.

26

Lubrication point (1) at the rear.

Lubrication point (2) on the upper side.

Proceed as follows to lubricate the lubricating
nipples:

» Turn the hand wheel clockwise to the right-hand
stop.

»Remove the cover of the lubrication point at the
rear.

»Remove the cover of the lubrication point on the
upper side.

» Lubricate both lubrication points with two pumps
of the grease gun each.

» Seal the lubricating nipples with the covers.



K‘? w Maintenance

Maintenance schedule

Daily Threaded connections Firm Loose Tighten threaded
seating connections
3 months Lubricating nipple on the Noises The calibration and Lubricate the lubricating
upper side adjustment facility nipple with two pumps of
must be lubricated the grease gun.

every three months.

@ Further service and maintenance work on the
calibration and adjustment facility may only be
carried out by specialist personnel from
STAHLWILLE.

27



Disposal

Disposal

Dispose of the calibration and adjustment facility via
a certified specialist disposal company. Observe
and comply with the applicable regulations. If in
doubt, contact your municipal or local
administration.

The calibration and adjustment facility primarily
consists of the following materials:

o Steel
e Aluminium
e ABS plastic

28
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Subsequent additions to the operating instructions

Subsequent additions to the operating instructions

It sometimes occurs that manuals have to be
supplemented, modified or updated. Make sure that
exchanged parts of the operating instructions are
destroyed. The additions supplied for the manual

Addition No. Delivery date

Included on

must be confirmed at this point to be able to check
that they are completely up to date and that all
additions have been carried out:

Name

Signature

@ If you require more space, the declaration can

be copied and enclosed in the operating
instructions.

29



Ay STAHLWILLEK)

Kuy 1o swoctss

Manufacturer:

EDUARD WILLE GmbH & Co. KG

(P.O. Box) Postfach 12 01 03 - D-42331 Wuppertal
Lindenallee 27 - D-42349 Wuppertal

Germany

Tel.: + 49 202 4791-0

Fax: + 49 202 4791-200
E-mail: info@stahlwille.de
Internet: www.stahlwille.de
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Notice d'utilisation

D,

STAHLWILLE perfectControl

Systéme de calibrage & d’ajustage manuel 7794-1

e ST

Sehlisl m:;_%

Veuillez lire attentivement cette notice d’utilisation pour garantir une utilisation en toute

sécurité. Conservez cette notice afin de pouvoir la consulter ultérieurement.

Traduction frangaise de la notice d'utilisation originale en langue allemande
Numéro de code 91979885

Edition : 03/2011



Avant-Propos

Avant-Propos

Cette notice d'utilisation a pour but de vous aider
¢ a utiliser correctement,

¢ en toute sécurité et

e de fagon économique

le systéme de calibrage & d’ajustage manuel.

A qui s'adresse cette notice d'utilisation
?

Cette notice d'utilisation s'adresse aux utilisateurs
du systéme de calibrage & d’ajustage manuel.

Les informations figurant dans cette notice
d'utilisation s'adressent au personnel qualifié, initié
et habilité. Ces personnes sont supposées disposer
de connaissances techniques générales.

Toute personne qui
e transporte,

e monte,

démonte,

utilise,

entretient le systéme de calibrage & d’ajustage ou

se charge de I'éliminer lorsqu’il est usagé

doit avoir pris connaissance des indications de cette
notice d'utilisation et les avoir comprises.

Si vous ne comprenez pas certaines informations
de cette notice d'utilisation ou s'il vous manque des
informations, veuillez vous adresser a

EDUARD WILLE GmbH & Co. KG.
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Ay STAHLWILLEE)

Sommaire

Y= o ol 0 oo TP 2
A qui s'adresse cette notice d'UtilISAtIoN 7 ... ..o et e e ae s 2
1 10T 18T 1) o PP 5
Mise a disposition de cette notice d'UtiliSatioN................uuiiiiiii i e 5
Compléments devant re @PPOITES ... ..ooo ittt e et ee e e e e e e ee e e e e e e e annneeee snnneeeeeeeeeannnnees 5
REPEIES AANS 1€ 1EXIE ....eii it et e e e e e e e e e e e e es b e aeeeeeeeaaaas eeeassnteeeeeesesannraanaaaeeas 5
Explication des consignes de SECUNTE..........ooo i it e e sb e e e snreee e 5
=T B 1 PP 6
Utilisation conforme et champ d’appliCation ...........coo i e e e e e e 6
CoNSIgNES de SECUNEE 8 DASE .....coi i ettt et e e s s e asbb e e e sbn e e e e aannee s 6
Garantie et reSPONSADINItE............c.uiiiiiii et e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e anraes 7
Modifications de la conception du systéme de calibrage & d’ajustage .........c.oceeeeiiieiiiiii e 7
Obligations relatives a l'utilisation de ce systéme de calibrage & d’ajustage...........ccccovvveeviiiiiici s 8
Lo Ty gF= 1 To] g Te [ 0= £=To] o o 1Y SR 8
Lo U] oL g g l=T ) Es3e (SN o] o) (= Tex 1o o R 8
Mesures de sécurité en fonctionnement NOIrMal ......... ..o e e 8
1= o o (= T o =P 9
RV TSR0 =T 01T o1 o) [ PO UETP 9
CaractéristiqUEs tECNNIGUES ..........ooi ittt ettt e a et e e st e e e e e anbe e e e snneeesnnneeaas 9
To =101 03 Te= o o F O PRRSRR 10
Transport, [iVraiSon €t StOCKAGE .........ccovi i e e see s e semr e e e e e s sanes 10
I =15 o1 o SRR 10
Y7 =T o PP 11
(0 =T [ SRR 12
Mettre en place B MONTET.........ooi et r e se e e s s r e e s ennee s sas senmne e seme e e s mreeean 13
[V T0) 0 (= =Y (= T T o T A 4 s P 13
Utiliser le programme TORKMASTER 4 ....... ..o eee e e s e e e se e e s s sne e e s sanne e s smnne s s eesnnnneeas 16
INSTAIIET 1€ TOGICIEN ... ettt et e e e ea bt e e e e e s bt e e e e sbe e e e eanbe e e e sbreeeeans 16
Les éléments de commande du MenuU PrinCiPal............ueeiiiiiiiiii i a e e e e e e e e 19
Utiliser le programme TORKMASTER 4 ...ttt b e e 22

Préparer 1a MiSE €N SEIVICE ........coieiiiiiiiiiiiiiiiiiceier e e e s ses s mr e s sas s ss s mr e ee s aaesss s mr e e sassreeeeseeessameene s 23



Ay STAHLWILLEK)

Préparer le systéme de calibrage & d'ajustage...........ooi i s 23
PrEPArEr 18 PC ...ttt e e e e e et e e e e e s et e a e e e e e e eeeaabeeee e theeeeaeeeaantareaeaeeaaarnraees 23
Calibrer et ajuster la clé dynamomEtriqUE............cooiocier i e e e e e e e e e 24
(01T T=T g =T g F= T TN =Y 1 U RPRP 24
(o] gTer (Te] g T a=To | =To = T OO PRRTUPRR 24
LI == V(U = o L= SRRSO 24
Calibrage avec dECIENCREMENT ... e e s s e e e e e 25
CaliDrage GVEC MESUIE........uuiiii e ittt e ettt et e e e e e e ettt eeeeesa et ateeeaeeeesassaseeaeessastaseeeaes aeeaaessaasnreneaaeeeaanns 25
(=01 4= (1= o PP PSPPSR 26
[N =] 0 V2= [ TSSO P PP 26
L] =1L T Vo [T RSO UPRR 26
[ F= T 0 =T o1 (=] 11T o R 27
Elimination du systéme de calibrage et d'ajustage lorsqu’il est usagé.............cccoeiivrirricn e 28

Compléments apportés a la notice d'UtiliSation .........cccccoeeee i 29



Ay STAHLWILLEE)

aw Sueets

Introduction

Mise a disposition de cette notice
d'utilisation

Vous devez toujours conserver un exemplaire
complet et lisible de la notice d'utilisation sur le lieu
d'utilisation du systéme de calibrage & d’ajustage.

Si vous perdez cette notice d'utilisation ou si elle est
devenue illisible, vous pouvez demander un nouvel
exemplaire a EDUARD WILLE GmbH & Co. KG.

Si vous n'avez pas encore fait enregistrer le
systéme de calibrage et d'ajustage, les informations
suivantes vous seront utiles pour passer une
commande ultérieure :

e Numéro de série de votre systéme de calibrage &
d’ajustage
 Nom de votre revendeur

e Vous trouverez le numéro de code de la notice
d'utilisation en bas a gauche de la page de
couverture.

En complément de la notice d'utilisation, vous
devez prendre connaissance des réglementations
générales et locales sur la prévention des accidents
et sur la protection de I'environnement afin de
pouvoir les respecter.

Veillez a ce que les consignes de sécurité et les
avertissements de dangers apposés sur le systéme
de calibrage & d’ajustage soient toujours bien
lisibles.

Introduction

Compléments devant étre apportés

Complétez régulierement la notice d'utilisation sur le
lieu d'utilisation en donnant des instructions relevant
de

o |a |égislation sur la prévention des accidents,

o la Iégislation sur la protection de I'environnement
et

e les réglementations établies par les caisses
professionnelles d’assurance accident.

Repéres dans le texte

Certains passages de cette notice d'utilisation
comportent des repéres. Vous pouvez ainsi
facilement reconnaitre s’il s’agit :

de texte normal,

e d'énumérations ou

»des étapes d'une opération.

@ Les indications précédées de ce symbole vous
donnent des informations pour garantir une
utilisation économique du dispositif de contréle.

Explication des consignes de sécurité

Cette notice d'utilisation comporte les types de
remarques suivantes :

A\

DANGER

Les indications précédées du mot
DANGER vous signalent des dangers
provoquant directement des blessures
graves, voire mortelles.




AVERTISSEMENT

Les indications précédées du mot

AVERTISSEMENT vous signalent des

dangers pouvant éventuellement

provoquer des blessures graves, voire

mortelles.

PRUDENCE

Les indications précédées du mot
PRUDENCE vous signalent des
dangers pouvant éventuellement
provoquer des blessures légéres ou
moyennement graves.

ATTENTION

Les indications précédées du mot
ATTENTION vous signalent des
dangers pouvant éventuellement
entrainer des dégats matériels ou des
impacts sur I'environnement.

Ay STAHLWILLEE)

aw Sueets

Sécurité

Utilisation conforme et champ
d’application

L'appareil est exclusivement destiné a ajuster et
calibrer les clefs dynamométriques et les
instruments de mesure STAHLWILLE dans le cadre
des spécifications techniques.

L’utilisation conforme inclut :

¢ Le respect de toutes les instructions de la notice
d’utilisation

e Le respect des instructions apposées sur
I'appareil

e Le respect du calendrier des opérations
d'inspection et d'entretien.

Toute autre utilisation est considérée non conforme.
La société EDUARD WILLE GMBH & CO. KG ne
pourra nullement étre tenue responsable des
dommages résultant d’une utilisation non conforme.

Consignes de sécurité de base

Risque de blessures si les objets a calibrer sont

abimés.

e Lorsque des objets a calibrer abimés sont
exposés a une contrainte, certaines parties
peuvent, dans certains cas, se casser ou éclater.
Avant de procéder au calibrage, vérifiez que les
objets a calibrer et les embouts ne sont pas
abimés (fissures ou cassures).

Veiller a ne pas calibrer des objets a calibrer et
des embouts qui sont abimés.

Pour éviter les blessures par éclats de I'objet a
calibrer ou de I'adaptateur carré, vous devez
toujours porter des lunettes de protection pour
utiliser le systéme de calibrage & d’ajustage .



Ay STAHLWILLEE)

o s

Risque de blessures par écrasement

Lo cli

e Lors de l'utilisation du systéme de calibrage &
d’ajustage avec un objet a calibrer inséré, ily a
risque d'écrasement au niveau des boulons
d'appui.

Assurez-vous que personne ne met la main entre
les boulons d'appui pendant le fonctionnement.

Danger da au bruit

¢ En fonction de I'objet a calibrer, le niveau de
pression acoustique (coup de déclenchement de
la clé dynamométrique) peut entrainer des
problémes de surdité.
Dans ce cas, portez une protection acoustique.

Impacts sur I'environnement en cas de mauvaise
élimination des déchets

e Eliminez les produits de nettoyage et les
lubrifiants conformément aux réglementations
applicables sur le lieu d'utilisation.

¢ Eliminez le systéme de calibrage & d’ajustage
conformément aux réglementations applicables
sur le lieu d'utilisation.

Garantie et responsabilité

Les revendications de garantie et de responsabilité

pour blessures corporelles ou dégats matériels sont
exclues s'il s'agit d'une ou de plusieurs des causes

suivantes :

o Utilisation non conforme du systéme de calibrage
& d’ajustage

o Montage, mise en service, utilisation et entretien
non conformes du systéme de calibrage &
d’ajustage.

o Utilisation du systéme de calibrage & d’ajustage
alors que les dispositifs de sécurité sont
défectueux ou incorrectement mis en place ou
alors que les éléments de sécurité et de
protection ne sont pas opérationnels.

Sécurité

¢ Non respect des indications de la notice
d'utilisation.

¢ Modification non autorisée des caractéristiques du
systeme de calibrage & d’ajustage.

e Mauvaise surveillance des piéces du systéeme de
calibrage & d’ajustage qui sont soumises a
l'usure.

e Réparations incorrectes.

e Cas catastrophiques générés par l'action de corps
étrangers et cas de force majeure.

¢ Non respect des spécifications de la norme de
référence pendant le calibrage.

¢ Non respect des indications du fabricant pour le
calibrage et I'ajustage des objets a calibrer.

Modifications de la conception du
systéme de calibrage & d’ajustage

¢ Vous ne devez effectuer aucune modification,
aucun montage et aucune transformation du
systéme de calibrage & d’ajustage sans
l'autorisation du fabricant.

e Toute transformation nécessite une autorisation
écrite de la société
EDUARD WILLE GmbH & Co. KG

¢ Remplacez immédiatement les piéces du systeme
qui ne sont pas en parfait état.

o Utilisez uniquement des pieces de rechange de la
marque d'origine. Si vous utilisez des piéces
d'une autre marque, vous n'avez aucune garantie
sur la conformité technique et sécuritaire de leur
conception et fabrication.



Sécurité

Obligations relatives a l'utilisation de ce
systéme de calibrage & d’ajustage

Obligation du responsable du systéme de calibrage

et d'ajustage

Le responsable du systéme est tenu de confier le

travail devant étre effectuer sur le systéme de

calibrage & d’'ajustage uniquement a des personnes

qui

e connaissent bien les prescriptions fondamentales
de la sécurité du travail et de la prévention des
accidents et qui ont été initiées a I'utilisation du
systeme de calibrage & d’ajustage,

e ont lu, compris et confirmé par leur signature les
consignes de sécurité et les avertissements
figurant dans cette notice d'utilisation.

e ont pris connaissance et compris les
spécifications pour le calibrage des clés
dynamomeétriques.

Le responsable du systéme ou l'utilisateur sont
responsables de I'exécution conforme du calibrage
et de I'ajustage des clés dynamomeétriques.

Obligation du personnel

Toutes les personnes qui sont chargées de
travailler avec le systéme de calibrage & d’ajustage
sont tenues, avant de commencer a travailler,

e de se conformer aux prescriptions fondamentales
relatives a la sécurité du travail et a la prévention
des accidents,

¢ de lire les consignes de sécurité et les
avertissements de cette notice d'utilisation et de
confirmer, par leur signature, qu'elles les ont lus
et compris.

e de suivre les spécifications de la norme de
référence pour le calibrage.

Ay STAHLWILLEE)

aw Sueets

Formation du personnel

e Seules les personnes formées et initiées sont
autorisées a travailler avec le systéme de
calibrage & d’'ajustage.

¢ Les exigences de qualification de I'utilisateur sont
fixées par le client. Nous recommandons une
formation de base technique avec une formation
complémentaire d'assistant qualité.

e Il convient de déterminer clairement les
compétences de chacun des membres du
personnel s'agissant du montage, de la mise en
service, de I'utilisation, de la préparation, de
I'entretien et de la réparation du systeme de
calibrage et d'ajustage.

¢ Le personnel en cours de formation ne peut
travailler sur le systéme de calibrage & d’ajustage
que sous la surveillance d'une personne
expérimentée.

e Le personnel doit étre familiarisé a I'utilisation et
la manipulation des objets a calibrer.

¢ Le personnel doit avoir des connaissances
approfondies des normes EN ISO 6789 et des
normes ou spécifications du fabricant qui doivent
étre appliquées par I'utilisateur.

e Le personnel doit savoir utiliser un PC et les
logiciels installés.

Equipements de protection

¢ Les équipements nécessaires de protection
individuelle doivent étre fournis par le responsable
du systeme.

e Tous les dispositifs de sécurité doivent étre
régulierement contrélés.

Mesures de sécurité en fonctionnement
normal

¢ Veuillez vérifier au moins une fois par équipe de
travail que le systéme de calibrage & d’ajustage
ne présente pas de détériorations extérieurement
visibles et que les dispositifs de sécurité sont
opérationnels.
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Descriptif technique

Vue d’ensemble

N° Explication

1 Flasque de l'instrument de mesure

2 Support d'appui réglable en hauteur pour I'objet a calibrer
3 Chariot réglable en longueur

4 Manivelle pour régler le couple de serrage

Caractéristiques techniques

Température ambiante dans le de 18 °C a 28 °C (selon la norme EN ISO 6789:2003)
laboratoire

Dimensions (Long. x Larg. x Haut.) env. 1060 x 705 x 355 mm



Transport, livraison et stockage

Identification
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La plaque signalétique se trouve au dos du systéme

de calibrage & d’ajustage.

Les systemes de calibrage & d’ajustage portent un
numéro de série qui permet de les identifier.
Type de produit
Type 7794-1
Usage prévu Calibrer et ajuster

Date de fabrication

Transport, livraison et stockage

Systéme de calibrage & d’ajustage manuel

Mois et année : voir plaque signalétique

Transport

Veuillez respecter les consignes de sécurité
suivantes lorsque vous transportez le systéme de
calibrage & d’'ajustage :

A\

A\

DANGER

Risque de blessures mortelles en cas
de basculement ou de chute du
systéeme de calibrage & d’ajustage

PRUDENCE

Risque de blessure si le systéme est
porté par une personne.

» Soulevez le systéeme de calibrage &
d’ajustage uniquement avec un outil
de levage adapté ou a I'aide d'une
deuxiéme personne.

» Portez le systéme de calibrage &
d’ajustage uniquement a I'aide d'une
deuxiéme personne.

» Assurez-vous que les équipements

pour le transport des piéces du
systéme de calibrage et d'ajustage
ne sont pas abimés et offrent la
capacité de charge nécessaire.

ATTENTION

Dégats dus a un transport non
conforme.

» Veillez a ne pas écraser les cables
pendant 'opération de transport.

» Veillez a ce que les équipements de
transport ne puissent pas déformer
ou déplacer des pieces du systeme.

Respectez en outre les pictogrammes figurant sur
I'emballage et sur le systéme de calibrage &

d’ajustage.

Soulevez le systéme de calibrage & d’ajustage par
ses poignées.

10
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Transport, livraison et stockage

Livraison

Contenu de la livraison

1 Systéme de calibrage & d’ajustage manuel pour clés dynamomeétriques
1 Adaptateur USB

1 Cable de raccordement pour l'instrument de mesure (cable spiralé)

4 Carré de calibrage (pour adapter le systeme a emboitement de I'objet a calibrer sur
I'instrument de mesure lorsque I'objet a calibrer n'a pas de carré)

1 Clé USB avec logiciel TORKMASTER

(@ Pour utiliser le systéme d’ajustage & de

calibrage, il faut un instrument de mesure et un Controle a réception par le destinataire

ordinateur de bureau ou un ordinateur portable.

Ceux-ci ne sont pas fournis.

Vous pouvez utiliser les instruments de mesure
STAHLWILLE suivants :

o 7721-1
° 7722

o 7723-1
o 7723-2
e 7723-3

> Vérifiez que la livraison est compléte.

» En cas de livraison manquante ou défectueuse,
veuillez nous en informer ou en informer notre
représentant compétent.

Signaler les dégats de transport et les notifier par

écrit

»En cas de dégéat de transport, veuillez nous en
informer ou en informer notre représentant
compétent.

» Décrivez-nous le dommage.

» Envoyez-nous des documents attestant du
dommage.

1"



Transport, livraison et stockage

Emballages

» Retirez minutieusement les matériaux
d’emballage.

> Retirez les accessoires fournis.

» Assurez-vous que le systéeme d’ajustage & de
calibrage n’est pas abimé.

Stockage

» Stockez le systéme d’ajustage & de calibrage
dans son emballage.

Veillez a garantir les conditions de stockage
suivantes :

e Humidité relative de I'air : 20-60 % non
condensée

e Température : de -20 °C a +60 °C

12
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Mettre en place et monter

Mettre en place et monter

Le systeme de calibrage & d’ajustage doit étre
placé sur une surface plane offrant une capacité de
charge suffisante. Il peut étre fixé par les trous de
fixation dans les poignées latérales. Il est important
d’orienter parfaitement le systéme de calibrage &
d’ajustage et de le mettre parfaitement a niveau.

» Pour monter le systéme de calibrage &
d’ajustage, posez-le sur le plateau de travail de
I'établi.

» Vissez le systéme de calibrage & d’ajustage au
plateau de travail par les trous de fixation (1).

» Vérifiez I'ajustage du systéme de calibrage &
d’ajustage.

» Assurez-vous que le systéme de calibrage et
d'ajustage est parfaitement ajusté et fixé.

Monter I'extension 7791-1

Le systéme de calibrage & d’ajustage est congu
pour un couple de serrage maximum de 400 N m.

Pour les objets a calibrer qui nécessitent un couple
de serrage plus élevé, vous pouvez utiliser
I'extension 7791-1. Elle est vendue parmi les
accessoires. L'extension 7791-1 vous permet
d'appliquer un couple de serrage maximum de
1100 N m.

L'extension comprend :
e Extension 7791-1
¢ deux plaques de compensation en hauteur

e deux vis pour la fixation du systéme de calibrage
& d’ajustage

¢ deux éléments d'assemblage avec trou fileté

Pour le montage de I'extension 7791-1, il vous faut
un tournevis coudé a téte sphérique n° 5.

Pour monter I'extension 7791-1, procédez de la
facon suivante :

> Retirez les deux vis a téte cylindrique a six pans
creux avec lesquelles la poignée est fixée sur le
coté droit du systéeme de calibrage & d’ajustage.

13
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Monter I'extension 7791-1

»Enlevez la poignée par le haut. » Mettez une vis dans le trou prévu a cet effet sur le
cOté gauche et une autre sur le cété droit de
I'extension.

» Conservez la poignée afin de pouvoir I'utiliser
ultérieurement.
» Mettez un élément d'assemblage (1) sur le coté

droit et un autre sur le cété gauche dans le profilé
du systeme de calibrage & d’ajustage.

La photo présente le c6té gauche.

Les plaques de compensation en hauteur sont
dotées d'une bande adhésive double face.

> Retirez le film.

» Collez les deux plaques de compensation en
hauteur (2) sous I'extension comme le montre la
photo.

» Assurez-vous que le trou fileté est visible dans

I'élément d'assemblage.

L'extension est congue pour étre montée avec deux
boulons de centrage (3).

> Insérez I'extension avec les deux boulons de
centrage dans l'espace prévu a cet effet sur le
systéme de calibrage & d’'ajustage.

14
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y i J Monter I'extension 7791-1

» Fixez I'extension avec les vis et les équerres de
fixation sur le plateau de travail.

» Serrez les deux vis (4) a la main sur le coté
gauche et le cété droit de I'extension.

La photo présente le c6té gauche.

Pour fixer I'extension sur le plateau de travail, vous
devez commencer par régler les équerres de
fixation (5).

» Desserrez les vis pour régler les équerres de
fixation.

» Abaissez les équerres de fixation sur le plateau
de travail.

!

» Serrez a la main les vis pour régler les équerres
de fixation.

15



Utiliser le programme TORKMASTER 4

Utiliser le programme
TORKMASTER 4

Installer le logiciel

Installer le programme TORKMASTER 4

Configuration requise pour installer le programme
TORKMASTER 4 sur l'ordinateur :

o Systéme d'exploitation

— Windows ® XP SP3 ou

— Windows ® Vista ou

— Windows ® 7
e Adobe Acrobat Reader ® 8.0 ou supérieur
¢ Prise USB libre.

Le programme est installé a I'aide d'un assistant
d'installation. Celui-ci exécute l'installation Pour
installer le programme, vous devez avoir les droits
d'administrateur de I'ordinateur. Voici les étapes
d'installation :

»Branchez la clé USB fournie sur le PC.

»Branchez le systéme de calibrage & d’ajustage
sur l'ordinateur a I'aide du cable a jack 3,5 mm
fourni.

L'instruction suivante s'affiche :

Der Herausgeber konnte nicht verifiziert werden. Mochien Sie
diese Software ausfihren?

MName: torkmasterd 1 64.exe
Herausgeber: Unbekannter Herausgeber

Typ: Anwendung
Von: C:\Dokumente und Einstellungen'tschmidtiDesktop

Ausfihren Abbrechen

¥ Vor dem Offnen dieser Datei immer bestatigen

Diese Datei verflgt Uber keine gultige digitale Signatur, die den
Herausgeber verfiziert. Sie sollten nur Software ausfibren, die von
Herausgebem stammt. denen Sie vertrauen. Welche Software kann
gusgefuhrt werden?

16
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» Pour lancer l'installation, répondez par ,Exécuter.

Lo cli

L’écran affiche la possibilité de sélection de la
langue.

Setup-Sprache auswihlen |

Wahlen Sie die Sprache aus, die wahrend der
. Instaliation benutzt werden sall:

el R
oKk | Abbremen|

» Sélectionnez la langue souhaitée.

» Pour valider la sélection, cliquez sur ,OK".

La page d'accueil de l'installation s'affiche

' =10l x|

STAHLWILLE(OK' Bienvenue dans I'assistant
d'installation de Torkmaster
. olg_
§ Z 2““:% Cet assistant va vous guider dans 'nstallation de Torkmaster
4.1.65 sur votre ordinateur.

= Installation - Torkmaster

Il est recommandé de fermer toutes les applications actives
avant de continuer.

Appuyez sur Suivant pour continuer ou sur Annuler pour
¥ abandonner linstalation.

Annuler |

» Pour poursuivre l'installation, cliquez sur ,Suite®.

La fenétre ,Sélectionner le répertoire cible”
s'affiche.
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= Installation - Torkmaster B =0 x] ¥ Installation - Torkmaster B
Dossier de destination — - Prét a installer
O Torkmaster doit4l &tre installé ? L'assistant dispose & présent de toutes les informations pour installer Torkmaster
sur votre ordinateur.

= . puyez sur Installer pour procéder 3 linstallation ou sur Précédent pour revair ou
’J L"assistart va installer Torkmaster dans le dossier suivart. r?;d'rﬁer une option dﬁzostallpation. B

Pour continuer, appuyez sur Suivant. Si vous souhaitez choisir un dossier différent, D"SS‘ETH"E destination : : ;I
appuyez sur Parcourr, CAF *Stahiwille T 40

I \Programme\Stahlwille\Torkmaster 4.0) Parcourr... | Dossier du_meﬂu Démarer :
Stahlwille

Le programme requiert au mains 22,8 Mio d'espace disque disponible. LI

<Précedent [ Suvani> | A | < Précédent |

» Sélectionnez le répertoire d'installation souhaité. » Pour modifier un paramétrage, cliquez plusieurs

> Pour valider la sélection, cliquez sur ,Suite*. fois sur ,Retour” jusqu'a ce que la fenétre pour la
saisie souhaitée s'affiche.
La fenétre ,Sélectionner le répertoire Menu de

, e » Pour rejeter les saisies et interrompre
démarrage*” s'affiche.

l'installation, cliquez sur ,Interrompre®.

» Pour valider les saisies et commencer
l'installation, cliquez sur ,Installer®.

= Installation - Torkmaster B
Sélection du dossier du menu Démarmrer
O I'assistart dinstallation doit+l placer les raccourcis du programme 7

Le programme est installé. A la fin de l'installation,
vous voyez s'afficher :

Ly L'assistart va créerles raccourcis du programme dans le dossier du menu
- E Deémarrer indigue ci-dessous.

Appuyez sur Suivant pour continuer. Appuyez sur Parcour si vous souhaitez

sélectionner un autre dossier du menu Démamer.
Pacour... | = Installation - Torkmaster N =100 ]

QISMHLWJ[LE(OK' Fin de l'installation de Torkmaster

. g L'assistant a terminé |installation de Torkmaster sur votre
Seidised 2@.

ordinateur. L'application peut &tre lancée & I'aide des icines
créées sur le Bureau par linstallation.

Veuillez appuyer sur Terminer pour quitter 'assistant
dinstallation.

(Erécédentl Suivant = I Annuler

» Indiquez le nom souhaité pour le menu de
démarrage.

» Pour valider la saisie, cliquez sur ,Suite®.

Un récapitulatif des paramétrages effectués
s'affiche.

» Pour fermer la fenétre, cliquez sur ,Terminer®.

L'installation est terminée.

17
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Installer manuellement le pilote

Pendant l'installation du programme, le pilote de la
prise USB du systéme de calibrage est
automatiquement installé sur I'ordinateur.

Il peut alors arriver que le pilote installé soit
inadapté a votre systeme d'exploitation.

Si, dans un tel cas, vous branchez le systéeme de
calibrage sur 'ordinateur et que vous démarrez le
programme, TORKMASTER 4 vous voyez alors
s'afficher :

e Sur la prise USB, le voyant LED rouge est allumé,
ce qui indique qu'un pilote est installé.

e Sur la barre d'état de l'interface du programme, le
message ,Aucun adaptateur USB trouvé*
s'affiche.

» Allez sur le site Internet ,www.perfectcontrol.de”.

Sur ce site, vous trouverez un lien hyperlink pour
télécharger le pilote actuel.

» Ouvrez le lien Hyperlink.

» Suivez les instructions qui s'affichent a I'écran.

18
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Les éléments de commande du menu
principal

Le menu principal comporte les affichages et
éléments de commande suivants :

Nl

[Tp— impm-ndu-r
§ ¥ [ Mayer 1 -

Tire ritiresce 10270023 Méthods de cshege —I 0 0 1 1 @

ok rétdrence DB B 150 6799:200) - I Nem =

SdEOsaRasE . 1

Charge prédminaire| 20% | 60% | 100%
100 h-m 20 tem| 60 fom| 108 Moy

X

* Commentare
| Paramétrer 1n0 N'm et appuyer sur st.-rqccw\‘

19
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Numéro | Désignation

1 Numeéro de série du systéme de calibrage et champ de sélection permettant la sélection
manuelle du systéme de calibrage

2 Saisie ou sélection de I'objet a calibrer (,Objet a calibrer®)

3 Sélection de la méthode de calibrage

4 Résultat de la mesure en cours

5 Affichage numérique de la valeur mesurée en cours

6 Barre représentant la valeur mesurée dans la plage de mesure autorisée
7 Représentation graphique de la valeur mesurée en cours

8 Barre grossie de la valeur cible

9 Barre d'état des messages :

¢ Vert : Remarques et informations sur le relevé de mesure
¢ Jaune : Indications pour le calibrage

¢ Rouge : Messages d'erreur

10 Bouton pour ouvrir le champ de commentaire
11 Boutons des différentes fonctions
12 Affichage des deux instruments de mesure (,Référence®)

Sélection du systéme de calibrage o o
. ) ) Champ de saisie pour I'objet a calibrer
Sur les systemes de calibrage & d’ajustage de

types 7794-2 et 7794-3, cette information est
automatiquement saisie dés que le systéme de
calibrage & d’ajustage est branché sur l'ordinateur. * Numéro de série ou
Sur les autres types de systémes, vous devez saisir e Numéro d'identification

Dans ce champ, vous pouvez saisir les
indications suivantes :

manuellement cette information. Dans les paramétrages de base, vous pouvez
changer de critére de recherche.

» Pour ce faire, cliquez dans le champ de sélection. Lorsque le chiffre est rouge, I'objet a calibrer n'est

> Cliquez ensuite sur I'entrée du systéme de pas encore enregistré dans la base de données.

calibrage branché.

20
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Sélection de la méthode de calibrage

Vous pouvez choisir une des méthodes de contréle
suivantes :

o Test rapide :
Controle de I'embout sans établir de rapport
conforme a la norme.

o Test et ajustage :
Vous pouvez contrdler un embout et I'ajuster si
les valeurs sont différentes.

o conformément a la norme EN I1SO 6789 :
Calibrer un embout (objet a calibrer) selon les
spécifications de la norme. |l n'est pas possible de
supprimer les résultats.

¢ en vertu de la norme EN ISO 6789 :
Calibrer un embout (objet a calibrer) selon les
spécifications de la norme. Les différents résultats
peuvent étre supprimés et la mesure peut étre
répétée.

D'autres méthodes de calibrage sont possibles sur
demande.

Dans ce champ, vous ne pouvez effectuer qu'une
seule sélection si vous avez choisi un objet a
calibrer.

Numéro de série de I'instrument de mesure branché
(,Référence®)

Le numéro de série de l'instrument de mesure
branché s'affiche ici.

Dans certains cas, la plage de mesure de
l'instrument de mesure ne couvre pas totalement la
plage de mesure de I'objet a calibrer. Dans ces cas-
Ia, vous devez changer l'instrument de mesure
pendant le calibrage. Les indications sur les deux
instruments de mesure sont affichées et
enregistrées dans le rapport.

Utiliser le programme TORKMASTER 4
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strAHqumO@

Boutons des fonctions

Ces boutons vous permettent d'effectuer les
fonctions suivantes :

gopo =

=

SB0Eensen &

Numéro | Fonction

1 Répéter intégralement le dernier calibrage.

2 Supprimer le résultat du dernier relevé de mesure. Pour supprimer plusieurs résultats, vous
pouvez répéter cette étape. Le calibrage se poursuit ensuite et toutes les mesures supprimées
sont répétées.

3 Déterminer la position Zéro de l'instrument de mesure (,Etalonner I'instrument de mesure®).

4 Poursuivre I'étape de calibrage en cours a la suite d'un dysfonctionnement ou d'une erreur.

5 Ouvrir un sous-menu pour sélectionner les paramétrages de base. Vous pouvez modifier ici
les paramétrages de l'objet a calibrer et les enregistrer dans la base de données.

6 Charger un résultat de mesure enregistré a partir de la base de données.

7 Imprimer le rapport de la mesure. Le résultat de la mesure est simultanément enregistré dans
la base de données.

8 Enregistrer le rapport de la mesure dans la base de données.

9 Masquer ou afficher le champ de saisie des commentaires. Lorsqu'il est affiché, la barre
grossie devient simultanément encore plus grossie.

10 Sélectionner un calibrage d'entrée ou de sortie.

Utiliser le programme TORKMASTER 4

Dans la rubrique d'aide en ligne, vous trouverez
également des explications pour modifier les

Vous trouverez d'autres explications sur ['utilisation paramétrages de base.
du programme TORKMASTER 4 dans la rubrique
d'aide en ligne.
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Préparer la mise en service

Préparer la mise en service

Préparer le systéme de calibrage &
d’ajustage

Avant la premiére utilisation du systéme de
calibrage & d’ajustage, il faut garantir I'exécution
des étapes suivantes :

» Assurez-vous que toutes les parties du systeme
de calibrage et d'ajustage fonctionnent
parfaitement et ne comportent pas de
détériorations visibles.

» Assurez-vous qu'aucune détérioration n’altére le
fonctionnement du systéme de calibrage &
d’ajustage.

» Assurez-vous que toutes les piéces de montage
sont correctement fixées.

» Positionnez l'instrument de mesure dans la
flasque.

L'instrument de mesure comprend une prise femelle

pour une prise jack de 3,5 mm. Vous pouvez
brancher votre PC sur cette prise. Utilisez
impérativement le cable a jack de 3,5 mm et
I'adaptateur USB de STAHLWILLE.

> Brancher l'instrument de mesure sur le PC.

Préparer le PC

» Branchez l'instrument de mesure avec le cable a
jack et 'adaptateur USB.

» Brancher I'adaptateur USB sur le PC.

»Démarrez le programme sur le PC
TORKMASTER 4.
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Calibrer et ajuster la clé dynamométrique

Calibrer et ajuster la clé
dynamomeétrique

» Utilisez le systéme de calibrage & d’ajustage
uniqguement si tous ses composants sont
intégralement opérationnels.

» Avant d'appliquer un couple de serrage, assurez-
vous que personne ne risque d’étre blessé.

Utiliser la manivelle

L'introduction de la force dans I'objet a calibrer
s'effectue par la manivelle sur la face avant de
I'appareil.

» Déployez la poignée de la manivelle.

» Pour appliquer un couple de serrage droit a I'objet
a calibrer, tournez la manivelle dans le sens des
aiguilles d'une montre.

» Pour appliquer un couple de serrage gauche a
I'objet a calibrer, tournez la manivelle dans le
sens contraire des aiguilles d'une montre.

» Pour cesser d'appliquer le couple a I'objet a
calibrer, tournez la manivelle dans le sens
contraire de rotation.

» Repliez la poignée de la manivelle aprés
utilisation.

24
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Fonction Réglage

» Tournez la manivelle de sorte que l'instrument de
mesure soit en position neutre conformément a la
photo.

Test et ajustage

» Mettez la clé dynamométrique avec le carré de
calibrage correspondant ou I'adaptateur de
calibrage dans l'instrument de mesure.

» Sélectionnez I'objet a ajuster dans le programme
TORKMASTER 4 .

»Démarrez TORKMASTER 4 le mode Test et
Ajustage dans le programme.

» Réglez la valeur d'ajustage souhaitée sur I'objet a
calibrer et dans le programme TORKMASTER 4 .

» Positionnez le chariot réglable en longueur de
sorte que le support d'appui soit au milieu de la
poignée de l'objet a calibrer.
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» Verrouillez le chariot réglable en longueur avec le
levier.

Lo cli

» Ajustez l'objet a calibrer dans le systéme de
calibrage & d’ajustage selon les spécifications de
la norme de référence.

» Tournez la manivelle dans le sens souhaité
jusqu'a ce que le couple de serrage souhaité soit
atteint.

Voir la notice d’utilisation TORKMASTER 4.

Calibrage avec déclenchement

» Mettez la clé dynamométrique avec le carré de
calibrage correspondant ou I'adaptateur de
calibrage dans l'instrument de mesure.

» Sélectionnez I'objet a calibrer dans le programme
TORKMASTER 4 .

» Choisissez la méthode de calibrage.

Les données de calibrage sont automatiquement
prises dans la base de données.

»Réglez la valeur de calibrage souhaitée sur l'objet
a calibrer.

» Positionnez le chariot réglable en longueur de
sorte que le support d'appui soit au milieu de la
poignée de I'objet a calibrer.

» Verrouillez le chariot réglable en longueur avec le
levier.

» Ajustez l'objet a calibrer dans le systéme de
calibrage & d’ajustage selon les spécifications de
la norme de référence.

» Tournez la manivelle dans le sens souhaité
jusqu'a ce que le couple de serrage souhaité soit
atteint.

Calibrer et ajuster la clé dynamométrique

» Apres déclenchement (clic), cessez d'appliquer le
couple de serrage a I'objet en tournant la
manivelle dans le sens contraire.

» Répétez I'opération jusqu'a ce que le programme
vous demande d'indiquer une autre valeur.

» Respectez les instructions du programme
TORKMASTER 4.

Voir la notice d’utilisation TORKMASTER 4.

Calibrage avec mesure

» Mettez la clé dynamométrique avec le carré de
calibrage correspondant ou I'adaptateur de
calibrage dans l'instrument de mesure.

» Sélectionnez I'objet a calibrer dans le programme
TORKMASTER 4 .

» Choisissez la méthode de calibrage.

Les données de calibrage sont automatiquement
prises dans la base de données.

» Réglez la valeur de calibrage souhaitée sur I'objet
a calibrer.

» Positionnez le chariot réglable en longueur de
sorte que le support d'appui soit au milieu de la
poignée de l'objet a calibrer.

» Verrouillez le chariot réglable en longueur avec le

levier.

» Ajustez l'objet a calibrer dans le systéme de
calibrage & d’ajustage selon les spécifications de
la norme de référence.

» Tournez la manivelle dans le sens souhaité
jusqu'a ce que le couple de serrage souhaité soit
atteint.

» Lorsque le couple de serrage souhaité est atteint,
comparez l'affichage de I'écran avec celui de
I'objet a calibrer.

» Respectez les instructions du programme
TORKMASTER 4.

Voir la notice d’utilisation TORKMASTER 4.
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Entretien e

Entretlen (@ Nous proposons d'utiliser la graisse Fin Grease
MP 2/3 de la marque Interflon.

Nettoyage Point de graissage (1) sur la face arriére.

Effectuez si nécessaire les opérations de nettoyage
et d'entretien selon les regles de travail suivantes :

o Pour nettoyer l'installation, ne pas utiliser d'air
comprimé. La pénétration d'impuretés
endommage les étanchéités et les logements de
fixation.

¢ Nettoyez tous les composants du systéme, les
caches de protection et les tdles de protection
contre les projections avec un chiffon imbibé
d'eau savonneuse douce.

o Nettoyez les cables et les piéces en plastique
avec de l'eau savonneuse douce.

e Pour utiliser des produits de nettoyage, veuillez
suivre les instructions du fabricant de ces
produits.

¢ Evitez de mettre de I'eau savonneuse dans les
logements de fixation et les étanchéités.

* Nettoyez les points de rouille et appliquez de la
peinture ou de la graisse/de I'huile si ces produits
sont autorisés.

o Remplacez les inscriptions et les panneaux
abimés, devenus illisibles ou disparus.

o Stockez les produits de nettoyage et les lubrifiants
conformément aux réglementations applicables.

¢ Eliminez, lorsqu'ils sont usagés, les produits de
nettoyage et les lubrifiants conformément aux
réglementations applicables.

Graissage

Le systéme de calibrage & d’ajustage est doté de
deux raccords de graissage qui doivent étre
lubrifiés tous les 3 mois. Les raccords de graissage
sont tous protégés par un cache.

26

Point de graissage (2) sur la face supérieure.

Pour graisser les raccords de graissage, procédez
de la fagon suivante :

» Tournez la manivelle dans le sens des aiguilles
d'une montre jusqu'a la butée droite.

> Retirez le cache du point de graissage sur la face
arriére.

» Retirez le cache du point de graissage sur la face
supérieure.

> Lubrifiez les deux points de graissage moyennant
deux pressions de la pompe a graisse.

» Remettez les caches sur les raccords de
graissage.



Lﬂ' d“ w Entretien

Plan d'entretien

Tous les jours Assemblages vissés Bonne Mauvaise fixation Serrer les assemblages
fixation vissés
3 mois Raccords de graissage Bruits Le systeme de Lubrifiez le raccord de
sur le coté supérieur calibrage & graissage moyennant
d’ajustage doit étre deux pressions de la
lubrifié tous les 3 pompe a graisse.
mois.

@ Les interventions de service aprés-vente et
d'entretien du systéme de calibrage &
d’ajustage ne doivent étre effectuées que par
du personnel spécialisé STAHLWILLE.
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Elimination du systéme de calibrage et d'ajustage lorsqu'il est usagé
Elimination du systéme de calibrage et d'ajustage lorsqu’il
est usage

Lorsqu'il est usagé, remettez le systéme de
calibrage & d’ajustage a une entreprise agréée
spécialisée dans I'élimination des déchets. Veuillez
respecter les prescriptions applicables. En cas de
doute, renseignez-vous aupres de votre mairie.

Le systéme de calibrage & d’ajustage se compose
principalement des matériaux suivants :

e acier
e aluminium

e plastique ABS

28
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Compléments apportés a la notice d'utilisation

Il arrive que les manuels doivent étre complétés, contrdler que ces compléments sont bien la
modifiés ou actualisés. Assurez-vous que les derniére version et que tous les compléments ont
parties remplacées de la notice d'utilisation sont été effectués :

supprimées. En remplacement, il faut valider les
compléments apportés a ce manuel pour pouvoir
N° de complément | Date de livraison Catégorisé le Nom Signature

@ Si vous avez besoin de plus d'espace, vous
pouvez copier la déclaration et la joindre a la
notice d'utilisation.
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Fabricant :

EDUARD WILLE GmbH & Co. KG

(P.O. Box) Postfach 12 01 03 — 42331 Wuppertal
Lindenallee 27 — 42349 Wuppertal

Allemagne

Tél. : +49 202 4791-0
Fax: + 49 202 4791-200
Email : info@stahlwille.de
Internet : www.stahlwille.de
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Manual de instrucciones

&

STAHLWILLE perfectControl

Dispositivo de ajuste y calibracion manual 7794-1

e ST

Sehlisl m:;_%

Lea atentamente estas instrucciones para poder garantizar el funcionamiento seguro del

dispositivo. Conserve estas instrucciones para usos posteriores.

Traduccion al espafiol del manual de instrucciones original en aleman.
Cddigo 91979885

Fecha: 03/2011



Introduccion

Introduccion

Estas instrucciones le ayudan a utilizar el
dispositivo de ajuste y calibracion

e de forma correcta,
e seguray
e rentable.

Uso del dispositivo de ajuste y calibracion manual.

Grupo de destinatarios de estas
instrucciones

Estas instrucciones estan dirigidas a todos los
usuarios del dispositivo de ajuste y calibracion
accionado a mano.

La informacion contenida en este manual esta
dirigida a personal autorizado que disponga de la
debida cualificacion y especializacion.
Presuponemos que estas personas cuentan con los
conocimientos técnicos generales requeridos.

Toda persona que
e transporte,

e monte,

e desmonte,

* maneje,

realice el mantenimiento o
e elimine
el dispositivo tiene que haber leido y comprendido

el contenido de este manual de instrucciones.

Por favor, si no entiende alguna de estas
instrucciones o le parece que falta algun dato,
notifiquelo a EDUARD WILLE GmbH & Co. KG.
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Introduccidn a este manual
de instrucciones

Disponibilidad

Es obligatorio disponer en todo momento de un
ejemplar de estas instrucciones, integro y legible,
en el lugar de uso del dispositivo.

Si pierde este manual de instrucciones o se queda
inservible puede solicitar un nuevo ejemplar a
EDUARD WILLE GmbH & Co. KG.

Si aun no ha registrado el aparato necesitara de los
siguientes datos para realizar los pedidos
posteriores:

e numero de serie de su dispositivo de ajuste y
calibracion
e nombre de su distribuidor

e El numero de cédigo del manual figura en la
portada, en la esquina inferior izquierda.

Complementariamente a estas instrucciones es
obligatorio disponer y cumplir las regulaciones
generales y locales sobre prevencion de accidentes
y proteccion medioambiental.

Mantenga siempre legibles las indicaciones de
seguridad y de advertencia de peligro del
dispositivo de ajuste y calibracion.

Informacion e instrucciones
complementarias

Complete estas instruciones en el lugar de
utilizacion con instrucciones periddicas sobre

¢ la normativa legal relativa a la prevencion de
accidentes,

¢ la normativa legal relativa a la proteccion
medioambiental y

e las disposiciones de la mutua profesional.

Introduccion a este manual de instrucciones

Caracteristicas del texto

Algunos elementos de estas instrucciones
presentan una caracteristicas especificas para
facilitar su diferenciacion. De este modo puede
reconocer facilmente de qué tipo de texto se trata:

texto normal

e enumeraciones o

»pasos de una operacion

(@ La informacion marcada con este simbolo
contiene datos de tipo general y para el uso
rentable del aparato.

Explicacién de las indicaciones de
seguridad

En este manual puede encontrarse con las
siguientes categorias de indicaciones:

A\

PELIGRO

Las indicaciones precedidas de la
palabra PELIGRO advierten de riesgos
que conllevan lesiones graves o
mortales directas.

AVISO

Las indicaciones precedidas de la
palabra AVISO advierten de riesgos
que conllevan posibles lesiones graves
o mortales.

CUIDADO

Las indicaciones precedidas de la
palabra CUIDADO advierten de
riesgos que conllevan posibles
lesiones de caracter leve o medio.




Seguridad

ATENCION

Las indicaciones precedidas de la
palabra ATENCION advierten de
riesgos que implican posibles dafios
materiales o medioambientales.

Seguridad

Uso correcto y aplicaciones

La maquina esta destinada exclusivamente al
ajuste y calibracion de las llaves dinamométricas y
los sensores de valores de medicion de
STAHLWILLE de acuerdo con las especificaciones
técnicas.

Se entiende también por uso correcto:

¢ el cumplimiento de todas las indicaciones de este
manual,

¢ el cumplimiento de todas las placas de
advertencia de la maquina,

¢ el cumplimiento de los intervalos de inspeccion y
mantenimiento.

Cualquier otro uso es considerado como incorrecto.

EDUARD WILLE GMBH & CO. KG no asume

ninguna responsabilidad por los dafos resultantes
de ello.

Lo Uaure gl X220,

Indicaciones basicas de seguridad

Riesgo de lesion con objetos de calibracion
dafados

¢ La aplicaciéon de cargas sobre objetos de
calibracion danados puede partir o reventar
algunas piezas en determinadas circunstancias.
Revise los objetos de calibracion y las
herramientas antes de calibrar sobre puntos
danados (grietas o puntos de rotura).
No realice calibraciones sobre objetos ni
herramientas que presenten dafos.

e Para evitar el riesgo de lesién con astillas del
objeto de calibracion o del adaptador cuadrado es
obligatorio el uso de gafas de proteccién siempre
durante el el funcionamiento del dispositivo de
ajuste y calibracion.

Riesgo de lesién por aplastamiento

¢ Durante el funcionamiento del dispositivo con el
objeto de calibracion colocado existe peligro de
aplastamiento en los pernos de apoyo.
Asegurese de que nadie agarra entre los pernos
durante el funcionamiento.

Peligros derivados del ruido

e Segun el objeto a calibrar se puede producir un
nivel de presién sonora elevado (estallido al
soltarse la llave dinamométrica) capaz de
provocar sordera.

Utilice en esos casos cascos de proteccion
auditiva.

Dainos medioambientales debido a una eliminacion
incorrecta

¢ Elimine los productos de limpieza y lubricacién de
acuerdo con las disposiciones vigentes en el
lugar de aplicacion.

¢ Elimine el dispositivo de ajuste y calibracion de
acuerdo con las disposiciones vigentes en el
lugar de aplicacion.
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Garantia y responsabilidad

El derecho a garantia y responsabilidad por dafos
personales o materiales queda anulado si los dafos
son atribuibles a alguna de las siguientes causas:

¢ Uso indebido del dispositivo de calibracién y
ajuste.

o Montaje, puesta en servicio, manejo y
mantenimiento incorrectos o inadecuados del
dispositivo.

o Uso del dispositivo con los sistemas de seguridad
defectuosos o con los dispositivos de seguridad y
proteccion mal instalados o no funcionales en su
totalidad.

¢ Incumplimiento de las instrucciones del manual.

¢ Modificacién no autorizada de la propiedades del
dispositivo.

¢ Revision deficiente de las piezas del dispositivo
de ajuste y calibracién sujetas a desgaste.

¢ Realizacién inadecuada de reparaciones.

e Casos de catastrofe por efecto de cuerpos
extrafos y fuerza mayor.

o Incumplimiento de las exigencias estipuladas por
la normativa aplicable durante la calibracion.

¢ Incumplimiento de las indicaciones del fabricante
sobre la calibracién y el ajuste de los objetos a
calibrar.

Cambios en la construccion del

dispositivo de ajuste y calibracion

¢ No realice ningun cambio, transformacién o
montaje en el dispositivo de ajuste y calibracion
sin el consentimiento del fabricante.

e Todos y cada uno de los cambios requieren el
consentimiento por escrito de
EDUARD WILLE GmbH & Co. KG

e Cambie de inmediato las piezas de la maquina
que no estén en perfecto estado.

o Utilice unicamente repuestos y piezas de
desgaste originales. No existe garantia de que las

Seguridad

piezas adquiridas por otros medios cumplan los
requisitos de solicitacion y seguridad.

Obligaciones que conlleva la
manipulacién de este dispositivo

Obligaciones del titular de la maquina

El titular se compromete a permitir el uso del
dispositivo de ajuste y calibracion solo a aquellas
personas que:

¢ estén familiarizadas con las normas basicas de
seguridad laboral y prevencién de accidentes y
hayan recibido la correspondiente instruccion
sobre el manejo del dispositivo.

¢ hayan leido y comprendido el capitulo de
seguridad y las advertencias incluidas en este
manual confirmandolo con su firma.

e conozcan y hayan comprendido los requisitos
relativos a la calibracién de llaves
dinamomeétricas.

La responsabilidad sobre la correcta ejecucién del
ajuste y la calibracion de llaves dinamométricas
recae unicamente sobre el titular y el usuario.

Obligaciones del personal

Todas las personas encargadas de realizar algun

trabajo con el dispositivo se comprometen, antes de

iniciar el trabajo, a:

e cumplir las normas basicas de seguridad laboral y
prevencion de accidentes.

e leer el capitulo de seguridad y las advertencias
incluidas en este manual y confirmar con su firma
que lo han leido y comprendido.

o cumplir las exigencias estipuladas por la
normativa aplicable en materia de calibracion.



Seguridad

Formacién del personal

e Solo puede trabajar con el dispositivo el personal
que disponga de la debida cualificacion y
especializacion.

¢ La cualificacion exigida al usuario sera
especificada por el cliente. Se recomienda una
formacion técnica basica con una especializacion
como asistente de calidad.

¢ Deben fijarse claramente las responsabilidades
del personal para el montaje, puesta en servicio,
manejo, equipamiento, mantenimiento y
conservacion.

e El personal en periodo de aprendizaje sélo puede
trabajar en el dispositivo bajo vigilancia de una
persona experimentada.

¢ El personal tiene que estar familiarizado con la
aplicacion y manipulacion de los objetos a
calibrar.

o El personal debe poseer conocimientos
consolidados sobre la norma EN ISO 6789, asi

Lo Uaure gl X220,

como de las normas a aplicar por el usuario o los
requerimientos de la fabrica.

e El personal debe conocer el manejo de un
ordenador y de los programas instalados.

Equipos de proteccidn
o El titular tiene que poner a disposicion el
equipamiento de proteccion personal requerido.

¢ Es obligatorio revisar con regularidad los
dispositivos de seguridad existentes.

Medidas de seguridad durante el
funcionamiento normal

¢ Revise el dispositivo de ajuste y calibracion al
menos una vez por turno, verificando si existen
danos externos visibles, su funcionamiento y los
sistemas de proteccion.
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Descripcién técnica

Cuadro general

N° Aclaracion

1 Brida del sensor de valores de medicion

2 Base regulable en altura para el objeto a calibrar
3 Carro de regulacion longitudinal

4 Rueda para ajustar el par

Datos técnicos

Temperatura ambiente en laboratorio de 18 °C a 28 °C (conforme a EN ISO 6789:2003)

Medidas (L x An x Al) aprox. 1060 x 705 x 355 mm



Transporte, entrega y almacenamiento

Identificaciéon

Lo, Uairs dele XG0,

La placa de caracteristicas se encuentra en la parte

posterior del dispositivo.

Los dispositivos de ajuste y calibracion pueden ser
identificados por su numero de serie.

Tipo de producto dispositivo de ajuste y calibracién accionado a mano
Tipo 7794-1

Aplicacion calibrar y ajustar

Fecha de fabricacion mes y ano: ver placa de caracteristicas

Transporte, entrega y almacenamiento

Transporte A

Siga las siguientes indicaciones de seguridad para
efectuar el transporte del dispositivo de ajuste y
calibracion:

A PELIGRO

La caida o el vuelco del dispositivo de
ajuste y calibracion puede provocar
lesiones mortales.

CUIDADO

Peligro de lesion al ser transportado
por una persona.

» Levante el dispositivo de ajuste y
calibracién sélo con un aparato
elevador apropiado o bien con ayuda
de una segunda persona.

»Mueva el dispositivo de ajuste y
calibracion solo con ayuda de una
segunda persona.

» Compruebe que el sistema a utilizar

para el transporte de los
componentes de la maquina no
presenta ningun defecto y posee la
fuerza portante necesaria.

ATENCION

Dafios por transporte indebido.

» No aplaste ninguin conducto durante
el transporte.

» Coloque el sistema de transporte de
modo que no se pueda deformar ni
desplazar ninguna pieza del
dispositivo.

Observe y cumpla las advertencias de las senales
colocadas sobre el embalaje y el dispositivo.
Sujete el dispositivo por los agarres existentes para

moverlo.

10
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Transporte, entrega y almacenamiento

Entrega

Componentes
1 Dispositivo de ajuste y calibracién accionado a mano para llaves dinamométricas
1 Adaptador USB

1 Cable de conexion para el sensor de valores de medicion (cable espiral)

4 Cuadrados de calibracion (para adaptar el sistema de insercion al objeto a calibrar
respecto al sensor de valores de medicién, cuando el objeto no dispone de cuadrado de
salida).

1 Lapiz USB con el software TORKMASTER

@ Para utilizar el dispositivo de ajuste y

calibracién se requiere un sensor de valores de Control al recibo del equipo por el destinatario

medicién y un ordenador o laptop. Estos no » Compruebe si el envio esta completo.
estan incluidos junto con el equipo. > Notifiquenos los envios erroneos directamente a
Sensores de valor de medicion de STAHLWILLE nosotros o bien a su representante.
apropiados:
o 7721-1 Notificacién y documentacion de los daiios de
. 7722 transporte
. 77231 > N.otlflquenos los dafios del tll'ansporte
directamente a nosotros o bien a su
° 77232 representante.
e 7723-3

» Describa los danos.

» Documente los danos.

1"



Transporte, entrega y almacenamiento

Embalaje
» Retire el material de embalaje.
» Retire el accesorio adjunto.

» Asegurese de que el dispositivo de ajuste y
calibracién no presenta ningun dafo.

Almacenamiento

» Guarde el dispositivo de ajuste y calibracién
empaquetado.

Asegurese de que el lugar de almacenamiento
cumple los siguientes requisitos:

e humedad relativa del aire: 20—-60 %, no
condensante

o temperatura: —20 a +60 °C

12
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Instalacion y montaje

Instalacion y montaje

La instalacion del dispositivo de ajuste y calibracion
debe realizarse sobre una superficie plana con
suficiente capacidad de carga. Para fijar el
dispositivo se dispone de los orificios de fijacién en
los agarres laterales. Es muy importante que el
dispositivo de ajuste y calibracion esté
perfectamente nivelado y alineado.

» Para montar el dispositivo de ajuste y calibracion
coloéquelo sobre el tablero del banco de trabajo.

» Atornille el dispositivo de ajuste y calibracién al
tablero de trabajo por los orificios de fijacion (1).

» Compruebe la alineacion del dispositivo.

» Compruebe si el dispositivo de ajuste y
calibracién esta perfectamente alineado y bien
fijado.

Montaje de la extension
7791-1

El dispositivo de ajuste y calibracion esta disefado
para un par maximo de 400 N m.

Para los objetos que requieran un par mayor se
puede utilizar la extensién 7791-1. Esta disponible
como accesorio. Con la extension 7791-1 se puede
aplicar un par maximo de 1.100 N m.

El envio de la extension comprende:
e la extension 7791-1
¢ dos placas de compensacion de altura

¢ dos tornillos para la fijacion al dispositivo de
ajuste y calibracion

e dos elementos de unién con orificio roscado

Para el montaje de la extension 7791-1 se requiere
un destornillador acodado con cabeza esférica del
tamano 5.

Modo de proceder para montar la extensiéon 7791-1:

> Retire con la llave allen los dos tornillos cilindricos
que sujetan el mango al dispositivo por el lado
derecho.

13
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Montaje de la extensién 7791-1

»Levante el mango hacia arriba. » Introduzca un tornillo en cada uno de los orificios
previstos para ello en el lado izquierdo y derecho
de la extension.

» Conserve el mango para usos posteriores.

» Coloque en el dispositivo un elemento de unién
(1) en el lado derecho y otro en el izquierdo del
perfil.

La figura muestra el lado izquierdo.

Las placas de compensacion de alturas estan
provistas de cinta velcro de doble cara.
> Retire la lamina.

» Coloque las dos placas de compensacion de
altura (2) debajo de la extension como se muestra
en la figura.

» Asegurese de que el orificio roscado esta visible
en el elemento de union.

La extensién cuenta con dos pernos de centraje (3)
para el montaje.

» Introduzca la extension con los dos pernos de
centraje en los huecos receptores previstos en
dispositivo de ajuste y calibracion.

14
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Lo Uaire i“w/ Montaje de la extension 7791-1

> Fije la extension con los tornillos y las escuadras
de fijacion sobre el tablero de trabajo.

» Apriete los dos tornillos (4) del lado derecho e
izquierdo de la extension con la fuerza de la
mano.

La figura muestra el lado izquierdo.

Para fijar la extensién al tablero de trabajo tiene

que ajustar primero la escuadra de fijacion (5).

» Afloje los tornillos para reajustar la escuadra de
fijacion.

» Baje la escuadra de fijacion al tablero de trabajo.

!

» Apriete los tornillos para el ajuste de la escuadra
de fijacién con la fuerza de la mano.

15



Uso del programa TORKMASTER 4

Uso del programa
TORKMASTER 4

Instalacién del programa

Instalacion del programa TORKMASTER 4

Para instalar el programa TORKMASTER 4 en su
ordenador, el sistema tiene que cumplir los
siguientes requisitos:

e sistema operativo

— Windows ® XP SP3 o

— Windows ® Vista o

— Windows ® 7
o Adobe Acrobat Reader ® 8.0 o superior
e puerto USB libre

La instalacion se efectia con ayuda del asistente.
Este guia la instalacion. Para instalar el programa
tiene que tener derechos de administrador en el
ordenador. A continuacién se describen los pasos
necesarios para la instalacion.

» Conecte el lapiz USB adjunto en el ordenador.

» Conecte el dispositivo de ajuste y calibracién al
ordenador con el cable jack adjunto de 3,5 mm.

Se visualiza la siguiente pregunta:

Der Herausgeber konnte nicht verifiziert werden. Mochien Sie
diese Software ausfihren?

MName: torkmasterd 1 64.exe
Herausgeber: Unbekannter Herausgeber

Typ: Anwendung
Von: C:\Dokumente und Einstellungen'tschmidtiDesktop

Ausfihren Abbrechen

¥ Vor dem Offnen dieser Datei immer bestatigen

Diese Datei verflgt Uber keine gultige digitale Signatur, die den
Herausgeber verfiziert. Sie sollten nur Software ausfibren, die von
Herausgebem stammt. denen Sie vertrauen. Welche Software kann
gusgefuhrt werden?

16
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»Para iniciar la instalacion confirme esa pregunta
con "Ejecutar".
En el monitor se visualiza la seleccion del idioma.

Setup-Sprache auswihlen |

Wahlen Sie die Sprache aus, die wahrend der
% Installation benutzt werden soll:

i
Espariol -

0K | Abbrechen |

» Seleccione el idioma deseado.

» Confirme la eleccién pulsando "OK".

A continuacion se abre la ventana de inicio de la
instalacion.

= Instalar - Torkmaster

i =lolx|

:’SMHLWILLE(OK' Bienvenido al asistente de
instalacion de Torkmaster
. oLy
§ A 2W Este programa instalaré Torkmaster 4.1.65 en su sistema.

i Se recomienda gue cieme todas las demas aplicaciones antes
* de continuar

Haga clic en Siguiente para continuar, o en Cancelar para salir
de la instalacidn.

Cancelar |

»Para continuar la instalacién pulse "Siguiente”.

Se abre la ventana "Seleccionar carpeta destino".



A STAHLWILLEK.)
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¥ Instalar - Torkmaster B =0 x] = Instalar - Torkmaster B

Seleccione la Carpeta de Destino Listo para Instalar
£Dénde debe instalarse Torkmaster? Ahora el programa est listo para iniciar |a instalacién de Torkmaster en su sistema.

Haga clic en Instalar parz continuar con el proceso, o haga clic en Ards si desea revisar

’J El programa instalard Torkmaster en la siguiente cameta. o cambiar alguna configuracisn.

E:;ﬁ?:#gﬁifc en Siguiente. 5i desea seleccionar una carpeta difererte, Carpg\?de Dewm{StahMille\T i ;I

I \Programme\Stahlwille\Torkmaster 4.0) Examinar... Carpseta de_l Mend nicio:

tahlwille
Se requieren al menos 22,8 MB de espacio libre en el disco. LI _’l—l
< Mirds I Siguierte > I Cancelar | < Mras Cancelar |

» Seleccione el directorio de instalacion deseado. » Para cambiar la configuracion pulse "Atras" hasta
» Confirme la eleccion pulsando "Siguiente". llegar a la ventana que contiene la entrada

deseada.

Se abre la ventana "Seleccionar carpeta del menu
» Para desechar las entradas y cancelar la

instalacion pulse "Cancelar".

B e »Para confirmar las entradas e iniciar la instalacion

Seleccione la Carpeta del Mend Inicio pulse "Instalar".

£Dénde deben colocarse los accesos directos del programa?

inicio".

A continuacion el programa se instala. Al finalizar la
instalacién se visualiza la informacién siguiente:

4 Hl programa de instalacién creard los accesos directos del programa en la
- E siguiente carpeta del Mend Inicio.

Para continuar, haga clic en Siguiente. Si desea seleccionar una capeta distinta, haga

clic en Examinar.
= e

QUSMHLWJ'[LE(OM ?g:—tﬂ?&ggo la instalacion de

Sciisse sy Ef0H4. ; ;
H programa completd la instalacidn de Torkmaster en su

sistema. Puede ejecutar la aplicacién haciendo clic sobre el
icono instalado.

Haga clic en Finalizar para salir del programa de instalacidn.

< Mirds I Sguweﬂte;l Cancelar |

> Introduzca el nombre deseado para el menu de
inicio.

» Confirme la entrada pulsando "Siguiente".

Se visualiza un resumen de la configuracion

realizada. -
» Para cerrar la ventana pulse "Finalizar".

La instalacién ha concluido.

17
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Instalacion manual del controlador

Durante la instalacion del programa se instala en el
ordenador automaticamente el controlador para la
conexion USB del dispositivo de calibracion.

En este proceso puede darse el caso de que un
controlador no sea compatible con su sistema
operativo.

Si en ese caso conecta el dispositivo de calibracion
al ordenador e inicia el programa TORKMASTER 4
se visualizara la informacion siguiente:

e En la conexiéon USB se enciende el LED rojo.
Esto indica que ya hay un controlador instalado.

e En la barra de estado de la interfaz del programa
se visualiza el mensaje "No se ha encontrado
adaptador USB".

» Abra la pagina de Internet
"www.perfectcontrol.de".

En esa pagina encontrara un hyperlink para
descargar el controlador actual.

» Abra el hyperlink.

» Siga las instrucciones de la pantalla.

18




Uso del programa TORKMASTER 4

Elementos de mando del menu
principal

El menu principal contiene las siguientes
indicaciones y elementos de mando:

L Faferenca 507452009
& Referenca O [N 150 6789:200) bt

OB oseRnLE- 1 == "' |

? PR |
(10)
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Numero | Denominacién
1 Numero de serie del dispositivo de calibraciéon y campo para seleccionar manualmente el
dispositivo de calibracion.
2 Entrada o seleccion del objeto a calibrar
3 Seleccién del método de calibracién
4 Resultado de la medicién actual
5 Indicacion numérica del valor de medicion actual
6 Barra de indicacién del valor de medicion en el rango admisible
7 Representacion grafica del valor de medicién actual
8 Barra de indicacion del valor final aumentada
9 Barra de estado para los mensajes:
¢ verde: indicacion e informacion de la medicién
¢ amarillo: instrucciones para calibrar
e rojo: mensajes de fallo
10 Boton para abrir el campo de comentarios
11 Boton para funciones individuales
12 Indicacion de los dos sensores de valores de medicién ("Referencia”)

Seleccion del dispositivo de calibracién

Campo de entrada para el objeto de calibracién.

Con los dispositivos de ajuste y calibracion tipos

7794-2 y 7794-3 se cargan esos datos

En ese campo puede hacer las entradas siguientes:

automaticamente en el momento en que se conecta * numero de serie 0

un dispositivo al ordenador. Con el resto de los e numero de identificacién

tipos tiene que introducir esos datos manualmente. En los parametros basicos puede cambiar el criterio
de busqueda.

» Para ello pulse el campo de seleccion. Si la cifra esta marcada en rojo indica que el objeto

> Pulse luego en la entrada del dispositivo de aun no se encuentra en la base de datos.

calibracién conectado.

20
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Seleccion del método de calibracion

Puede elegir entre los siguientes métodos de
control:

e Control rapido:
control de la herramienta sin crear un protocolo
conforme a las normas.

e Control y ajuste:
control de una herramienta y ajuste de la misma
con valores diferentes.

e Conforme a la norma EN ISO 6789:
calibraciéon de una herramienta (objeto de
calibracion) segun las especificaciones de la
norma. No se puede borrar los resultados.

e En base a la norma EN ISO 6789:
calibracién de una herramienta (objeto de
calibracién) segun las especificaciones de la
norma. Se puede borrar resultados aislados y
repetir la medicion.

Mediante solicitud se puede disponer de otros
métodos de calibracion.

En ese campo sélo se puede hacer una seleccion
cuando esta seleccionado un objeto a calibrar.

Ndmero de serie del sensor de valor de medicién
conectado ("Referencia").

Aqui se muestra el numero de serie del sensor de
valor de medicién conectado.

En algunos casos el rango de medicion del sensor
no cubre totalmente el rango de medicion del
objeto. Si es asi tendra que cambiar el sensor del
valor de medicién durante la calibracion. Se

visualizan los datos de los dos sensores de valor de

medicion y quedan guardados en el protocolo.

Uso del programa TORKMASTER 4
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Uso del programa TORKMASTER 4

Botones de funciones

Con estos botones se puede ejecutar las funciones
siguientes:

g R0

Numero | Funcién

1 Repetir la ultima calibracion completa.

2 Borrar resultado de la ultima medicién. Para borrar varios resultados tiene que repetir ese
paso. Seguidamente continua la calibracion y se repiten todas las mediciones borradas.

3 Determinar la posicion cero para los sensores del valor de medicion ("tara de sensores").
4 Continuar el paso de la calibracién ejecutado en el momento de producirse un fallo o un error.
5 Abrir submenu para seleccionar los parametros basicos. Aqui se puede modificar la

configuracién del objeto a calibrar y guardar estos en la base de datos.

6 Cargar un resultado de medicién guardado en la base de datos.

7 Imprimir el protocolo de la medicién. Al mismo tiempo se guarda el resultado de la medicion
en la base de datos.

8 Guardar el protocolo de la medicidn en la base de datos.

9 Mostrar u ocultar el campo de entradas para comentarios. Al mostrar se visualiza también la
barra aumentada con un aumento aun mayor.

10 Seleccionar calibracion de entrada o de salida.

Manejo del TORKMASTER 4 programa

Encontrara mas informacién sobre el manejo del
programa TORKMASTER 4 en la ayuda Online.

En la ayuda Online encontrara también informacién
sobre como modificar los parametros basicos.
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Preparacion del
funcionamiento

Preparacion del dispositivo de ajuste y
calibracion

Antes de poner el dispositivo en funcionamiento por
primera vez deben cumplirse los siguientes
requisitos:

» Compruebe el correcto funcionamiento y dafos
visibles de todas las piezas del dispositivo de
ajuste y calibracion.

» Asegurese de que no existe ningun defecto que
afecte al funcionamiento del dispositivo de ajuste
y calibracion.

» Asegurese de que todos los componentes estan

bien apretados. Preparacion del PC

» Coloque el sensor de valores de medicion en la > Conecte el sensor con el cable jack y el

brida. adaptador USB.
» Conecte ahora el adaptador USB al PC.

> Inicie el programa TORKMASTER 4 en el
ordenador.

En el contorno del sensor de valores de medicion
hay un casquillo para una clavija de 3,5 mm. Aqui
puede conectar un PC. Para ello utilice inicamente
el cable jack de 3,5 mm y el adaptador USB de
STAHLWILLE.

» Conecte ahora el sensor de valores de medicién
al PC.
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Calibracioén y ajuste de llaves dinamométricas

Calibracion y ajuste de
llaves dinamomeétricas

» Utilice el dispositivo de ajuste y calibracion sélo
cuando estén operativas todas las piezas.

» Asegurese de que ninguna persona esté en
peligro antes de aplicar el par.

Manejo de la rueda

La aplicacion de la fuerza en el objeto a calibrar se
realiza con la rueda de la parte frontal.

» Despliegue el mango de la rueda.

» Para cargar el objeto a calibrar con un par ala
derecha gire la rueda en el sentido de las agujas
del reloj.

» Para cargar el objeto a calibrar con un par ala
izquierda gire la rueda en sentido contrario a las
agujas del reloj.

» Para descargar el objeto de calibracion gire la
rueda siempre en sentido contrario.

»Vuelva a plegar el mango de la rueda después de
usarlo.

24
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Modo de configuracion

» Gire la rueda de modo que el sensor de valores
de medicidon se encuentre en posicion neutra,
como en la figura.

Pruebas y ajustes

» Coloque la llave dinamomeétrica con el
correspondiente cuadrado o adaptador de
calibracion en el sensor de valores de medicion.

» Seleccione el objeto a ajustar en el programa
TORKMASTER 4.

» Inicie el modo de prueba y ajuste en el programa
TORKMASTER 4.

» Ajuste el valor deseado en el objeto y en el
programa TORKMASTER 4.

» Ajuste el carro longitudinal de modo que la base
se encuentre centrada respecto al mango del
objeto a calibrar.

» Bloquee el carro longitudinal con la palanca.

» Alinie el objeto en el dispositivo de ajuste y
calibracion segun las especificaciones de la
norma aplicable.

» Gire la rueda en la direccion deseada hasta
obtener el par deseado.
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Véase el manual de instrucciones TORKMASTER
4.

Calibracion activando

» Coloque la llave dinamomeétrica con el
correspondiente cuadrado o adaptador de
calibracién en el sensor de valores de medicion.

» Seleccione el objeto a calibrar en el programa
TORKMASTER 4.

» Seleccione el método de calibracion.

Los datos de calibracion se cargan

automaticamente desde la base de datos.

» Ajuste el valor de calibracion deseado en el
objeto.

» Ajuste el carro longitudinal de modo que la base
se encuentre centrada respecto al mango del
objeto a calibrar.

» Bloquee el carro longitudinal con la palanca.

> Alinie el objeto en el dispositivo de ajuste y
calibraciéon segun las especificaciones de la
norma aplicable.

» Gire la rueda en la direccion deseada hasta
obtener el par deseado.

» Tras soltar (clic) descargue el objeto girando la
rueda en direccion contraria.

» Repita el proceso hasta que el programa le
solicite introducir otro valor.

» Siga las instrucciones del programa
TORKMASTER 4.

Véase el manual de instrucciones TORKMASTER
4.

Calibracién y ajuste de llaves dinamométricas

Calibracion midiendo

» Coloque la llave dinamomeétrica con el
correspondiente cuadrado o adaptador de
calibracion en el sensor de valores de medicion.

» Seleccione el objeto a calibrar en el programa
TORKMASTER 4.

> Seleccione el método de calibracion.

Los datos de calibracion se cargan
automaticamente desde la base de datos.

» Ajuste el valor de calibracion deseado en el
objeto.

» Ajuste el carro longitudinal de modo que la base
se encuentre centrada respecto al mango del
objeto a calibrar.

» Bloquee el carro longitudinal con la palanca.

» Alinie el objeto en el dispositivo de ajuste y
calibracion segun las especificaciones de la
norma aplicable.

» Gire la rueda en la direccion deseada hasta
obtener el par deseado.

» Una vez alcanzado el par deseado compare las
indicaciones del monitor y del objeto.

» Siga las instrucciones del programa
TORKMASTER 4.

Véase el manual de instrucciones TORKMASTER
4.
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Mantenimiento

Mantenimiento

Limpieza
Reglas a seguir para efectuar los trabajos de
limpieza y cuidado cuando sea preciso:

o No utilice aire comprimido para limpiar el aparato.
La penetracion de suciedad dafia las juntas y los
cojinetes.

e Limpie todos los componentes de la maquina,

tapas y chapas antisalpicaduras con un pano
empapado en agua con jabén suave.

o Limpie los conductos y piezas de plastico con una
solucién jabonosa suave.

e Observe y respete las instrucciones indicadas por
el fabricante de los productos de limpieza.

o Evite la penetracion de la solucién jabonosa en
las juntas y los cojinetes.

¢ Limpie los puntos con corrosion y cubralos con
pintura, grasa o aceiten si es admisible.

o Cambie los rétulos y placas danados, ilegibles o
que falten.

e Guarde los productos de limpieza y lubricacion de
acuerdo con las disposiciones vigentes.

¢ Elimine los productos de limpieza y lubricacion de
acuerdo con las disposiciones vigentes.

Lubricacion

El dispositivo de ajuste y calibracion esta equipado
con dos boquillas de engrase que deben ser
lubricadas cada tres meses. Las boquillas de
engrase estan protegidas por tapas.

@ Nosotros proponemos utilizar la grasa Fin
Grease MP 2/3 de Interflon.
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Punto de engrase (2) en la parte superior.

Modo de proceder para lubricar las boquillas de
engrase:

» Gire la rueda en el sentido de las aguas del reloj
hasta el tope derecho.

» Retire la tapa del punto de engrase de la parte
posterior.

> Retire la tapa del punto de engrase de la parte
superior.

» Lubrique los dos puntos de engrase con dos
carreras de la pistola en cada uno.

» Cierre de nuevo la boquilla con la tapa.



Mantenimiento

Plan de mantenimiento

Diario Uniones roscadas Fijacion asiento  Suelto Apretar uniones
roscadas
Tres meses  Boquilla de engrase en  Ruidos El dispositivo de Lubrique cada boquilla
la parte superior ajuste y calibracion  de engrase con dos
tiene que ser carreras de la pistola
lubricado cada tres  de engrase.
meses.

@ Los trabajos de servicio y mantenimiento del
dispositivo sélo pueden ser ejecutados por el
personal técnico de STAHLWILLE.

27



Eliminacion

Eliminacién

Lleve el dispositivo de ajuste y calibracién a una
empresa especializada y homologada para su
eliminacion. Observe y respete las normas vigentes
al respecto. En caso de duda consulte con el
ayuntamiento de su ciudad o municipio.

El dispositivo de ajuste y calibracién esta
compuesto principalmente por los materiales
siguientes:

e acero
e aluminio

e plastico ABS

28
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Complementos del manual suministrados a posteriori

A veces se realizan complementos, modificaciones controlar que los manuales se encuentran
o actualizaciones de los manuales. Asegurese de actualizados y que se han agregado todos los
que se anulen las partes cambiadas del manual. La complementos.

siguiente tabla sirve para confirmar los
complementos del manual recibidos, para poder
N° de complem. Fecha Integrado el

Nombre

Firma

(@ Si necesita més espacio puede copiar la
declaracion y anadirla al manual.
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Fabricante:

EDUARD WILLE GmbH & Co. KG

(P.O. Box) Postfach 12 01 03 — 42331 Wuppertal
Lindenallee 27 — 42349 Wuppertal

Germany

Tel.: + 49 202 4791-0

Fax: + 49 202 4791-200
E-Mail: info@stahlwille.de
Internet: www.stahlwille.de

30



3‘5 x?‘:'iﬁHlWlﬁLiE(O@

Lo, chiirt del SWeS2.

Manuale per l'uso

>

STAHLWILLE perfectControl

Dispositivo di taratura e calibratura azionato a mano 7794-1

e

Sehlisl m:;_%

Leggete attentamente questo manuale per 'uso per assicurare un funzionamento sicuro.

Conservate le istruzioni per un futuro utilizzo.

Traduzione in italiano dell’originale tedesco del manuale per 'uso
Codice 91979885

Data: 03/2011



Premessa

Premessa

Questo manuale per l'uso vi aiutera
¢ nell'uso prescritto,

e sicuro ed

e economico

del dispositivo di taratura e calibratura azionato a
mano.

Gruppo target di questo manuale per
l'uso

Il manuale per 'uso si rivolge agli utenti del
dispositivo di taratura e calibrazione azionato a
mano.

Le informazioni di questo manuale si rivolgono al
personale autorizzato, addestrato e istruito.
Premettiamo che tale persone dispongano di
conoscenze tecniche generali.

Ogni persona che
e trasporti

e monti,

smonti,

e Uusi,

esegua le manutenzioni o
e smaltisca

questo dispositivo di taratura e calibratura deve
essere a conoscenza e deve aver compreso il
contenuto di questo manuale d'uso.

Nel caso che non abbiate capito singole
informazioni di questo manuale per I'uso o se
mancassero informazioni, non esitate ad
informatevi presso la

EDUARD WILLE GmbH & Co. KG.
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Introduzione nel manuale
per I'uso

Accessibilita

Dovete sempre avere a disposizione un esemplare
completo e leggibile del manuale per 'uso al sito
d’'impiego del dispositivo di taratura e calibratura.

Nel caso che questo manuale per I'uso vada perso
o diventi inutilizzabile, potete richiedere un nuovo
esemplare presso la

EDUARD WILLE GmbH & Co. KG.

Nel caso che non abbiate ancora registrato lo
strumento, necessitate dei seguenti dati per ordini
successivi:

e numero di serie del dispositivo di taratura e
calibratura

o Nome del rivenditore

¢ || codice del manuale per I'uso lo potete trovare in
basso a sinistra del frontespizio.

Oltre al manuale per 'uso dovete mettere a
disposizione e fare rispettare le norme
antinfortunistiche e per la tutela del’ambiente in
vigore e vincolanti nel paese di utilizzo.

Tenete le istruzioni di sicurezza sul dispositivo di
taratura e calibratura in uno stato leggibile.

Aggiunte

Aggiornate il manuale per l'uso periodicamente al
sito d'impiego mediante delle prescrizioni a causa

e delle norme antinfortunistiche,
¢ delle norme per la tutela dell'ambiente e

¢ delle norme per la sicurezza sul posto di lavoro.

Introduzione nel manuale per l'uso

Note redazionali

Diversi elementi del manuale per 'uso sono
provvisti di note redazionali standardizzate. Cosi
potete accertare facilmente se si tratta

di un testo normale,

e di elenchio

»di azioni da eseguire.

@ Indicazioni con questo segno contengono dati
generali e per un uso economico del dispositivo
di prova.

Chiarimenti sulle indicazioni di
sicurezza

Nel manuale d'uso troverete le seguenti categorie di
norme di sicurezza:

A PERICOLO

Indicazioni con la parola PERICOLO
avvertono di immediati pericoli di
possibili lesioni gravi o letali.

A AVWVISO

Indicazioni con la parola PERICOLO
avvertono del pericolo di possibili
lesioni gravi o letali.

A PRUDENZA

Indicazioni con la parola PRUDENZA
avvertono di pericoli di possibili lesioni
leggeri o medio gravi.




Sicurezza

ATTENZIONE

Indicazioni con la parola ATTENZIONE
avvertono del pericolo di possibili
danni alle cose od all’'ambiente.

Sicurezza

Uso appropriato e campo d’'impiego
La macchina & esclusivamente da usare per la
taratura e la calibrazione delle chiavi
dinamometriche e dei convertitori di dati di
misurazione STAHLWILLE nell’ambito delle
specificazioni tecniche.

L’'uso conforme allo scopo comprende anche:

o il rispetto di tutte le indicazioni del manuale per
I'uso

o il rispetto di tutti i segnali d’'indicazione sulla
macchina

o il rispetto degli periodi per la revisione e la
manutenzione.

Ogni altro uso non & appropriato. La
EDUARD WILLE GMBH & CO. KG non si assume
la responsabilita per i danni talmente causati.

Istruzioni di sicurezza fondamentali

Pericoli di lesioni causate da oggetti da calibrare
danneggiati

¢ Sollecitando gli oggetti da calibrare danneggiati
esiste eventualmente il pericolo che alcuni pezzi
si rompano o scoppino.
Prima della calibratura controllate che gli oggetti
da calibrare e gli utensili ad innesto non siano
danneggiati (formazione di crepe e rotture).
Non calibrate degli oggetti da calibrare e degli
utensili ad innesto danneggiati.

o Per evitare i pericoli di lesioni a causa dello
scheggiarsi dell‘oggetto da calibrare oppure

Ay STAHLWILLEE)

dell‘adattatore quadro, impiegate sempre |l
dispositivo di calibratura e taratura indossando gli
occhiali di protezione.

Pericoli di lesioni a causa di schiacciamenti

¢ Pericolo di schiacciamento con i perni di sostegno
durante I'impiego del dispositivo di calibratura e
taratura con un oggetto da calibrare inserito.
Assicuratevi che nessuno inserisca le mani tra i
perni di sostegno durante I'impiego.

Pericoli dovuti al rumore

¢ In funzione dell’'oggetto da calibrare & possibile
che si sviluppi un livello sonoro (scatto della
chiave dinamometrica) che pud causare una
sordita da rumore.
Indossate in tal caso un paraorecchi adatto.

Danni allambiente a causa di smaltimento errato

o Smaltite i detergenti e lubrificanti secondo le
norme di legge vigenti al sito d’impiego.

o Smaltite il dispositivo di taratura e calibratura
secondo le norme di legge vigenti al sito
d’'impiego.

Garanzia e responsabilita

Sono esclusi i diritti di garanzia e di responsabilita
in caso di danni a persone e a cose, se gli stessi
sono imputabili di una o piu delle seguenti cause:

¢ Uso non appropriato del dispositivo di taratura e
calibratura.

¢ Montaggio, messa in funzione, impiego e
manutenzione inappropriati del dispositivo di
taratura e calibratura.

¢ Impiego del dispositivo di taratura e calibratura
con dispositivi di sicurezza difettosi oppure con
dispositivi di sicurezza e protezione non montati a
regola d’arte o non funzionanti.

¢ Inosservanza delle indicazioni del manuale.
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e Modifiche non autorizzate delle caratteristiche del
dispositivo di taratura e calibratura.

¢ Mancato controllo dei componenti del dispositivo
di taratura e calibratura soggetti all’'usura.

¢ Riparazioni eseguite in maniera inappropriata.

o Catastrofi causate dall'effetto di corpi estranei e
da forza maggiore.

¢ Inosservanza delle prescrizioni secondo norma
pertinente durante la calibratura.

¢ Inosservanza delle indicazioni del fabbricante per
la calibratura e taratura di oggetti da calibrare.

Modifiche strutturali sul dispositivo di
taratura e calibratura

¢ Non eseguire delle variazioni, aggiunte o
modifiche sul dispositivo di taratura e calibratura
senza l'autorizzazione del fabbricante.

e Tutte le attivita di modifica necessitano di
un’autorizzazione scritta della
EDUARD WILLE GmbH & Co. KG

o Sostituire immediatamente i componenti della
macchina non tecnicamente perfetti.

o Utilizzate soltanto dei ricambi e accessori
originali. Per le parti non originali non esiste
garanzia che siano progettate in maniera sicura e
in grado di resistere alle sollecitazioni.

Sicurezza

Obblighi nell'uso di questo dispositivo di
taratura e calibratura

Obblighi del gestore

Il gestore si impegna di far lavorare soltanto le
seguenti persone al dispositivo di taratura e
calibratura:

¢ Persone che conoscano le norme fondamentali
sulla sicurezza sul lavoro e le norme
antinfortunistiche e che siano istruite nell’impiego
del dispositivo di taratura e calibratura,

¢ che abbiano letto, capito il capitolo sulla sicurezza
e le avvertenze di pericolo di questo manuale per
I'uso e che lo confermino con la loro firma.

¢ Persone che abbiano preso atto e compreso le
prescrizioni per la calibratura della chiave
dinamometrica.

La responsabilita per la calibratura e taratura delle
chiave dinamometriche a regola d’arte € a carico
del gestore oppure dell’'utente.

Obblighi del personale

Tutte le persone incaricate ai lavori sul dispositivo di
taratura e calibratura si impegnano prima del'inizio
delle attivita:

o di rispettare le norme fondamentali sulla sicurezza
sul lavoro e le norme antinfortunistiche,

o di aver letto e capito il capitolo sulla sicurezza e le
avvertenze di pericolo di questo manuale per 'uso
e di confermarlo con la loro firma,

o di rispettare le prescrizioni della norma pertinente
per la calibratura.
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Addestramento del personale Dispositivi di protezione

¢ Solo personale addestrato e istruito ha il ¢ | necessari dispositivi di protezione personali sono
permesso di lavorare sul dispositivo di taratura e da mettere a disposizione dal gestore.
calibratura. e Controllare periodicamente tutti i dispositivi di

¢ Le qualificazioni dell’'utente devono essere sicurezza presenti.

specificate dal cliente. Consigliamo una istruzione

tecnica di base con una formazione come . L ]
assistente di qualita. Misure di sicurezza durante il

¢ Le competenze del personale addetto al funzionamento normale

montaggio, alla messa in funzione, all'impiego, ¢ Si deve controllare perlomeno una volta ogni
alla messa a punto e alla manutenzione sono da turno il dispositivo di taratura e calibratura per
determinare esplicitamente danni esterni visibili e sul funzionamento dei

o . . R dispositivi di sicurezza.
o |l personale che sia in fase di formazione pud

lavorare sul dispositivo di taratura e calibratura
solo se sotto sorveglianza.

e |l personale deve aver confidenza con l'uso e
I'impiego degli oggetti da calibrare.

e |l personale deve avere conoscenze profonde
della EN ISO 6789 oppure avere a disposizione le
norme o prescrizioni di fabbrica da applicare
dall'utente.

o |l personale deve avere conoscenze dell’'uso di un
PC e del software installato.
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Descrizione tecnica

Visione d’insieme

N° Spiegazione

1 Flangia del convertitore di dati di misurazione

2 Supporto regolabile in altezza per I'oggetto di calibratura

3 Slittino regolabile in lunghezza

4 Volantino per I'impostazione del momento torcente
Dati tecnici

Temperatura d’ambiente nel laboratorio  da 18 °C fino a 28 °C (secondo EN ISO 6789:2003)

Dimensioni (L x L x A) ca. 1060 x 705 x 355 mm
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Trasporto, fornitura e stoccaggio

La targhetta identificativa € posizionata sul retro del

|dentificazione dispositivo di taratura e calibratura.

| dispositivi di taratura e calibratura sono
identificabili con un numero di serie.

Tipo di prodotto Dispositivo di taratura e calibratura azionato a mano
Tipo 7794-1

Scopo d’impiego Taratura e calibratura

Data di costruzione Mese e anno: vedi targhetta identificativa

Trasporto, fornitura e stoccaggio

Trasporto ATTENZIONE
Se trasportate il dispositivo di taratura e calibratura,
rispettate le seguenti istruzioni di sicurezza: Danni a causa del trasporto
inappropriato.
A > Non schiacciare i tubi durante il
PERICOLO trasporto.

Lesioni mortali a causa di ribaltamenti
o cappottamenti del dispositivo di
taratura e calibratura.

» Assicuratevi che i mezzi di trasporto
dei componenti della macchina non
siano danneggiati e dispongano di
una portata sufficiente.

» Utilizzare i mezzi di trasporto in tal
modo che i componenti del
dispositivo non siano deformati o
spostati.

PRUDENZA

Pericoli di lesioni causati se una
persona li trasporta.

» Sollevate il dispositivo di taratura e
calibratura solo con apparecchi di
sollevamento adatti oppure con
I'aiuto di una seconda persona.

» Trasportate il dispositivo di taratura e
calibratura soltanto con l'aiuto di una
seconda persona.

10

Osservate anche i pittogrammi sull'imballaggio e sul
dispositivo di taratura e calibratura.

Portate il dispositivo di taratura e calibratura con le
apposite maniglie.
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Consegna

Volume di consegna

1 Dispositivo di taratura e calibratura azionato a mano per chiavi dinamometriche
1 Connessione alla porta USB

1 Linea di collegamento per il convertitore di dati di misurazione (cavo a spirale)

4 Quadri di calibratura (per I'adattamento del sistema ad innesto sull’'oggetto da calibrare
verso il convertitore di dati di misurazione, se I'oggetto da calibrare non dispone di un
attacco quadro)

1 Stick USB con software TORKMASTER

@ Per l'impiego del dispositivo di taratura e

calibratura serve un convertitore di dati di Verifica durante la presa in consegna da parte del

misurazione e un PC oppure un notebook. Non ricevente

sono in dotazione: » Controllate la completezza della consegna.
Potete impiegare i seguenti convertitori di dati di > Nel caso di disguidi nelle consegne informate noi
misurazione della STAHLWILLE: oppure la filiale che & responsabile per voi.
° 7721-1

7792 Avvisare e documentare i danni di trasporto
L]
. 77231 »Nel caso di danni di trasporto informate noi
oppure la filiale che & responsabile per voi.
® 7723-2 . -
» Dateci una descrizione del danno.

® 7723-3

» Documentate il danno.

1"



Trasporto, fornitura e stoccaggio

Imballaggi
» Togliete il materiale d’imballaggio presente.
» Togliete gli accessori forniti.

» Assicuratevi che il dispositivo di taratura e
calibratura non sia danneggiato.

Stoccaggio

»Ilmmagazzinate il dispositivo di taratura e
calibratura soltanto con 'imballaggio.

Assicurate le seguenti condizioni di
immaganizzaggio:
o Umidita relativa: 20-60 % non condensante

e Temperatura: —20 fino a +60 °C

12
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Installazione e montaggio

Installazione e montaggio

Posizionate il dispositivo di taratura e calibratura su
una superficie piana con una portata sufficiente. E
possibile fissarlo attraverso i fori di fissaggio nelle
maniglie laterali. Importante € un perfetto
allineamento e livellamento del dispositivo di
taratura e calibratura.

» Per montare il dispositivo di taratura e calibratura,
posizionatelo sul piano di lavoro del banco.

» Avvitate il dispositivo di taratura e calibratura
attraverso i fori di fissaggio (1) con il piano di
lavoro.

» Controllate I'allineamento del dispositivo di
taratura e calibratura.

» Assicuratevi che il dispositivo di taratura e
calibratura sia perfettamente allineato e fissato.

Montare I'ampliamento
7791-1

Il dispositivo di taratura e calibratura € concepito
per un momento torcente max. di 400 N m.

Potete utilizzare I'ampliamento 7791-1 per gli
oggetti da calibrare che necessitano un momento
torcente piul elevato. E disponibile come accessorio.
Con 'ampliamento 7791-1 montato potete applicare
un momento torcente max. di 1.100 N m.

Nella fornitura dell’ampliamento si trova:
¢ 'ampliamento 7791-1
e due piastre per la compensazione dell’altezza

¢ due viti per il fissaggio del dispositivo di taratura e
calibratura

¢ due elementi di collegamento con foro filettato

Per il montaggio dell’lampliamento 7791-1 vi serve
un cacciavite ad angolo a testa sferica N° 5.

Per montare 'ampliamento 7791-1, procedete come
segue:

» Togliete le due viti a testa cilindrica con la brugola
con le quali & stata fissata la maniglia sul lato
destro del dispositivo di calibratura e taratura.

13
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Montare I'ampliamento 7791-1

» Togliete la maniglia verso I'alto. » Inserite una vite nel foro previsto sul lato destro e

> Custodite la maniglia per un impiego pit avanti. sinistro dellampliamento.

» Inserite un elemento di collegamento (1) nel
profilo sul lato destro e sul lato sinistro del
dispositivo di calibratura e taratura.

L’immagine mostra il lato sinistro.

Le piastre per la compensazione dell’altezza sono
provviste di un nastro biadesivo.
» Togliete il film.

» Applicate le due piastre per la compensazione
dell’'altezza (2) sotto 'ampliamento, come nella
figura.

» Assicuratevi che il foro filettato nell‘elemento di
collegamento sia visibile.

Per il montaggio, 'ampliamento & dotato di due
perni di centraggio (3).

» Inserite 'ampliamento con i due perni di
centraggio nelle sedi previste sul dispositivo di
calibratura e taratura.

14
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» Serrate le due viti (4) al lato destro e sinistro
dell’ampliamento con forza manuale.

L'immagine mostra il lato sinistro.

Per poter fissare 'ampliamento al piano di lavoro,
dovete prima regolare le staffe di montaggio (5).

» Allentate le viti per la regolazione delle staffe di
fissaggio.

» Abbassate le staffe di montaggio sul piano di
lavoro.

» Avvitate le viti per la regolazione delle staffe di
fissaggio con forza manuale.

Montare I'ampliamento 7791-1

» Fissate I'ampliamento con le viti e le staffe di
fissaggio sul piano di lavoro.

15



Utilizzare il programma TORKMASTER 4

Utilizzare il programma
TORKMASTER 4

Installare il software

Installare il programma TORKMASTER 4

Per installare il programma TORKMASTER 4 sul
vostro computer, sono da rispettare le seguenti
premesse:

e Sistema operativo
— Windows ® XP SP3 oppure
— Windows ® Vista oppure
— Windows ® 7
o Adobe Acrobat Reader ® 8.0 o superiore

e interfaccia USB libera.

Questo programma viene installato mediante
l'installazione guidata. Esso guida durante
l'installazione. Per installare il programma sul vostro
computer dovete avere i diritti d’amministratore sul
computer. Di seguito sono descritti i passi necessari
per l'installazione.

» Collegate I'adattatore USB fornito al PC.

» Collegate il dispositivo di taratura e calibratura
tramite la spina jack da 3,5 mm fornita al
computer.

Saranno visualizzate le seguenti domande:

Der Herausgeber konnte nicht verifiziert werden. Mochien Sie
diese Software ausfihren?

MName: torkmasterd 1 64.exe
Herausgeber: Unbekannter Herausgeber

Typ: Anwendung
Von: C:\Dokumente und Einstellungen'tschmidtiDesktop

Ausfiihren Apbrechen |

¥ Vor dem Offnen dieser Datei immer bestatigen

Diese Datei verflgt Uber keine gultige digitale Signatur, die den
Herausgeber verfiziert. Sie sollten nur Software ausfibren, die von
Herausgebem stammt. denen Sie vertrauen. Welche Software kann
gusgefuhrt werden?

16
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L, chilaurt Atk SWECE2.
» Per avviare l'installazione confermate la domanda

con “Eseguire”.

Sullo schermo sara visualizzata la scelta della
lingua.

T — x

Wahlen Sie die Sprache aus, die wahrend der
% Installation benutzt werden soll:

il R
oKk | .P\bbrechenl

» Scegliete la lingua desiderata.

» Per confermare la scelta premete “OK”.

Sara visualizzata la finestra d’avvio
dell’'installazione.

= Installazione di Torkmaster

N =10l x|

aysmm_w"_u(o Benvenuti nel programma di
installazione di Torkmaster
. ol
'S‘Md’ 2““:% Torkmaster 4.1.65 sara installato sul computer.

Si consiglia di chiudere tutte le applicazioni attive prima di
procedere.

Premere Avanti per cortinuare, o Annulla per uscire,

Annulla |

» Per proseguire I'installazione premete "Avanti".

Sara visualizzata la finestra “Scegliere la cartella di
destinazione".
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= Installazione di Torkmaster

Selezione della lla di i

Dove si vuole installare Torkmaster?

Utilizzare il programma TORKMASTER 4

= Installazione di Torkmaster B

Pronto per l'installazione
Il programma di installazione & pronto per iniziare linstallazione di Torkmaster sul
computer.

’J Torkmaster sara installato nella sequente carella

Per continuare, premere Avarti. Per scegliers un'altra cartella, premere Sfoglia.

Sfoglia... |

C\Programme"Stahiwille'\Torkmaster 4.0|

Sono richiesti almeno 22,8 MB di spazio sul disco.

Premere Installa per continuare con linstallazione, o Indietro per rivedere o modfficars le
impostazioni.

Cartella di installazione: ;I
C:APy “Stahiwille' T 40

Cartella del menu Avvio/Start
Stahlwille

i o

< Indietro I Avarti > I

Annulla |

< Indigtro Annulla |

» Scegliete la cartella d’installazione desiderata.

» Per confermare la scelta premete “Avanti”.

Sara visualizzata la finestra “Scegliere la cartella
del menu avvio".

= Installazione di Torkmaster B

Selezione della cartella nel Menu Avvio/Start
Dove si vucle inserire | collegamenti al programma?

kv Saranno creatii collegamenti al programma nella seguente cartella del Menu
ez AvviosStar.

Per continuare, premere Avarti. Per selezionare un'alira cartella, premere Sfoglia.

Sfoglia... |

< Indietro I Avarti > I

Annulla |

> Inserite il nome desiderato per il menu avvio.

» Per confermare I'impostazione premete “Avanti”.

Sara visualizzata un riassunto delle impostazioni
eseguite.

» Per modificare un'impostazione premete ,Indietro*
fino alla visualizzazione dell'impostazione
desiterata.

» Per rifiutare le impostazioni e interrompere
l'installazione premete “Interrompere”.

» Per confermare le impostazioni e avviare
l'installazione premete “Installare”.

Sara installato il programma. Al termine
dell'installazione troverete la seguente
visualizzazione:

¥ Installazione di Torkmaster - = ] 5

B . .
QUS'MHLWJLLE(O gfﬁjr:_tartlzrsénrto dell'installazione

Schlissd 3w:'5'fﬁ- ,
Linstallazione di Torkmaster & stata completata con successo

L'applicazione pud essere eseguita selezionando le relative
i icone.

Premere Fine per uscire dallinstalazione.

» Per chiudere la finestra, premete “Fine”.

L'installazione & terminata.

17



Utilizzare il programma TORKMASTER 4

Installare manualmente il driver

Durante I'installazione del programma sara
installato il driver per il collegamento USB del
dispositivo di calibratura automaticamente sul
computer.

Pud succedere che viene installato un driver non
adatto per il vostro sistema operativo.

Se collegate in tal caso il dispositivo di calibratura
con il computer e avviate il programma
TORKMASTER 4, vedete le seguenti
visualizzazioni:

e Al collegamento USB si accende il LED rosso.
Indica che un driver ¢ stato installato.

¢ Nella barra di stato della superficie di prgramma
viene visualizzato I'avviso “Nessun adattatore
USB trovato”.

» Aprite il sito internet ,www.perfectcontrol.de”.

Qui troverete un link per il download dei driver
attuali.

» Aprite il link.

» Seguite le prescrizioni sulla schermata.

18
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Gli elementi di comando del menu
principale

Il menu principale contiene i seguenti
visualizzazioni e elementi di comando:

NI T A/ AR mmm— Lis(x

Dispestnvg o calibeutur Dggetss da cabbrary

o P = 0,002.. e

o nfermates [0 En 150 67892003 -

SdEDennavE . I
Prececico) 20% | 6% ]m-u. l e

100 fr-m | 20 1] 60 - 190 Hem

| Si prega di impostara 100 N'm e premere il tasto Start/COX

19



Utilizzare il programma TORKMASTER 4
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Numero | Denominazione
1 Numero di serie del dispositivo di calibratura e casella di selezione del programma per la
scelta manuale del dispositivo di calibratura
2 Impostazione oppure scelta dell’oggetto da calibrare (“oggetto da calibrare®)
3 Scelta del metodo di calibratura
4 Risultato della misurazione attuale
5 Visualizzazione numerica del valore di misurazione attuale
6 Grafico a barre del valore di misurazione nel campo di misurazione ammissibile
7 Visualizzazione grafica del valore di misurazione attuale
8 Visualizzazione ingrandita sulla barra del valore target
9 Riga di stato per avvisi:
¢ Verde: Indicazioni e informazioni sulla misurazione
o Giallo: Prescrizioni per la calibratura
e Rosso: Allarmi
10 Pulsante per aprire la casella commenti
11 Pulsanti per le singoli funzioni
12 Visualizzazione di entrambi i convertitori di dati di misurazione (“Riferimento”)

Scelta del dispositivo di calibratura

Casella d’inserimento per I'oggetto da calibrare

Con i dispositivi di taratura e calibratura del tipo

7794-2 e 7794-3 questo dato sara registrato

In questa casella potete inserire i seguenti dati:

automaticamente, quando il dispositivo di taratura e * Numero di serie oppure
calibratura & collegato al computer. Per gli altri tipi ¢ numero d’identificazione
dovete impostare tale dato manualmente. Nelle impostazioni di base potete commutare il
criterio di ricerca.
» Premete a tale scopo la casella di selezione. Quando la cifra viene visualizzata in rosso, 'oggetto
> Poi premete sull'impostazione del dispositivo di da calibrare non & ancora stato creato nella banca
taratura e calibratura collegato. dati.

20
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Scelta del metodo di calibratura
Potete scegliere uno dei seguenti metodi di prova:

e Test veloce:
Controllo dell'attrezzo senza la creazione di un
protocollo conforme alle norme.

e Test e taratura:
Potete controllare un attrezzo e tararlo in caso di
valori differenti.

e secondo EN ISO 6789:
Calibratura di un attrezzo (oggetto da calibrare)
secondo le prescrizioni della norma.
L’eliminazione dei risultati non & possibile.

e in base a EN ISO 6789:
Calibratura di un attrezzo (oggetto da calibrare)
secondo le prescrizioni della norma. Singoli
risultati possono essere cancellati e la
misurazione puo essere ripetuta.

Ulteriori metodi di calibratura possibili su richiesta.

In questa casella potete soltanto eseguire una
selezione se avete scelto 'oggetto da calibrare.

Numero di serie del convertitore di dati di
misurazione collegato (“Riferimento”)

Qui verra visualizzato il numero di serie del
convertitore di dati di misurazione collegato.

In alcuni casi il campo di misurazione del
convertitore di dati di misurazione non copre
completamente il campo di misurazione dell’oggetto
da calibrare. In questi casi dovete cambiare |l
convertitore di dati di misurazione durante la
calibratura. | dati di entrambi i convertitori di dati di
misurazione verranno visualizzati e salvati nel
protocollo.

21
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Pulsanti per le funzioni

Con tali pulsanti potete eseguire le seguenti

funzioni:

<] | H |

=

<R T

|
iilﬁ

1

Numero | Funzione

1 Ripetere I'ultima calibratura completamente.

2 Cancellare il risultato dell’'ultima misurazione. Per cancellare alcuni risultati potete ripetere
questo passo. La calibratura sara proseguita e le misurazioni cancellate verranno ripetute.

3 Determinare I'azzeramento per il convertitore di dati di misurazione (“Tarare ilconvertitore di
dati di misurazione”).

4 Preseguire il passo della calibratura attualmente eseguito dopo un guasto oppure dopo un
errore.

5 Aprire un sottomenu per la selezione delle impostazioni fondamentali. Qui potete modificare le
impostazioni per 'oggetto da calibrare e salvarle nella banca dati.

6 Caricare un risultato della misurazione salvato dalla banca dati.

7 Stampare il protocollo della misurazione. Contemporaneamente viene salvato il risultato della
misurazione nella banca dati.

8 Salvare il protocollo della misurazione nella banca dati.

9 Visualizzare oppure nascondere la casella d’inserimento per i commenti. Durante questa
visualizzazione la rappresentazione a barra ingrandita sara ancora piu ingrandita.

10 Selezionare la calibratura d’entrata o d’uscita.

Azionare il programma TORKMASTER

4

Nell'aiuto online troverete anche le informazioni per
la modifica delle impostazioni fondamentali.

Ulteriori informazioni per I'utilizzo del programma
TORKMASTER 4 le troverete nell’aiuto online.
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Preparare I'impiego

Preparare I'impiego

Preparare il dispositivo di taratura e
calibratura

Per il primo impiego del dispositivo di calibratura e
taratura devono essere assicurati i seguenti punti:

» Controllate il funzionamento perfetto di tutti i
componenti del dispositivo di taratura e
calibratura e che non ci siano danneggiamenti
visibili.

» Assicuratevi che nessun danno comprometta la
funzione del dispositivo di taratura e calibratura.

» Assicuratevi che tutti gli assemblati siano montati
fissi.

» Posizionate il convertitore di dati di misurazione
nella flangia.

Sulla superficie esterna del convertitore di dati di

misurazione si trova una presa per una spina jack di

3,5 mm. Qui potete collegare il PC. Usate
esclusivamente la spina a jack da 3,5mm e
I'adattatore per USB di STAHLWILLE.

» Collegate il convertitore di dati di misurazione al
PC.

Preparare il PC

» Collegate il convertitore di dati di misurazione con
la spina a jack e I‘adattatore per USB.

» Collegate I'adattatore USB al PC.
»Lanciate sul PC il programma. TORKMASTER 4

23



Taratura e calibratura della chiave dinamometrica

Taratura e calibratura della
chiave dinamometrica

» Impiegare il dispositivo di taratura e calibratura
soltanto con tutti i componenti dell’apparecchio
completi e funzionanti.

» Prima di applicare il momento torcente
assicuratevi che non ci siano persone che
possono essere poste in pericolo.

Impiego del volantino

L’applicazione di forza nell'oggetto da calibrare
avviene tramite il volantino sul fronte
dell’apparecchio.

» Estraete la maniglia del volantino.

» Per sollecitare I'oggetto da calibrare con un
momento torcente destrorso, girate il volantino in
senso orario.

» Per sollecitare I'oggetto da calibrare con un
momento torcente sinistrorso, girate il volantino in
senso antiorario.

» Per scaricare I'oggetto da calibrare, girate il
volantino nel senso opposto.

» Chiudete la maniglia del volantino dopo I'impiego.

24
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Modalita di preparazione

» Girate il volantino finché il convertitore dei dati di
misurazione si trovi in una posizione neutrale,
vedi figura.

Test e taratura

» Inserite la chiave dinamometrica con un quadro di
calibratura oppure un adattatore di calibratura
adeguato nel convertitore di dati di misurazione.

» Scegliete 'oggetto da tarare nel programma
TORKMASTER 4.

» Avviate nel programma TORKMASTER 4 il modo
test e il modo di taratura.

» Impostate il voluto valore di taratura sull’'oggetto
da calibrare e nel programma TORKMASTER 4 .

» Impostate la slitta longitudinale tale che il
supporto sia al centro dellimpugnatura
dell’oggetto da calibrare.
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» Bloccate la slitta longitudinale con la leva.

» Allineate I'oggetto da calibrare nel dispositivo di
taratura e calibratura secondo le prescrizioni della
norma pertinente.

» Girate il volantino nella direzione desiderata
finché il momento torcente desiderato sia
raggiunto.

Vedi manuale per 'uso. TORKMASTER 4

Calibrare scattando

> Inserite la chiave dinamometrica con un quadro di
calibratura oppure un adattatore di calibratura
adeguato nel convertitore di dati di misurazione.

» Scegliete 'oggetto da calibrare nel programma
TORKMASTER 4.
» Scegliete il metodo di calibratura.

| dati di calibratura saranno letti automaticamente
dalla banca dati.

» Impostate il voluto valore di calibratura
sull’oggetto da calibrare.

» Impostate la slitta longitudinale tale che il
supporto sia al centro dell'impugnatura
dell’oggetto da calibrare.

» Bloccate la slitta longitudinale con la leva.

» Allineate 'oggetto da calibrare nel dispositivo di
taratura e calibratura secondo le prescrizioni della
norma pertinente.

» Girate il volantino nella direzione desiderata
finché il momento torcente desiderato sia
raggiunto.

» Per scaricare I'oggetto da calibrare dopo lo scatto
(clic), girate il volantino nel senso opposto.

» Ripetete la procedura finché il programma non vi
richieda di inserire un altro valore.

» Segquite le istruzioni del
programmaTORKMASTER 4.

Vedi manuale per 'uso.TORKMASTER 4

Taratura e calibratura della chiave dinamometrica

Calibrare misurando

» Inserite la chiave dinamometrica con un quadro di
calibratura oppure un adattatore di calibratura
adeguato nel convertitore di dati di misurazione.

» Scegliete 'oggetto da calibrare nel programma
TORKMASTER 4.

» Scegliete il metodo di calibratura.

| dati di calibratura saranno letti automaticamente

dalla banca dati.

» Impostate il voluto valore di calibratura
sull’oggetto da calibrare.

» Impostate la slitta longitudinale tale che il
supporto sia al centro dellimpugnatura
dell'oggetto da calibrare.

» Bloccate la slitta longitudinale con la leva.

» Allineate I'oggetto da calibrare nel dispositivo di
taratura e calibratura secondo le prescrizioni della
norma pertinente.

» Girate il volantino nella direzione desiderata
finché il momento torcente desiderato sia
raggiunto.

» Al raggiungimento del momento torcente
desiderato, confrontate le visualizzazioni sullo
schermo e sull’'oggetto da calibrare.

» Seguite le istruzioni del
programmaTORKMASTER 4.

Vedi manuale per 'uso. TORKMASTER 4
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Manutenzione ordinaria
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Manutenzione ordinaria

Pulizia

Eseguite le pulizie e la cura necessarie seguendo le

seguenti regole di lavoro:

e Per pulire 'impianto, non utilizzare I'aria
compressa. Lo sporco infiltrato danneggia le
guarnizioni ed i cuscinetti.

o Lavare tutti i componenti del dispositivo, le
coperture e i paraspruzzi con un panno bagnato
con una lisciva di sapone delicato.

e Lavare i tubi e le parti in plastica con una lisciva di
sapone delicato.

¢ Osservate e rispettate le indicazioni dei produttori
dei detersivi.

o Evitare la penetrazione della lisciva di sapone nei
cuscinetti e guarnizioni.

o Pulite le corrosioni e se permesso, applicare
colore, grasso oppure olio.

¢ Sostituite le iscrizioni e le targhette perse e non
leggibili.

¢ Immagazzinate i detergenti e lubrificanti secondo
le norme di legge vigenti.

o Smaltite i detergenti e lubrificanti secondo le
norme di legge vigenti.

Lubrificare

Il dispositivo di taratura e calibratura € dotato di due
nottolini di lubrificazione che devono essere
lubrificati ogni 3 mesi. | nottolini di lubrificazione
sono protetti con una copertura.

@ Proponiamo il lubrificante Fin Grease MP 2/3
della Interflon.

26

Punto da lubrificare (2) sul lato superiore.

Per lubrificare i nottolini di lubrificazione, procedete
come segue:

» Girate il volantino in senso orario fino alla battuta
destra.

» Togliete la copertura del punto da lubrificare sul
retro.

» Togliete la copertura del punto da lubrificare sul
lato superiore.

» Lubrificate entrambi i nottolini di lubrificazione con
due mandate dall'ingrassatore a siringa.

» Chiudete i nottolini con le coperture.



Lﬂ' m dd'\/l Manutenzione ordinaria

Piano delle manutenzioni

Giornaliero Collegamenti a vite Allentato Serrare i collegamenti a
stretto vite
3 mesi Nottolini di lubrificazione ~ Rumori Il dispositivo di Lubrificate il nottolino di
sul lato superiore taratura e calibratura  lubrificazione con due
deve essere mandate
lubrificato ogni 3 dall'ingrassatore a
mesi. siringa.

@ Manutenzioni e riparazioni del dispositivo di
taratura e calibratura possono essere
solamente eseguite da esperti qualificati della
STAHLWILLE .
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Smaltimento

Smaltimento

Smaltite il dispositivo di taratura e calibratura
presso una ditta autorizzata specializzata per lo
smaltimento. Vi preghiamo di osservare le
normative vigenti. In caso di dubbi contattate la
vostra sede comunale o cittadina.

Il dispositivo di taratura e calibratura consiste
sopratutto dai seguenti materiali:

e accaio
e aluminio

o plastica ABS

28
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Aggiunte postume al manuale per I'uso

Aggiunte postume al manuale per l'uso

Ogni tanto succede che i manuali devono essere
completati, modificati oppure aggiornati.
Assicuratevi che le parti sostituite del manuale per
'uso vengano eliminate. In questo momento si
devono confermare le aggiunte al manuale inviate

N° d‘aggiunta Data di consegna Inserita al

nome

per poter verificare, che esse siano state aggiornate
all'ultima edizione e che le aggiunte siano state

Firma

@ Se vi serve piu spazio potete copiare questa
dichiarazione e allegarla al manuale per I'uso.
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Produttore:

EDUARD WILLE GmbH & Co. KG

(P.O. Box) Postfach 12 01 03 — 42331 Wuppertal
Lindenallee 27 — 42349 Wuppertal

Germany

Tel.: + 49 202 4791-0

Fax: + 49 202 4791-200
E-mail: info@stahlwille.de
Sito web: www.stahlwille.de
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Driftsvejledning

STAHLWILLE perfectControl

Handdrevet kalibrerings- og justeringsanordning 7794-1

e

Sehlisl m:;_%

Lees neervaerende driftsvejledning ngje igennem for at sikre en sikker drift. Opbevar

naervaerende vejledning til senere brug.

Dansk overseettelse af den originale driftsvejledning pa tysk
Kodenummer 91979885

Fra den 03/2011



Forord

Forord

Neaervaerende driftsvejledning hjeelper dig med at
anvende den handdrevede kalibrerings- og
justeringsanordning

o til de formal, den er beregnet til,
o sikkert og

e gkonomisk

Neerveerende driftsvejlednings
malgruppe

Driftsvejledningen er skrevet med henblik pa at
blive laest og forstaet af de personer, der skal
betjene den handdrevede kalibrerings- og
justeringsanordning.

Informationerne i neervaerende driftsvejledning er
skrevet med henblik pa at blive leest og forstaet af
autoriseret, kvalificeret og instrueret personale. Vi
forudseetter, at disse personer rader over generelt,
teknisk kendskab.

Enhver, der

e transporterer,

e monterer,

e demonterer,

® betjener,

o vedligeholder eller
o bortskaffer

kalibrerings- og justeringsanordningen, skal veere
bekendt med og have forstaet indholdet i
naervaerende driftsvejledning.

Hvis der er informationer i denne vejledning du ikke
forstar eller savner, kan du kontakte
EDUARD WILLE GmbH & Co. KG.
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Introduktion til
driftsvejledningen

Disponibilitet

Et fuldsteendigt og lzeseligt eksemplar af
driftsvejledningen skal altid opbevares dér, hvor
kalibrerings- og justeringsanordningen anvendes.

Hvis du mister eller beskadiger denne
brugervejledning, kan du bestille en ny hos
EDUARD WILLE GmbH & Co. KG.

Er produktet endnu ikke blevet registreret, har du
brug for falgende oplysninger til efterbestillingen:

e Serienummer pa kaliberings- og
justeringsanordningen

e Navn pa din forhandler

¢ Driftsvejledningens kodenummer findes nederst til
venstre pa forsiden.

Som supplement til driftsvejledningen skal alment
geldende og lokale bestemmelser om forebyggelse
af ulykker og miljgbeskyttelse stilles til radighed og
respekteres.

Hold alle sikkerheds- og fareinformationer pa
kaliberings- og justeringsanordningen i lsesbar
tilstand.

Supplementer

Brugervejledningen suppleres alt efter
anvendelsessted regelmaessigt i forhold til

¢ lovmaessige forskrifter om ulykkesforebyggelse,
o lovmaessige forskrifter om miljgbeskyttelse og

e bestemmelser fra fagforeninger.

Introduktion til driftsvejledningen

Tekstudformning

Brugervejledningens forskellige dele er kendetegnet
pa en bestemt made. Sa er det let at se hvilken
slags tekst det drejer sig om:

normal tekst,

o lister eller

» handlingsforlgb.

@ Henvisninger med dette tegn indeholder
almene informationer og informationer om
gkonomisk drift af kontrolindretningen.

Forklaring af sikkerhedsanvisningerne

| brugervejledningen finder du felgende slags
henvisninger:

A\

FARE

Henvisninger med ordet FARE advarer
om farer der umiddelbart fgrer til
sveere eller dgdelige skader.

ADVARSEL

Henvisninger med ordet ADVARSEL
advarer om farer der kan fare til sveere
eller dadelige skader.

FORSIGTIG

Henvisninger med ordet FORSIGTIG
advarer om farer der kan fgre til lette
eller mellemsveere skader.




Sikkerhed

PAS PA

Henvisninger med ordet PAS PA
advarer om farer, der kan fare til
materiale- eller miljgskader.

Sikkerhed

Brugsbetingelser og
anvendelsesomrade

Maskinen er udelukkende til justering og kalibrering
af momentnagler og STAHLWILLE-transducere i
henhold til de tekniske specifikationer.

Til forskriftsmeessig anvendelse hgrer desuden:
o at alle henvisninger fra brugervejledningen fglges
¢ at alle henvisningsskilte pa maskinen felges

o at inspektions- og vedligeholdelsesintervaller
overholdes.

Al anden anvendelse er ikke ifglge forskrift. For
saledes opstaede skader er
EDUARD WILLE GMBH & CO. KG ikke ansvarlig.

Principielle sikkerhedsanvisninger

Fare for kvaestelser fra beskadigede
kalibreringsgenstande

o Belastes beskadigede kalibreringsgenstande, kan
dele evt. braekke i stykker eller eksplodere/revne.
Kontroller kalibreringsgenstande og
istikningsveerktgj for beskadigelser (revnede eller
bristede steder), for kalibrering finder sted.
Kalibrer hverken beskadigede
kalibreringsgenstande eller istikningsveerktgj.

e For at undga fare for kveestelser som felge af
splinter fra kalibreringsgenstanden eller
firkantadapteren skal du altid baere
beskyttelsesbriller, nar du arbejder med
kalibrerings- og justeringsanordningen.
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Fare for kvaestelser fra klemning

¢ Bruges kalibrerings- og justeringsanordningen
med indlagt kalibreringsgenstand, er der fare for
kveestelser pa statteboltene.
Sikre, at ingen personer tager fat mellem
statteboltene, nar anordningen er i brug.

Fare som folge af stgj

¢ Afhaengigt af kalibreringsgenstanden kan et
lydtrykniveau opsta (et udlgsningsslag fra
momentngglen), der ferer til tunghgrighed.
Brug i dette tilfeelde hgrevaern.

Miljaskader pa grund af forkert bortskaffelse

o Bortskaf rengerings- og smgremidler iht.
bestemmelserne, der geelder pa brugsstedet.

o Bortskaf kalibrerings- og justeringsanordningen
iht. bestemmelserne, der geelder pa brugsstedet.
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Garanti og ansvar

Krav mht. garanti og ansvar ved person- og
tingsskader er udelukket, hvis de skyldes en eller
flere af felgende arsager:

¢ Brug af kalibrerings- og justeringsanordningen i
strid med formalet.

o Ukorrekt montering, ibrugtagning, betjening og
vedligeholdelse af kalibrerings- og
justeringsanordningen.

o Brug af kalibrerings- og justeringsanordningen
med defekt sikkerhedsudstyr eller ikke-
forskriftsmaessigt anbragte eller ikke-
funktionsdygtige sikkerheds- og
beskyttelsesanordninger.

¢ Manglende overholdelse af informationerne i
driftsvejledningen.

o Ubefgjet eendring af egenskaberne for
kalibrerings- og justeringsanordningen.

¢ Mangelfuld overvagning af dele pa kalibrerings-
og justeringsanordningen, som er udsat for slid.

o Ukorrekt gennemfgrte reparationer.

o Katastrofetilfaelde som felge af indvirkning fra
fremmedlegemer og force majeure.

¢ Manglende overholdelse af kravene, der er
angivet i den geeldende standard, under
kalibreringen.

e Manglende overholdelse af fabrikantens
informationer og rad mht. kalibrering og justering
af kalibreringsgenstande.

Sikkerhed

Konstruktionsmeessige aendringer pa
kalibreringss- og justeringsanordningen

e Foretag ingen forandringer, pa- eller ombygninger
pa kalibrerings- og justeringsanordningen, hvis
fabrikanten ikke har givet sit samtykke hertil.

¢ Alle ombygningsforanstaltninger kraever et
skriftligt samtykke fra
EDUARD WILLE GmbH & Co. KG

o Udskift straks maskindele, hvis de ikke er i korrekt
stand.

¢ Brug kun originale reserve- og sliddele. Ved dele
indkgbt hos fremmede fabrikanter er der ingen
garanti for, at de er konstrueret og fremstillet i
overensstemmelse med de krav og den
sikkerhed, der stilles.

Pligter i forbindelse med handtering af
denne kalibrerings- og
justeringsanordning

Ejerens forpligtelser

Ejeren forpligter sig til at sgrge for, at arbejde pa
kalibrerings- og justeringsanordningen kun udferes
af felgende personer:

e Personer, der er fortrolige med de principielle
forskrifter vedr. arbejdssikkerhed og forebyggelse
af ulykker og instrueret i at handtere kalibrerings-
og justeringsanordningen,

e Personer, der har leest og forstaet kapitlet om
sikkerhed og advarselsinformationerne i denne
driftsvejledning og bekreeftet dette ved deres
underskrift.

¢ Personer, der kender og har forstaet kravene, der
stilles til kalibrering af momentnggler.

Ejeren eller brugeren bzerer ansvaret for, at
momentnggler kalibreres og justeres korrekt.



Sikkerhed

Personalets forpligtelser

Alle personer, som er palagt at arbejde pa/med
kalibrerings- og justeringsanordningen, forpligter sig
far arbejdets begyndelse til:

¢ at overholde de principielle forskrifter vedr.
arbejdssikkerhed og forebyggelse af ulykker,

o at lzese kapitlet om sikkerhed og
advarselsinformationer i denne driftsvejledning og
ved deres underskrift at bekreefte, at de har
forstaet disse.

¢ at overholde kravene, der er angivet i den
geeldende standard vedr. kalibrering.

Personalets uddannelse

o Kun kvalificeret og instrueret personale ma
arbejde pa/med kalibrerings- og
justeringsanordningen.

e Brugerens kvalificeringskrav skal fastlaegges af
kunden. Vi anbefaler en teknisk grunduddannelse
med en videreuddannelse til kvalitetsassistent.

o Personalets kompetencer skal fastleegges klart
med hensyn til montering, ibrugtagning, betjening,
klargering, vedligeholdelse og istandsaettelse.

¢ Personale under opleering ma kun arbejde
pa/med kalibrerings- og justeringsanordningen
under opsyn.
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¢ Personalet skal veere fortroligt med brug og
handtering af kalibreringsgenstande.

e Personalet skal rade over et dybt kendskab til
EN ISO 6789 og de standarder eller fabrikskrav,
som brugeren anvender.

e Personalet skal rade over kendskab til betjening
af en PC og den software, der er installeret pa
denne.

Beskyttelsesudstyr

e Ejeren skal stille det ngdvendige personlige
sikkerhedsudstyr til radighed.

o Alt eksisterende sikkerhedsudstyr skal
gennemgas med regelmeessige mellemrum.

Sikkerhedsforanstaltninger under
normal drift

o Kontroller mindst en gang pr. skiftehold
kalibrerings- og justeringsanordningen for
udvendigt synlige skader, og at
sikkerhedsudstyret fungerer som det skal.
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Teknisk beskrivelse

Oversigt

Nr. Forklaring
1 Malefelerflange
2 Hgjdejusterbart underlag for kalibreringsgenstanden
3 Leengdejusterbar slaede
4 Handhjul til indstilling af drejningsmomentet
Tekniske data
Omgivelsestemperatur i laboratoriet fra 18 °C til 28 °C (iht. EN ISO 6789:2003)
Mal (L x B x H) ca. 1060 x 705 x 355 mm
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Transport, levering og opbevaring

Typeskiltet er anbragt pa bagsiden af kalibrerings-

Identifikation . . .
og justeringsanordningen.

Kalibrerings- og justeringsanordningerne
identificeres vha. et serienummer.

Produkttype Handdrevet kalibrerings- og justeringsanordning

Type 7794-1
Anvendelsesformal Kalibrering og justering

Fabrikationsdato Maned og ar: se typeskilt

Transport, levering og opbevaring

A\

Transport

Overhold de efterfalgende sikkerhedsanvisninger,
nar du transporterer kalibrerings- og
justeringsanordningen:

A\

FORSIGTIG

Fare for kveestelser hvis den beeres af
en person.

» Laft kun kalibrerings- og
justeringsanordningen med et egnet
Iaftegrej eller vha. en yderligere

FARE

Livsfarlige kveestelser hvis

kalibrerings- og justeringsanordning

tabes eller vippes

> Sikre, at hjaelpemidlerne til transport

person.

» Beer kun kalibrerings- og
justeringsanordningen vha. en
yderligere person.

af maskinens dele er ubeskadigede

og har den ngdvendige
laftekapacitet.

10

PAS PA

Skader som fglge af forkert transport.

» Serg for, at ledninger ikke klemmes
fast under transporten.

» Brug transportmidlerne pa en sadan
made, at maskindele hverken
deformeres eller forskydes.

Overhold desuden piktogrammerne pa emballage
og kalibrerings- og justeringsanordning.

Beer kalibrerings- og justeringsanordningen i de
eksisterende greb.
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Levering

Leveringsomfang

1 Handdrevet kalibrerings- og justeringsanordning til momentnagle

1 USB-adapter

1 Forbindelsesledning til malefgler (spiralkabel)

4 Kalibreringsfirkant (for at tilpasse istikningssystemet pa kalibreringsgenstanden til
malefgleren, hvis kalibreringsgenstanden ikke rader over nogen udgangsfirkant)

1 USB-stik med software TORKMASTER

@ Til drift af kalibrerings- og

justeringsanordningen krasves en malefaler og Kontrolarbejde, der skal udfgres af modtageren ved

en PC eller laptop. Disse fglger ikke med overtagelsen

leveringen. » Kontroller leverancen for mangler.
Du kan bruge folgende STAHLWILLE-malefolere: > Informer os eller din repreesentation, hvis
o 77211 leveringen er mangelfuld.
o 7722 . .

Melding og dokumentation af transportskader
7723-1

* » Informer os eller din repraesentation i tilfaelde af
° 77232 transportskader.
e 7723-3

» Beskriv skaden for os.
» Fasthold skaden skriftligt.

1"



Transport, levering og opbevaring

Emballager
» Fjern det eksisterende emballagemateriale.
» Tag det medleverede tilbehgr ud.

» Searg for, at kalibrerings- og justeringsanordningen
ikke beskadiges.

Opbevaring

» Opbevar kalibrerings- og justeringsanordningen i
emballeret tilstand.

Sorg for, at felgende opbevaringsbetingelser
overholdes:

¢ Relativ luftfugtighed: 20-60 % ikke
kondenserende

e Temperatur: -20 til +60 °C

12
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Opstilling og montering

Opstilling og montering
Kalibrerings- og justeringsanordningen skal opstilles
pa en lige overflade, der kan holde til anordningens
vaegt. Den kan fastggres i fastggrelseshullerne i
sidegrebene. | denne forbindelse er det vigtigt, at
kalibrerings- og justeringsanordningen placeres og
nivelleres korrekt.

» Stil kalibrerings- og justeringsanordningen pa
arbejdsbeenkens arbejdsplade, nar den skal
monteres.

» Skru kalibrerings- og justeringsanordningen fast til
arbejdspladen gennem fastggrelseshullerne (1).

» Kontroller kalibrerings- og justeringsanordningens
placering.

» Sikre, at kalibrerings- og justeringsanordningen er
placeret korrekt og fastgjort sikkert.

Montering af udvidelsen
7791-1

Kalibrerings- og justeringsanordningen er beregnet
til et maks. drejningsmoment pa 400 N m.

Til kalibreringsgenstande, der kreever et hgjere
drejningsmoment, kan du bruge udvidelsen 7791-1.
Denne fas som tilbehgr. Med den monterede
udvidelse 7791-1 kan du opna et maks. moment pa
1.100 N m.

Udvidelsens levering omfatter:
¢ Udvidelse 7791-1
¢ To hgjdeudligningsplader

¢ To skruer til fastgarelse af kalibrerings- og
justeringsanordningen

¢ To forbindelseselementer med gevindboring

Til montering af udvidelsen 7791-1 har du brug for
en kuglehoved-vinkelskruetraekker stgrrelse 5.

Udvidelsen 7791-1 monteres pa falgende made:

» Fjern de to cylinderskruer med indvendig
sekskant, med hvilke handgrebet er fastgjort pa
den hgjre side af kalibrerings- og
justeringsanordningen.

13
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» Loft handgrebet opad og tag det af. > Seet en skrue i den beregnede abning pa den

> Opbevar handgrebet til senere brug. hejre og venstre side af udvidelsen.

» Anbring et forbindelseselement (1) i profilet pa
den hgjre og venstre side af kalibrerings- og
justeringsanordningen.

Illustrationen viser den venstre side.

Hgjdeudligningspladerne er forsynet med
dobbeltsidet tapeband.

> Fjern folien.

»Kleeb de to hgjdeudligningsplader (2) ind under
udvidelsen som vist pa illustrationen.

» Sikre, at gevindboringen ses i
forbindelseselementet.

Udvidelsen er udstyret til montering med to
centreringsbolte (3).

» Seet udvidelsens to centreringsbolte ind i de
passende abninger pa kalibrerings- og
justeringsanordningen.

14
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» Speend de to skruer (4) pa den hagjre og venstre » Fastger udvidelsen med skruerne og
side af udvidelsen fast med handen. fastgerelsesvinklerne pa arbejdspladen.

Illustrationen viser den venstre side.

Fastgarelsesvinklerne (5) skal justeres, far
udvidelsen fastgeres pa arbejdspladen.

»Losn skruerne, sa fastggrelsesvinklerne kan
justeres.

» Saenk fastgarelsesvinklerne ned pa
arbejdspladen.

» Speaend skruerne fast med handen, sa
fastggrelsesvinklerne kan justeres.

15



Brug af programmet TORKMASTER 4

Brug af programmet
TORKMASTER 4

Software installeres

Program TORKMASTER 4 installeres
Felgende systemforudsaetninger skal veere opfyldt,
for programmet TORKMASTER 4 kan installeres pa
din computer:
e Operativsystem
— Windows ® XP SP3 eller
— Windows ® Vista eller
— Windows ® 7
¢ Adobe Acrobat Reader ® 8.0 eller hgjere
o Fri USB-graenseflade.

Programmet installeres vha. en installationsguide.
Denne ferer dig gennem installationen. Programmet
kan kun installeres, hvis du har
administratorrettigheder pa computeren. | det
folgende beskrives de enkelte trin, der skal udfgres
i forbindelse med installationen.

» Forbind det medleverede USB-stik med
computeren.

» Forbind kalibrerings- og justeringsanordningen
med computeren vha. den medleverede 3,5 mm-
jackledning.

16
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Folgende forespgrgsel fremkommer:

Der Herausgeber konnte nicht verifiziert werden. Mochten Sie
diese Software ausfuhren?

m MName: torkmasterd_1_64.exe
Herausgeber: Unbekannter Herausgeber

Typ: Anwendung
Won: C:\Dokuments und Einstellungen'tschmidt'Desktop

Ausfihren Abbrechen

¥ Vordem Cffnen dizser Datei immer bestatigen

Digse Datei verflat Uber keine gultige digtale Sianatur, die den
Herausaeber verfiziert, Sie solten nur Software ausfihren, die von
Herausgebem stammt, denen Sie vertrauen. Welche Software kann
ausgefiht werden?

» Installationen startes ved at bekraefte
forespgrgslen med ,Udfar”.

Pa monitoren vises sprogvalget.

x

Wahlen 5Sie die Sprache aus, die wahrend der
5 Installation benutzt werden soll:

Ehgele v
ok | Phbrechenl

»Veelg det enskede sprog.
> Det valgte sprog bekreeftes ved at klikke pa ,OK".

Installationens startvindue vises



A STAHLWILLEK.)

Noglo 10 2225

Velkommen til Torkmaster
installationsguiden
iz, e Erfola, ’
$ \—} Denne guide installerer Torkmaster 4 1 65 pa computeren

=101

i Det anbefales at alle andre programmer afsluttes far der
fortsasttes.

Klilke Nasste for at fortszette, eller Afbryd for at afslutte.

Brug af programmet TORKMASTER 4

= Installationsguide - Torkmaster B

Vazig Start-menu mappe
Hvaor skal installationen oprette genveje til programmest?

Installationsquiden opretter genveje {ikoner) til programmet i feigende mappe i

L E Start-menuen

Klilc Masste for at fortsastte. Hvis du vil veslge en anden mappe skal du klikke

Gennemse.
Gennemse.. |

< Tibage Nasste > Afbryd

» Installationen fortseettes ved at klikke pa ,Naeste”.
Vinduet ,Veelg installationsmappe® vises.

=lolx|

= Installationsguide - Torkmaster

Vaelg installationsmappe
Hvor skal Torkmaster installerzs? s

IJ Guiden installerer Torkmaster i feligende mappe.

Klile Nzeste for at fortsastte. Hvis du vil vaslge en anden mappe skal du klikke

Gennemse.
Gennemse... |

C\Programme"Stahlwille\Torkmaster 4.0

Deer skal vasre mindst 22,8 MB fri diskplads.

< Tilbage Neeste > Hbryd

»Veelg det gnskede installationskatalog.
» Det valgte bekraeftes ved at klikke pa ,Neeste".

Vinduet ,Veelg Start-menu mappe* vises.

> Indtast det anskede navn pa startmenuen.

> Det indtastede bekraeftes ved at klikke pa
.Naeste“.

En oversigt over de gennemfgrte indstillinger vises.

= Installationsguide - Torkmaster B

Klar til at installere
Installationsguiden er ru klar til at installere Torkmaster pa computeren.

Tryk pa Installer for 2t forteastte med installationen, ellertryk pa Tilbage hvis du ansker at
se eller zendre dine indstilinger.

Installationsmappe : ;I
CAPy “Stahiwille' T 40

Start-menu mappe:
Stahlwille

< Tibage

» @nsker du at aendre en indstilling, klik da pa
»Tilbage® igen og igen, til vinduet med den
gnskede indtastning vises.

» @nsker du at annullere det indtastede eller
afbryde installationen, klik da pa ,Afbryd”.

» @nsker du at bekreefte det indtastede og starte
installationen, klik da pa ,Installer”.

Programmet installeres. Nar installationen er
feerdig, ses falgende:

17



Brug af programmet TORKMASTER 4

=10

¥ Installationsguide - Torkmaster

Afslutter installation af
Torkmaster
et Bl Erfolg.
$ \—} Installationsguiden har installerst Torkmaster pa din computer

__. Programmet kan startes ved at vaslge de oprettede genveje.
O
/_(\ Klik pa Fzerdig for at afslutte installationsprogrammet.

»Vinduet lukkes ved at klikke pa ,Faerdig".

Installationen er afsluttet.

18
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Drivprogram installeres manuelt

Nar programmet installeres, installeres
drivprogrammet til kalibreringsanordningens USB-
tilslutning automatisk pa computeren.

Her kan det ske, at et drivprogram installeres, der
ikke er egnet til dit drivsystem.

Tilslutter du i dette tilfaelde kalibreringsanordningen
til computeren og starter du programmet
TORKMASTER 4, fremkommer fglgende:

¢ Pa USB-tilslutningen lyser den rede LED-lampe.
Dette betyder, at et drivprogram er installeret.

¢ | programoverfladens statusbjeelke fremkommer
meldingen ,Der er ikke fundet nogen USB
adapter”.

> Abn siden ,www.perfectcontrol.de” i internettet.
Pa denne side findes et hyperlink til at downloade

det aktuelle drivprogram.

> Abn hyperlinket.

»Fealg instrukserne pa skaermen.
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Brug af programmet TORKMASTER 4

Hovedmenuens betjeningselementer

Hovedmenuen indeholder fglgende visninger og
betjeningselementer:

[ =l

| Venligst indsti! 100 N*m og tryk start/CCW print

19
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Nummer | Betegnelse
1 Serienummer pa kalibreringsanordning og valgfelt til manuelt valg af kalibreringsanordning
2 Indtastning eller valg af kalibreringsgenstand (,Kalibreringsgenstand®)
3 Valg af kalibreringsmetode
4 Resultat af aktuel maling
5 Numerisk visning af aktuel malevaerdi
6 Maleveerdiens bjeelkevisning i tilladt maleomrade
7 Grafisk illustration af aktuel maleveerdi
8 Forstarret bjeelkevisning af malvaerdi
9 Statuslinje for meldinger:
e Grgn: Henvisninger og informationer vedr. melding
o Gul: Instrukser til kalibrering
¢ Rgd: Fejimeldinger
10 Trykknap til at abne kommentarfelt
11 Trykknapper til enkelte funktioner
12 Visninger for de to malefalere (,Reference”)

Valg af kalibreringsanordning

Indtastningsfelt til kalibreringsgenstand

Ved kalibrerings- og justeringsanordninger af type

7794-2 og 7794-3 indtastes denne information
automatisk, sa snart en kalibrerings- og
justeringsanordning er forbundet med computeren.
Ved andre typer bliver du ngdt til at indtaste denne
information manuelt.

e Serienummer eller

¢ |dentifikationsnummer

ikke oprettet i databasen.

» Klik pa valgfeltet.

»Klik sa pa indtastningen for den tilsluttede
kalibreringsanordning.

20

| dette felt kan du indtaste fglgende oplysninger:

| grundindstillingerne kan du aendre sagekriteriet.
Vises cifferet radt, er kalibreringsgenstanden endnu
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Valg af kalibreringsmetode
Du kan veelge en af fglgende testmetoder:

e Hurtig test:
Kontroller veerktgjet, uden at der oprettes en
standardkomform protokol.

e Test og justering:
Du kan kontrollere et veerktgj og justere dette,
hvis veerdierne afviger.

e |ht. EN ISO 6789:
Kalibrering af et veerktgj (kalibreringsgenstand)
int. standardens bestemmelser. Det er ikke muligt
at slette resultater.

¢ | analogi med EN ISO 6789:
Kalibrering af et vaerktgj (kalibreringsgenstand)
iht. standardens bestemmelser. Enkelte resultater
kan slettes, og malingen kan gentages.

Ved forespargsel er yderligere kalibreringsmetoder
mulige.

| dette felt kan du kun traeffe et valg, hvis du har
valgt en kalibreringsgenstand.

Serienummer pa den tilsluttede malefaler
(,Reference®)

Her vises serienummeret pa den tilsluttede
malefaler.

I nogle tilfeelde daekker malefalerens maleomrade
ikke helt kalibreringsgenstandens maleomrade. |
dette tilfeelde skal du skifte malefaleren under
kalibreringen. Oplysningerne vises til de to
malefelere og gemmes i protokollen.

Brug af programmet TORKMASTER 4

21
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Trykknapper til funktioner

Med disse trykknapper kan du udfgre fglgende

funktioner:

goBUEE

SB0EgeensBE

Nummer | Funktion

1 Den sidste kalibrering gentages helt.

2 Resultatet af den sidste maling slettes. Vil du slette flere resultater, gentages dette trin.
Kalibreringen fortseettes herefter, og alle slettede malinger gentages.

3 Nulpositionen for malefaleren fastlaegges (,Malefaler tareres”).

4 Det aktuelt gennemfarte trin for kalibreringen efter en forstyrrelse eller en fejl fortseettes.

5 En undermenu til at veelge principielle indstillinger abnes. Her kan du eendre indstillinger til
kalibreringsgenstanden og gemme disse i databasen.

6 Et gemt maleresultat indlaeses fra databasen.

7 Protokollen med malingen udskrives. Samtidigt gemmes maleresultatet i databasen.

8 Protokollen med malingen gemmes i databasen.

9 Indtastnigsfeltet for kommentarer hentes frem eller forsvinder. Hentes de frem, vises samtidigt
den forstarrede bjeelkeillustration noget starre.

10 Ind- eller udgangskalibrering veelges.

Program TORKMASTER 4 betjenes

Yderligere henvisninger vedr. betjening af
programmet TORKMASTER 4 finder du i
onlinehjeelpen.

| onlinehjeelpen finder du ogsa informationer vedr.
2endring af principielle indstillinger.

22
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Forberedelse af driften

Forberedelse af driften

Kalibrerings- og justeringsanordningen
forberedes

Folgende punkter skal veere sikret, far kalibrerings-
og justeringsanordningen bruges farste gang:

»Kontroller alle dele pa kalibrerings- og
justeringsanordningen for korrekt funktion og
synlige beskadigelser.

» Sikre, at beskadigelser ikke forringer kalibrerings-
og justeringsanordningens funktion.

» Sikre, at alle monteringsdele sidder fast.

» Positioner malefgleren i flangen.

Pa malefalerens omfang findes en bgsning til et 3,5
mm jackstik. Her kan du tilslutte PC’en. Brug hertil
udelukkende 3,5 mm-jackledningen og USB-
adapteren fra STAHLWILLE.

> Forbind méalefeleren med PC’en.

PC’en forberedes

» Forbind malefaleren med jackkablet og USB-
adapteren.

» Forbind USB-adapteren med PC’en.
» Start programmetTORKMASTER 4 pa PC’en.

23



Kalibrering og justering af momentngglen

Kalibrering og justering af
momentnaglen

» Brug kun kalibrerings- og justeringsanordningen,
nar alle produktets dele fungerer som de skal.

» Sikre, at personer ikke kan udsaettes for fare, far
du starter et drejningsmoment.

Handhjul betjenes

Kraften ledes ind i kalibreringsgenstanden via
handhjulet pa den forreste side af produktet.

»Klap grebet pa handhjulet ud.

» Kalibreringsgenstanden belastes med et hgjre

drejningsmoment ved at dreje handhjulet til hgjre.

» Kalibreringsgenstanden belastes med et venstre
drejningsmoment ved at dreje handhjulet til
venstre.

» Kalibreringsgenstanden aflastes ved at dreje
handhjulet i den modsatte retning.

»Klap grebet pa handhjulet i efter brug.

24
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Klarggringsdrift

> Drej handhjulet pa en saddan made, at malefeleren
star i neutral position som vist.

Test og justering

» Anbring momentngglen i malefaleren med den
tilsvarende kalibreringsfirkant eller
kalibreringsadapter.

» Veelg kalibreringsgenstanden, der skal justeres, i

programmet TORKMASTER 4.

» Start test- og justeringsfunktionen i programmet

TORKMASTER 4.

> Indstil den gnskede justeringsveerdi pa

kalibreringsgenstanden og i programmet
TORKMASTER 4.

> Indstil laengdeslaeden pa en sddan méade, at

underlaget star i midten i forhold til
kalibreringsgenstandens handgreb.
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»Las laengdesleeden med armen.

» Indstil kalibreringsgenstanden i kalibrerings- og
justeringsanordningen iht. de krav og
bestemmelser, der findes i den geeldende
standard.

» Drej handhjulet i den gnskede retning, til det
gnskede drejningsmoment er naet.

Se driftsvejledning TORKMASTER 4.

Kalibrering udlgsende

» Anbring momentngglen i malefaleren med den
tilsvarende kalibreringsfirkant eller
kalibreringsadapter.

» Veelg kalibreringsgenstanden, der skal kalibreres,
i programmet TORKMASTER 4.
» Veelg kalibreringsmetoden.

Kalibreringsdataene laeses automatisk ud af
databasen.

» Indstil den gnskede kalibreringsvaerdi pa
kalibreringsgenstanden.

» Indstil lzengdeslaeden pa en sadan made, at
underlaget star i midten i forhold til
kalibreringsgenstandens handgreb.

»Las laengdesleeden med armen.
» Indstil kalibreringsgenstanden i kalibrerings- og
justeringsanordningen iht. de krav og

bestemmelser, der findes i den gaeldende
standard.

» Drej handhjulet i den gnskede retning, til det
gnskede drejningsmoment er naet.

» Aflast kalibreringsgenstanden efter udlgsningen
(klik) ved at dreje handhjulet i modsat retning.

» Gentag processen, til programmet opfordrer dig til
at indtaste en anden veerdi.

» Folg instrukserne i programmet TORKMASTER 4.

Se driftsvejledning TORKMASTER 4.

Kalibrering og justering af momentngglen

Kalibrering malende

> Anbring momentngglen i malefeleren med den
tilsvarende kalibreringsfirkant eller
kalibreringsadapter.

»Veelg kalibreringsgenstanden, der skal kalibreres,
i programmet TORKMASTER 4.

» Veelg kalibreringsmetoden.

Kalibreringsdataene laeses automatisk ud af

databasen.

> Indstil den gnskede kalibreringsvaerdi pa
kalibreringsgenstanden.

> Indstil laengdeslaeden pa en sddan made, at
underlaget star i midten i forhold til
kalibreringsgenstandens handgreb.

»>Las leengdesleeden med armen.

» Indstil kalibreringsgenstanden i kalibrerings- og
justeringsanordningen iht. de krav og
bestemmelser, der findes i den geeldende
standard.

» Drej handhjulet i den gnskede retning, til det
gnskede drejningsmoment er naet.

> Nar det gnskede drejningsmoment er naet,
sammenlign da visningerne pa monitoren og
kalibreringsgenstanden.

» Folg instrukserne i programmet TORKMASTER 4.

Se driftsvejledning TORKMASTER 4.

25



Vedligeholdelse

Vedligeholdelse

Rengaring

Gennemfgr renggrings- og plejearbejdet iht.

felgende arbejdsregler efter behov:

¢ Rengear ikke anleegget vha. trykluft. Snavs, der er
treengt ind, beskadiger pakninger og lejer.

¢ Renggr alle maskindele, afdakninger og
steenkplader med en klud, der er dyppet i mildt
saebevand.

¢ Rengar ledninger og kunststofdele med mildt
saebevand.

¢ Overhold og felg fabrikanternes instrukser vedr.
renggringsmidler.

e Forhindre, at saebelud traenger ind i lejer og
pakninger.

¢ Renggr korrosionssteder og kom farve eller fedt
hhv. olie pa dem i det omfang, dette er tilladt.

o Erstat beskadigede, ulaeselige eller manglende
tekster og skilte.

e Opbevar renggrings- og smgremidler iht.
geeldende bestemmelser.

o Bortskaf rengarings- og smgremidler iht.
geeldende bestemmelser.

Smgring

Kalibrerings- og justeringsanordningen er udstyret
med to smgrenipler, der skal smgres hver 3.
maned. Hver smgrenippel er beskyttet med en
afdeekning.

26

(@ Viforeslar, at felgende fedttype bruges: Fin
Grease MP 2/3 fra Interflon.

Smarested (1) pa bagsiden.

Smgrested (2) pa oversiden.

Smgreniplerne smares pa falgende made:
> Drej handhjulet helt til hgjre.

> Fjern afdaekningen pa smgrestedet pa bagsiden.
> Fjern afdaekningen pa smgrestedet pa oversiden.

»Smar hvert smgrested ved at trykke to gange pa
fedtsprgijten.

»Luk smareniplerne med afdsekningerne.



A STAHLWILLEL.)
Noglew {w Vedligeholdelse

Vedligeholdelsesplan

Hver dag Skrueforbindelser Fast Lgst Efterspaend
montering skrueforbindelser

3 maneder Smgrenippel pa Stgj Kalibrerings- og Smgr smgreniplen ved
oversiden justeringsanordningen at trykke to gange pa
skal smares hver 3. fedtsprgijten.
maned.

@ Yderligere service- og vedligeholdelsesarbejde
pa kalibrerings- og justeringsanordningen ma
kun gennemfgres af specialiseret personale fra
STAHLWILLE.
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Bortskaffelse

Bortskaffelse

Bortskaf kalibrerings- og justeringsanordningen
gennem en godkendt bortskaffelsesvirksomhed.
Overhold og felg de geeldende forskrifter. Hvis du er
i tvivl, bedes du kontakte den lokale by- eller
kommuneforvaltning.

Kalibrerings- og justeringsanordningen bestar
hovedsageligt af fglgende materialer:

o Stal
e Aluminium

o ABS-kunststof

28
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Efterleverede supplementer til driftsvejledningen

Efterleverede supplementer til driftsvejledningen

Det haender at handbggerne skal udbygges, kontrolleres at de er aktuelle og alle tilfgjelser er
forandres eller aktualiseres. Kontrollér at de foretaget:
udskiftede dele af brugsanvisningen destrueres.
Her bekraeftes tilfgjelser til handbogen, sa det kan
Tilfgjelsesnr. Leveringsdato Tilfgjet d. Navn Underskrift

@ Hvis du har brug for mere plads kan
erkleeringen kopieres og vedlaegges
brugervejledningen.
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Producent:

EDUARD WILLE GmbH & Co. KG

(postboks) Postfach 12 01 03 — 42331 Wuppertal
Lindenallee 27 — 42349 Wuppertal

Tyskland

Tel.: + 49 202 4791-0

Fax: + 49 202 4791-200
E-Mail: info@stahlwille.de
Internet: www.stahlwille.de
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Bruksanvisning

Qo

STAHLWILLE perfectControl
Manuelt kalibrerings- og justeringsapparat 7794-1

e

Sehlisl m:;_%

Vennligst les denne brukerveiledningen omhyggelig, for a ivareta sikker bruk. Oppbevar

den for senere bruk..

Norsk oversettelse av den tyske original-bruksanvisningen
Kodenummer 91979885

Utgave: 03/2011
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Forord

Bruksanvisningen hjelper deg til
o forskriftsmessig,

o sikker og

¢ gkonomisk

bruk av det manuelle kalibrerings- og
justeringsapparatet.

Bruksanvisningens malgruppe

Bruksanvisningen er ment for brukere av det
manuelle kalibrerings- og justeringsapparatet.

Informasjonen i denne brukerveiledningen er
beregnet for personale som er autorisert, skolert og
instruert. Vi forutsetter at brukerne har alminnelige
tekniske kunnskaper.

Alle personer, som
e transporterer,

e monterer,

e demonterer,

® betjener,

o vedlikeholder eller
e deponerer

det manuelle kalibrerings- og justeringsapparatet,
ma ha lest og forstatt innholdet i denne
brukerveiledningen.

Hvis det er informasjon i denne bruksanvisningen
som er uklar eller synes & mangle, informerer du
snarest EDUARD WILLE GmbH & Co. KG om
dette.
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Innfaring i bruksanvisningen

Tilgjengelighet

Et fullstendig og leselig eksemplar av
bruksanvisningen ma oppbevares permanent pa
driftsomradet pa kalibrerings- og
justeringsapparatet.

Hvis denne bruksanvisningen gar tapt eller blir
ubrukbar, kan du bestille en ny fra
EDUARD WILLE GmbH & Co. KG.

| tilfelle apparatet enna ikke er registrert, kreves
felgende opplysninger for etterbestilling:

e Serienummer til ditt kalibrerings- og
justeringsapparat

¢ Navnet pa din leverandar

¢ Bruksanvisningens kodenummer finnes nede til
venstre pa forsiden.

I tillegg til bruksanvisningen ma alle generelle og
lokale HMS-regler veere tilgjengelige og tas hensyn
til.

Pass pa at alle sikkerhets- og farehenvisninger pa
kalibrerings- og justeringsapparat er i leselig
tilstand.

Supplement

Suppler teksten i bruksanvisningen pa hvert
brukssted regelmessig, med anvisninger som

o stedlige regelverk for ulykkesforebygging,
o stedlige forskrifter for miljgbeskyttelse, og

o faglige bestemmelser og regelverk.

Innfgring i bruksanvisningen

Grafiske kjennemerker

De ulike elementene i bruksanvisningen er
kjennetegnet med fastsatte symboler og innrykk.
Dette skal gjgre det enkelt & se hva slags tekst det
handler om:

vanlig tekst,

o listeoppfaringer, eller

» handlingstrinn.

(@ Anvisninger med dette tegnet gir opplysninger
av generell karakter, som for eksempel
gkonomisk anvendelse av kontrollinnretningen.

Forklaring pa sikkerhetsanvisningene

Bruksanvisninger inneholder anvisninger i felgende
kategorier:

A FARE

Anvisninger merket med ordet FARE
varsler om mulige faresituasjoner som
uten ytterligere varsel kan medfare
livstruende eller dgdelige
personskader.

A ADVARSEL

Anvisninger merket med ordet
ADVARSEL varsler om risikable
situasjoner som muligens kan fare til
alvorlige skader pa personer.

A FORSIKTIG

Anvisninger merket med ordet
FORSIKTIG varsler om situasjoner
som muligens kan fore til lette eller
middels alvorlige skader pa personer.




Sikkerhet

MERK

Anvisninger merket med ordet MERK
varsler om situasjoner som muligens
kan fare til skader pa gjenstander eller
miljg.

Sikkerhet

Forskriftsmessig bruk og bruksomrade

Denne maskinen er utelukkende beregnet for
justering og kalibrering av dreiemomentngkler og
STAHLWILLE-maleverdiopptakere innenfor
rammen av de tekniske spesifikasjonene.

Til den forskriftsmessige anvendelsen hgrer ogsa
folgende:

¢ overholdelse av alle anvisninger i
bruksanvisningen

e overholdelse av alle anvisningsskilter pa
maskinen

* ngye observasjon av alle inspeksjons- og
vedlikeholdsintervaller.

Enhver annen anvendelse skal regnes som ikke
forskriftsmessig. For skader som oppstar pa grunn
av slike forhold, tar

EDUARD WILLE GMBH & CO. KG intet ansvar.
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Grunnleggende sikkerhetsanvisninger
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Fare for personskade ved skadete
kalibreringsobjekter

e Dersom skadete kalibreringsobjekter belastes,
kan under visse omstendigheter deler bryte av
eller eksplodere.

Kontroller kalibreringsobjekter og utbyttbare
verktgydeler for skader (sprekker eller brudd).
Skadete kalibreringsobjekter og utbyttbare
verktgydeler ma ikke kalibreres.

¢ For & unnga personskader dersom
kalibreringsobjektet eller firkantverktayet splintrer,
er bruk av vernebriller under drift av kalibrerings-
og justeringsapparatet pakrevd..

Fare for personskade ved klemming

¢ Ved drift av kalibrerings- og justeringsapparatet
med innsatt kalibreringsobjekt kan det oppsta fare
for klemming ved stgtteboltene.
Pass pa at ingen griper mellom statteboltene
under driften.

Fare ved stay

¢ Avhengig av kalibreringsobjektet kan det oppsta
et lydtrykksniva (slag fra utlesende
momentngkkel), som forarsaker nedsatt hgrsel.
Sorg for hgrselsvern i slike tilfeller.

Miljgskader ved feil avfallsbehandlingn

¢ Rengjerings- og smgremidler ma deponeres som
avfall i samsvar med gjeldende lokale
bestemmelser.

¢ Kalibrerings- og justeringsapparatet ma
deponeres som avfall i samsvar med gjeldende
lokale bestemmelser.
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Nokdeceat

Garanti og ansvar

Det overtas intet ansvar for skader pa personer eller
materiell i henhold til garantien dersom de oppstar
av en eller flere av felgende arsaker:

¢ Feil bruk av kalibrerings- og justeringsapparatet.

¢ Feil montering, igangsetting, betjening og
vedlikehold av kalibrerings- og
justeringsapparatet.

e Bruk av kalibrerings- og justeringsapparatet ved
defekt sikkerhetsutstyr, ikke forskriftsmessig
installert eller ikke funksjonsdyktig sikkerhets- og
verneutstyr.

o Tilsidesettelse av anvisninger i denne
bruksanvisningen.

o Uberettiget forandring av kalibrerings- og
justeringsapparatets egenskaper.

o Mangelfull kontroll av kalibrerings- og
justeringsapparatets deler som er utsatt for
slitasje.

o |kke forskriftsmessig gjennomfarte reparasjoner.

¢ Ved et katastrofetilfelle gjennom fremmedlegemer
og force majeure.

¢ Tilsidesettelse av krav i overensstemmelse med
gjeldende standarder under kalibreringen.

¢ Tilsidesettelse av produsentens anvisninger for
kalibrering og justering av kalibreringsobjekter.

Sikkerhet

Endringer pa det manuelle kalibrerings-
og justeringsapparatets konstruksjon

e Det er ikke tillatt & foreta endringer, pa- eller
ombygging pa kalibrerings- og justeringsapparatet
uten tillatelse av produsenten.

¢ Alle ombyggingstiltak krever skriftlig tillatelse av
EDUARD WILLE GmbH & Co. KG

e Maskindeler som ikke er i feilfri tilstand, ma byttes
ut gyeblikkelig.

e Bruk kun originale reserve- eller slitasjedeler.
Ellers er det ikke garantert at delene er konstruert
og produsert pa en belastnings- eller
sikkerhetsmessig forskriftsmessig mate.

Krav til bruk av dette manuelle
kalibrerings- og justeringsapparatet

Operatarens plikter

Operatgren forplikter seg til & tillate betjening av
kalibrerings- og justeringsapparatet kun av:

e Personer som er kjent med gjeldende
bestemmelser for arbeidssikkerhet og
skadeforebygging og som er instruert i bruk av
kalibrerings- og justeringsapparatet.

e Personer som har lest og forstatt kapittelet om
sikkerhet og sikkerhetsanvisningene i denne
bruksanvisningen og har bekreftet dette ved sin
signatur.

¢ Personer som er kjent med og har forstatt
kravene til kalibrering av momentngkler.

Operataren eller brukeren har ansvaret for at
kalibrering og justering av momentngkler
gjennomfares forskriftsmessig.



Sikkerhet

Personalets forpliktelser

Alle personer som skal jobbe med kalibrerings- og

justeringsapparatet ma far arbeidet starter forplikte

seq til:

¢ a ta hensyn til de gjeldende bestemmelser for
arbeidssikkerhet og skadeforebygging,

¢ a lese kapittelet om sikkerhet og
sikkerhetsanvisningene i denne bruksanvisningen
og a bekrefte med signatur at dette er lest og
forstatt,.

e 3 etterkomme kravene i overensstemmelse med
gjeldende standarder for kalibrering.

Oppleering av personalet

e Kun oppleert og instruert personale far lov til a
jobbe med kalibrerings- og justeringsapparatet.

o Brukerens kvalifiseringskrav ma bestemmes av
kunden. Vi anbefaler en alminnelig teknisk
grunnutdannelse med etterutdanning som
kvalitetsassistent.

e Det ma vaere entydig hvem av personalet som har

ansvar for montering, igangsetting, betjening,
utrustning, vedlikehold og reparasjon.
e Personal under oppleering ma kun jobbe med

kalibrerings- og justeringsapparatet under oppsyn
av en autorisert person.

Ay STAHLWILLEE)
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¢ Personalet ma veere fortrolig med bruk og
anvendelse av kalibreringsobjekter.

Nl

e Personalet ma ha grundige kunnskaper om
EN ISO 6789 og standarder og krav som
brukeren er palagt.

¢ Personalet ma ha kunnskap om PC-bruk og den
installerte programvaren.

Verneutstyr

o Driftsansvarlig ma stille nadvendig personlig
verneutstyr til disposisjon.

o Alt sikkerhetsutstyr ma kontrolleres regelmessig.

Sikkerhetstiltak ved normal drift

o Kontroller minst en gang per arbeidsskift
kalibrerings- og justeringsapparatet for synlige
skader og at sikkerhetsutstyret er funksjonsdyktig.
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Noldeelans fw Teknisk beskrivelse

Teknisk beskrivelse

Oversikt

Nr. Forklaring
1 Flens for maleverditager
2 Hgyderegulerbar baereflate for kalibreringsobjekt
3 Lengderegulerbar glidekloss
4 Handratt for innstilling av dreiemoment
Tekniske data
Omgivelsestemperatur i laboratoriet fra 18 °C til 28 °C (iht. EN ISO 6789:2003)
Dimensjoner (L x B x H) ca. 1060 x 705 x 355 mm



Transport, levering og lagring

Identifikasjon

Kalibrerings- og justeringsapparater kan

identifiseres med hjelp av et serienummer.

Produkt
Type
Bruksformal

Produksjonsdato
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Nokdeceat

Typeskiltet er festet pa kalibrerings- og
justeringsapparatets bakside.

Manuelt kalibrerings- og justeringsapparat
7794-1
Kalibrering og justering

Maned og ar: se typeskilt

Transport, levering og lagring

Transport

Under transport av kalibrerings- og

justeringsapparatet ma det tas hensyn til falgende

sikkerhetsanvisninger:

OBS

Skader gjennom ikke-forskriftsmessig
transport.

A FARE

Kalibrerings- og justeringsapparat som

faller eller velter kan forarsake

alvorlige personskader eller dad.

> Pass pa at hjelpemidler for transport
av maskindelene er uskadet og har

ngdvendig baerekraft.

»Under transport ma ledningene ikke
klemmes.

» Bruk transportmidlene slik at
maskindelene ikke deformeres eller
forskyves.

Ta i tillegg hensyn til piktogrammene pa
forpakningen og kalibrerings- og
justeringsapparatet.

For beering av kalibrerings- og justeringsapparatet

bruk handtakene som er bestemt for dette.

A FORSIKTIG

Fare for personskader ved baering.

» Loft kalibrerings- og

justeringsapparatet kun med egnet
Igfteinnretning eller ved hjelp av en

annen person.

» Kalibrerings- og justeringsapparatet
ma alltid baeres av to personer.

10
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Levering

Leveringsomfang

1 Manuelt kalibrerings- og justeringsapparat for momentngkkel

1 USB-adapter

1 Forbindelsesledning for maleverditager (spiralkabel)

4 Kalibreringsfirkanter (for tilpassing av innstikksystemet pa kalibreringsobjektet til
maleverditageren dersom kalibreringsobjektet ikke har firkantdrev)

1 USB-minnepinne med programvare TORKMASTER

(@ For drift av kalibrerings- og justeringsapparatet

trengs en maleverditager og en PC eller laptop. Kontroll ved overtakelse av mottakeren

Disse er ikke del av leveransen. » Kontroller at leveransen er fullstendig.
Du kan sette inn fglgende maleverditager fra » Ta kontakt med oss eller din forhandler ved feil
STAHLWILLE: leveranse.
e 7721-1
o 7722 Meld og dokumenter transportskader
o 7723-1 > Informer oss eller din forhandler i tilfelle av
transportskader.
o 7723-2 _
» Beskriv skaden.
e 7723-3

» Dokumenter skaden.

1"



Transport, levering og lagring

Emballasje
» Fjern emballasjen.
» Ta ut tilbehgret.

»Pass pa at kalibrerings- og justeringsapparatet
ikke skades.

Lagring

» Lagre kalibrerings- og justeringsapparatet i
emballert tilstand.

Sikre fglgende lagerbetingelser:

o relativ luftfuktighet: 20-60 %, ikke kondenserende

o temperatur: 20 til +60 °C

12

Ay STAHLWILLEK)




Noldelos 10 Swkstss

Installering og montering

Installering og montering

Kalibrerings- og justeringsapparatet ma plasseres
pa et plant underlag med tilstrekkelig baereevne.
Det kan festes gjennom festehullene i handtakene
pa siden. Det er viktig at nivellering og justering av
kalibrerings- og justeringsapparatet er korrekt.

» For & montere kalibrerings- og justeringsapparatet
settes det pa arbeidsbenken.

» Skru kalibrerings- og justeringsapparatet via
festehullene (1) sammen med arbeidsplaten.

» Kontroller justering av kalibrerings- og
justeringsapparatet.

»Pass pa at kalibrerings- og justeringsapparatet er
korrekt justert og sikkert festet.

Montere utvidelsen 7791-1

Kalibrerings- og justeringsapparatet er beregnet for
en maksimal dreiemomentverdi av 400 N m.

For kalibreringsobjekter som trenger en hgyere
dreiemomentverdi, kan en bruke utvidelsen 7791-1.
Denne er tilgjengelig som tilbehgr. Med den
monterte utvidelsen 7791-1 kan det na et maksimalt
dreiemoment pa 1.100 N m.

Leveransen for utvidelsen omfatter:
e utvidelse 7791-1
« to plater for hgydeutjevning

e to skruer for festing pa kalibrerings- og
justeringsapparatet

e to forbindelseselementer med gjengeboring

For montering av utvidelsen 7791-1 trenger du en
vinkelskrutrekker med kulehode, stgrrelse 5.

For & montere utvidelsen 7791-1 gjer du som
folger:
» Fjern begge sylinderskruer med innvendig

sekskant som handtaket pa hayre siden av
kalibrerings- og justeringsapparatet er festet med.

13
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» Loft handtaket oppover. > Sett en skrue i den tiltenkte apningen pa bade
> Oppbevar handtaket for senere bruk. hgyre og venstre side av utvidelsen.

» Sett hvert forbindelseselement (1) pa hayre og
venstre side inn i profilen pa kalibrerings- og

Noldeelowe

Montere utvidelsen 7791-1

justeringsapparatet.

Bildet viser venstre side.

Platene for hgydeutjevning et utstyrt med tosidig
tape.

> Fjern folien.

»Lim begge plater for haydeutjevning (2) som vist
under utvidelsen.

»Pass pa at gjengeboringen er synlig i
forbindelseselementet.

For montering er utvidelsen utstyrt med to
sentreringsbolter (3).

» Sett utvidelsen med begge sentreringsbolter i de
tiltenkte apninger pa kalibrerings- og
justeringsapparatet.

14
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N‘W {w Montere utvidelsen 7791-1

» Trekk begge skruene (4) pa venstre og hgyre side > Fest utvidelsen med skruene og festevinklene pa
av utvidelsen handfast til. arbeidsplatene.

Bildet viser venstre side.

For a feste utvidelsen pa arbeidsplaten, ma farst
festevinkelen (5) reguleres.

»Lasne skruene for a regulere festevinkelen.

» Senk festevinkelen ned til arbeidsplaten.

» For a regulere festevinkelen, trekkes skruene
handfast til.

15



Bruk av program TORKMASTER 4

Bruk av program
TORKMASTER 4

Installere programvaren

Installere program TORKMASTER 4

For & installere programmet TORKMASTER 4 pa
din datamaskin, ma felgende systemforutsetninger
oppfylles:

e Operativsystem

— Windows ® XP SP3 eller

— Windows ® Vista eller

— Windows ® 7
¢ Adobe Acrobat Reader ® 8.0 eller hayere
o Ledig USB-grensesnitt.

Programmet installeres ved hjelp av en
installasjonsassistent. Den fgrer gjiennom
installasjonen. For & installere programmet, ma du
ha administrator-rettigheter til PC-en. | det felgende
beskrives de ngdvendige trinn i installasjonen.

» Levert USB-minnepinne plugges inn i PC-en.

» Koble kalibrerings- og justeringsapparatet med
levert 3,5 mm ledning til PC-en.

16
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Folgende forespgrsel vises:

Der Herausgeber konnte nicht verifiziert werden. Mochten Sie
diese Software ausfuhren?

m MName: torkmasterd_1_64.exe
Herausgeber: Unbekannter Herausgeber

Typ: Anwendung
Won: C:\Dokuments und Einstellungen'tschmidt'Desktop

Ausfihren Abbrechen

¥ Vordem Cffnen dizser Datei immer bestatigen

Digse Datei verflat Uber keine gultige digtale Sianatur, die den
Herausaeber verfiziert, Sie solten nur Software ausfihren, die von
Herausgebem stammt, denen Sie vertrauen. Welche Software kann
ausgefiht werden?

» For a starte installasjonen, bekrefter du
forespgrselen med "Kjar®.

Pa skjermen vises sprakutvalget.

x

Wahlen 5Sie die Sprache aus, die wahrend der
% Installation benutzt werden soll:

b

>Velg gnsket sprak.
> For a bekrefte valget, klikker du pa "OK".

Startsiden til installasjonsprogrammet vises
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= Installere - Torkmaster

a’lsmm_wju_ﬂom Velkommen til
installasjonsprogrammet for

Sclish sy erdols. Torkmaster.

=101

. Dette vil installere Torkmaster 4.1.86 pa din maskin

Det anbefales at du avslutter alle programmer som kjerer fer du
fortsetter.

Klikk pa Neste for & fortsette, eller Avbyt for 3 avslutte
installasjonen.

Bruk av program TORKMASTER 4

= Installere - Torkmaster B

Velg mappe pa start-menyen
Hvaor skal installagjonsprogrammet plassers snarveiene?

Installasjonsprogrammet vil opprette snarveier pa falgende statmeny-mappe.

Klikk pa Meste for & fortsette. Klikk pa Bla igiennom hvis du vil velge en annen mappe.

Bla gjiennam.. |

< Tibake I Neste = I Avbryt

» For a fortsette med installasjonen, klikker du pa
"Neste*”.

Vinduet "Velg mappe hvor filene skal installeres”
vises.

R
Velg mappen hvor filene skal installeres:

Hvor skal Torkmaster installerzs?

t vil installers Tork

ifelgende mappe

Klikk pa Neste for & fortsette. Klikk pa Bla giennom hvis du vil velge en annen mappe.

Ela gignnom... |

C:\Programme"Stahiwille'\ Torkmaster 4.0

Programmet krever minst 28,7 MB med diskplass.

<Thake [ Neste> | Aby |

» Velg ansket mappe hvor installasjonsprogrammet
skal installeres.

» For a bekrefte utvalget, klikker du pa "Neste"“.

Vinduet "Velg mappe pa start-menyen” vises.

> Tast inn gnsket navn pa start-menyenein.

> For & bekrefte inndata, klikker du pa "Neste“.

De foretatte innstillingene vises.

¥ Installere - Torkmaster B

Klar til 3 installers
Installasjonsprogrammet &r na klar til & installere Torkmaster pa din maskin.

=lolx|

Klikk Installérfor & fortsette, eller Tibake for 3 s& pa eller forandre instilingene.

Installeri mappen: ;I
C:\P \StahiwilleTork 40

Programaruppe:
Stahbwille

< Tibake

»For a endre en innstilling, klikker du pa "Tilbake*
sa mange ganger at vinduet for den gnskete
innstillingen vises.

> For & omgjare innstillingene og avbryte
installasjonen, klikker du pa "Avbryt*.

> For a bekrefte inndata og starte med
installasjonen, klikker du pa "Installér”.

Programmet installeres. Etter at installasjonen er
avsluttet, vises fglgende innstilling:

17



Bruk av program TORKMASTER 4

= Installere - Torkmaster

=10l

Q'STJIHI.WH.LHOM Fullfgrer installasjonsprogrammet
for Torkmaster
\ 7l i
'S\Md’ ?u‘t‘r—&ﬂ Torkmaster er installert pa din maskin. Programmet kan kjeres

_ ved at du klicker p3 et av de installerte ikonene.

# Klikk Ferdig for & avslutte installasjonen.

» For a lukke vinduet, klikker du pa "Ferdig“.

Installasjonen er avsluttet.

18
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Installere driveren manuelt

Under installering av programmet installeres
driveren for USB-tilkobling av kalibreringsenheten til
PC-en automatisk.

Ved dette kan det skje at en driver installeres som
ikke er egnet for ditt operativsystem.

Dersom du i dette tilfelle tilkobler
kalibreringsenheten til PC-en og starter programmet
TORKMASTER 4 ser du fglgende indikasjoner:

e P4 USB-tilkoblingen lyser den rede LED’en. Det
viser at driveren er installert.

o | statuslinjen til program-vinduet vises meldingen
“Ingen USB-adapter funnet®.

» Ga til internett-siden ,www.perfectcontrol.de”.
Pa denne siden finner du en hyperkobling for a

laste ned aktuelle drivere.

> Apne hyperkoblingen.

»Folg anvisningene pa skjermen.
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Bruk av program TORKMASTER 4

Hovedmenyens betjeningselementer

Hovedmenyen inneholder fglgende meldinger og
betjeningselementer:

i w [ [Foever s
L. Feferanse 507452009 Katibren Zematode
4. Raferaie | D B0 672000

Do sl LE- !

| Still inn 1N0 N'm og trykk pa Start/CCW
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Bruk av program TORKMASTER 4

Nummer

Beskrivelse

A STAHLWILLEK.)
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1

Serienummer til kalibreringsenhet og felt for manuelt utvalg av kalibreringsenhet

2 Tekstfelt eller valg av kalibreringsobjekt ("kalibreringsobjekt®)
3 Valg av kalibreringsmetode
4 Resultat av aktuell maling
5 Numerisk visning av aktuell maleverdi
6 Visning av maleverdi i tillatt maleomrade
7 Grafisk framstilling av aktuell maleverdi
8 Forstarret visning av maleverdien i menylinjen
9 Statuslinje for meldinger:
¢ Grgnn: Henvisninger og opplysninger for maling
¢ Gult: Anvisninger for kalibrering
¢ Rgdt: Feilmeldinger
10 Funksjonstast for 8 apne kommentarfelt
11 Funksjonstaster for enkelte funksjoner
12 Visning av begge maleverditagere ("Referanse®)

Valg av kalibreringsenhet

Tekstfelt for kalibreringsobjekt

For kalibrerings- og justeringsapparater av typene

7794-2 og 7794-3 tas valget automatisk sa snart et
kalibrerings- og justeringsapparat er tilkoblet en PC.
For andre typer méa enheten tastes inn manuelt.

» For dette klikkes pa utvalgsfeltet.

> Klikk s& pa tilkoblet kalibreringsenhet som er
registrert.

20

| dette feltet kan du taste inn:
e serienummer eller

o identifikasjonsnummer

I grunninnstillingene kan du endre sgkekriterium.

Vises sifferet i radt, er kalibreringsobjektet enna
ikke lagret i databasen.
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Valg av kalibreringsmetode
Du kan velge en av fglgende prgvemetoder:

e Hurtigtest:
Testing av verktayet uten at protokoll mht.
harmonisert standard utarbeides.

e Test og justering:
Et verktgy kan testes og justeres ved avvikende
verdier.

o Etter EN ISO 6789:
Kalibrering av et verktgy (kalibreringsobjekt) i
samsvar med standard. Resultatene kan ikke
slettes.

o Ifglge EN ISO 6789:
Kalibrering av et verktay (kalibreringsobjekt) ifalge
retningslinjene til standarden. Enkelte resultater
kan slettes og malingen gjentas.

Pa foresparsel er flere kalibreringsmetoder mulige.

| dette feltet kan du kun foreta et utvalg dersom et
kalibreringsobjekt er valgt.

Serienummer til tilkoblet maleverditager
("Referanse”)

Her vises serienummeret til tilkoblet maleverditager.

| noen tilfeller dekker maleomradet til
maleverditager ikke maleomradet til
kalibreringsobjektet fullstendig. | disse tilfeller ma
maleverditageren byttes under kalibreringen.
Meldinger for begge maleverditagere vises og
lagres i protokollen.

Bruk av program TORKMASTER 4
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Funksjonstaster for funksjoner

Med disse funksjonstaster kan fglgende funksjoner

utfores:
? TP
—_—-, - , Sk T _.~ =y
B0 eEeen 28
Nummer | Funksjon
1 Gjenta siste kalibrering fullstendig.
2 Slett resultatet av siste maling. For & slette flere resultater, kan funksjonen gjentas.
Kalibreringen fortsettes deretter og alle slettete malinger gjentas.
3 Bestemme nullstillingen for maleverditager ("tarere maleverditager®).
4 Fortsette aktuelt gjennomfart kalibreringstrinn etter en forstyrrelse eller feil.
5 Apne en undermeny for valg av grunnleggende innstillinger. Her kan innstillinger for
kalibreringsobjektet endres og lagres i databasen.
6 Laste et lagret malingsresultat fra databasen.
7 Skrive ut malingsprotokoll. Samtidig lagres malingsresultatet i databasen.
8 Lagre malingsprotokoll i databasen.
9 Vise eller skjule tekstfelt for kommentarer. Ved & vise tekstfeltet vises samtidig et forstarret
bilde av menylinjen.
10 Velg inngaende eller utgaende kalibrering.

Betjene program TORKMASTER 4

Ytterligere henvisninger til betjening av programmet
TORKMASTER 4 finner du under online-hjelp.

| online-hjelp finner du ogsa informasjoner for a
endre grunnleggende innstillinger.
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Forberede drift

Forberede drift

Forberede kalibrerings- og
justeringsapparatet

Far ferstegangsbruk av kalibrerings- og
justeringsapparatet ma en passe pa fglgende
punkter:

» Kontroller alle deler av kalibrerings- og
justeringsapparatet med hensyn til feilfri funksjon
og synlige skader.

» Sgrg for at ingen skader svekker funksjonen av
kalibrerings- og justeringsapparatet.

» Kontroller at alle komponenter sitter fast.

» Plasser maleverditageren i flensen.

Q_”"ﬂmun;-

fehliart pu

Pa maleverditageren er en hunkobling for en 3,5
mm hanplugg. Her kan PC en tilkobles. Til dette ma
det kun brukes den 3,5 mm forbindelsesledningen
og USB-adapteren fra STAHLWILLE.

» Koble maleverditager til PC.

Forberede PC

» Tilkoble maleverditager med tilkoblingskabel og
USB-adapter.

» Tilkoble USB-adapter med PC.
»Pa PC en startes programmet TORKMASTER 4.

23



Kalibrere og justere momentngkkel

Kalibrere og justere
momentngkkel

» Bruk kalibrerings- og justeringsapparatet
utelukkende dersom alle deler av apparatet er
funksjonsdyktige.

» Serg for at ingen personer utsettes for fare fgr du
innleder et dreiemoment.

Betjene handratt

Kraftoverfaringen i kalibreringsobjektet skjer via
handratt pa fremre apparatside.

> Sla ut grepet til handrattet.

» For hagyretiltrekning av kalibreringsobjektet, dreies
handrattet med urviseren.

» For venstretiltrekning av kalibreringsobjektet,
dreies handrattet mot urviseren.

» For avlasting av kalibreringsobjektet dreies
handrattet i motsatt retning.

» Sla inn grepet til handrattet etter bruk.

24
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Installering

»Drei handrattet slik at maleverditageren star som
vist i ngytral posisjon.

Test og justering

»Legg momentngkkelen med tilsvarende firkant
eller adapter i maleverditageren.

» Velg kalibreringsobjektet som skal justeres fra
programmet TORKMASTER 4.

» Start test- og justeringsmodus i programmet
TORKMASTER 4.

> Innstill ansket justeringsverdi pa
kalibreringsobjekt og i programmet
TORKMASTER 4.

> Innstill den langsgaende glideklossen slik at
baereflaten star i midten til handgrepet til
kalibreringsobjektet.

»Las den langsgaende glideklossen med
hevarmen.

» Juster kalibreringsobjektet ifalge gjeldende
standard.

> Drei handrattet sa lenge i @nsket retning til ensket
dreiemoment er nadd.

Se bruksanvisning TORKMASTER 4.
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Kalibrering, utlasende

» Legg momentngkkelen med tilsvarende firkant
eller adapter i maleverditageren.

» Velg kalibreringsobjektet fra programmet
TORKMASTER 4.

»Velg kalibreringsmetode.

Kalibreringsdataene leses automatisk inn fra

databasen.

» Innstill ansket kalibreringsverdi pa
kalibreringsobjektet.

> Innstill den langsgaende glideklossen slik at
baereflaten star i midten til handgrepet til
kalibreringsobjektet.

»Las den langsgaende glideklossen med
hevarmen.

» Juster kalibreringsobjektet ifglge gjeldende
standard.

» Drei handrattet sa lenge i gnsket retning til gnsket
dreiemoment er nadd.

» Etter utlgsning (klikk) avlastes kalibreringsobjektet
ved at handrattet dreies i motsatt retning.

» Gjenta prosessen til programmet oppfordrer a
taste inn en annen verdi.

» Falg henvisningene til programmet
TORKMASTER 4.

Se bruksanvisning TORKMASTER 4.

Kalibrere og justere momentngkkel

Kalibrering, visende

»Legg momentngkkelen med tilsvarende firkant
eller adapter i maleverditageren.

> Velg kalibreringsobjektet fra programmet
TORKMASTER 4.

»Velg kalibreringsmetode.

Kalibreringsdataene leses automatisk inn fra

databasen.

> Innstill ansket kalibreringsverdi pa
kalibreringsobjektet.

> Innstill den langsgaende glideklossen slik at
baereflaten star i midten til handgrepet til
kalibreringsobjektet.

»Las den langsgaende glideklossen med
hevarmen.

» Juster kalibreringsobjektet ifalge gjeldende
standard.

» Drei handrattet sa lenge i gnsket retning til gnsket
dreiemoment er nadd.

> Nar gnsket dreiemoment er nadd, sammenlikner
du visningene pa monitoren og
kalibreringsobjektet.

»Folg henvisningene til programmet
TORKMASTER 4.

Se bruksanvisning TORKMASTER 4.
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Vedlikehold

Vedlikehold

Rengjering
Gjennomfar rengjgrings- og vedlikeholdsarbeid ved
behov etter fglgende arbeidsregler:

o Bruk ikke trykkluft for rengjering av anlegget.
Forurensninger som trenger inn, skader pakninger
og lager.

* Rengjor alle maskinkomponenter, dekkplater og
skjermer med en klut og mildt sapevannn.

¢ Rengjor ledninger og kunststoffdeler med mildt
sapevann.

¢ Ved bruk av rengjeringsmidler ma en ta hensyn til
og felge produsentens instruksjoner.

e Pass pa at sdpevann ikke trenger inn i pakninger
og lager.

¢ Rengjgr korrosjonsomrader og stryk pa — hvis
tillatt — med maling, fett eller olje.

o Erstatt skadet, uleselig eller manglende merking
eller skilt.

¢ Lagre rengjerings- eller smgremidler ifalge
gjeldende bestemmelser.

¢ Avfallsbehandle rengjgrings- og smaremidler
ifalge gjeldende bestemmelser.

Smgring

Kalibrerings- og justeringsapparatet har to
smgrenipler som ma smegres hver tredje maned.
Smgreniplene er beskyttet med hver sitt deksel.

26

@ Vi anbefaler som fett Fin Grease MP 2/3 fra
Interflon.

Smerepunkt (1) pa baksiden.

Smgrepunkt (2) pa oversiden.

For & smare smgreniplene, gjeres falgende:

»Drei handrattet med uret til hgyre stoppepunkt.
> Fjern deksel til smgrepunkt pa baksiden.
> Fjern deksel til smgrepunkt pa oversiden.

» Smgr begge smarepunkter, hver med to pump fra
fettpressen.

» Lukk smareniplene med dekslene.



Notdeelans fw Vediikehold

Vedlikeholdsplan

Daglig Skrueforbindelser Fast Trekk til
tiltrukket skrueforbindelser
3 maneder Smgrenippel pa Lyder Kalibrerings- og Smgar smgreniplene med
oversiden justeringsapparatet to pump fra fettpressen.

ma smeares hver
tredje maned.

@ Ytterligere service- og vedlikeholdsarbeider for
kalibrerings- og justeringsapparatet ma kun
gjennomfares av fagfolk fra STAHLWILLE.
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Avfallsbehandling

Avfallsbehandling

Kalibrerings- og justeringsapparatet skal kun
deponeres gjennom en godkjent bedrift for
avfallsbehandling. Ta hensyn til og falg gjeldende
forskrifter. | tvilstilfelle ta kontakt med lokale
myndigheter.

Kalibrerings- og justeringsapparatet bestar
hovedsaklig av fglgende materialer:

o Stal
e Aluminium
e ABS-kunststoff

28
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/ Etterleverte tilfgyelser til bruksanvisningen

Nl

Etterleverte tilfgyelser til bruksanvisningen

Det kan ofte forekomme at brukerhandbgker
trenger a utfylles, endres eller oppdateres. Forsikre
deg om at utskiftede deler av bruksanvisningen blir
tilintetgjort. Pa falgende adresse kan du kontrollere
at du har alle aktuelle utvidelser og oppdateringer til
denne bruksanvisningen, og at disse er innfart
korrekt:

Utvidelsesnr. Leveringsdato Innordnet den Navn Underskrift

@ Hvis du trenger mer plass, kan du kopiere
beskrivelsen og vedlegge
bruksanvisningsoppdateringen.
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Produsent:

EDUARD WILLE GmbH & Co. KG

(P.O. Box) Postfach 12 01 03 — 42331 Wuppertal
Lindenallee 27 — 42349 Wuppertal

Tyskland

TIf.: + 49 202 4791-0
Faks: + 49 202 4791-200
E-post: info@stahlwille.de
Internet: www.stahlwille.de
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PykoBOACTBO MO 3KcnnyaTauuu

STAHLWILLE perfectControl

KannbpoBOYHO-IOCTUPOBOYHOE YCTPOMUCTBO C PYyYHbIM NpuBoaom 7794-1

BHumaTenbHo npoyYTUTE AaHHOE PYKOBOACTBO MO 3KCMJlyaTauun ona obecneyeHus

HadeXHom pa6OTbI. COXpaHI/ITe OaHHOE PyKOBOACTBO A4 AanbHENLWero Ncrnonb3oBaHus.

MepeBoa OpUrMHANBHOrO HEMELKOSI3bIYHOrO PYKOBOACTBA MO 3KChnyaTaumm
Kog 91979885

CoctosHue Ha: 03/2011



Mpeancnosue

[Mpeaucnosue

370 pyKOBOACTBO MO 3KCMyaTaumm noMoxeT Bam B
® Hagnexalem,

® HAOEeXHOW 1

® 3KOHOMUYHOW

aKcnnyaTaummn KannbpoBOYHO-HOCTUPOBOYHOMO
YCTPOWCTBA C PYYHbIM NMPUBOAOM.

Llenesas rpynna gaHHOrO pykoBoACTBa
Mo aKcnnyaTauum

[aHHOe pyKoBOACTBO MO 3KCnyaTauum
OpPUEHTUPOBaHO Ha Nosib3oBaTenei kanMbpoBoYHO-
FOCTUPOBOYHOIO YCTPOCTBA C PyYHbIM NPUBOAOM.

CBegeHusi B 4aHHOM PyKOBOACTBE MO
aKCMnyaTaumm npeaHasHayeHbl Anst 03HAKOMITEHUS]
aBTOPW3NPOBAHHBLIM, 0BYYEHHBIM U
MPOVHCTPYKTUPOBAHHBLIM NepcoHanom. Mbl
npeanonaraem, 4YTo AaHHbIe Nioan obnaaatoT
OBLLVMUN TEXHUYECKNE 3HAHUSIMU.

Kaxgblin, KTO 3aHMMaeTca
® [EPEBO3KOM,

® MOHTaXOM,

® IEMOHTaXEM,

® yrpaBneHnem,

o TexobcnyxmBaHneM mnm
* yTUnusauuen

KanuGpoBOYHO-IOCTUPOBOYHOrO YCTPOCTBA,
[AOIKEeH 03HAKOMMUTLCS C COOTBETCTBYIOLLMMU
pasgenamMu 4aHHOro PyKOBOACTBA MO IKCMyaTaumm
N YCBOUTb WX YKa3aHus.

Ecnu Bbl He NoHMMaeTe oTAernbHbIE CBEAEHUS
HacTosILLero pykoBoAcTBa No aKcnayaTauumn unm
BaM He xBaTaeT Kakon-nmbo nHopmauun,
CBSDKUTECH C KOMMaHnewn

EDUARD WILLE GmbH & Co. KG.

jvsrAHqumO@
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BcTynutenbHas YacTb
WHCTPYKLUN NO
aKcnnyaTauum

HdocTtynHo,

IMONHbBIN 1 FOTOBBIN K MPOYTEHUIO IK3EMNIIAP
PYKOBOACTBA NO 3KCnnyaTayumn Heobxoaumo
NOCTOSAHHO XpaHUTb BOMM3M MecTa UCMNOb30BaHMS
KannbpoBOYHO-HOCTUPOBOYHOIO YCTPONCTBA.

Ecnu HacTosiLLee pykoBOACTBO MO 3KCMnyaTauum
NnoTepsieTCs UM NPUAET B HErOAHOCTb, Bbl MOXETe
3anpocuTb B KOMMNaHWUK

EDUARD WILLE GmbH & Co. KG HoBbIM
aK3emnnsp.

Ecnu Bbl ellle He 3aperncTpmpoBani yCcTpoicTBo,
BaM NoHagob6saTcsa cneayowme AaHHble Ans
[OOMOSNHUTENbHOro 3aKasa:

o CepuiHbIN HOMEp KanmbpoBOYHO-HOCTUPOBOYHOIO
yCTpouncTBa

o HanmeHoBaHwe Baluero gunepa

o Kop pykoBoacTsa no akcnnyaTtauum Bel HangeTe
crneBa BHWU3Y Ha TUTYNbHOM NUCTE.

B gononHeHue K pykOBOACTBY MO 3KCrlyaTaumm
Heo6XxoaMMO NoAroTOBUTL U cobnogaTh
06LLEeNpUHATLIE U MECTHbIE NpeanucaHmns Nno
npenoTBpaLLeHNIo HEeCYaCTHbIX CIy4aeB 1 oXpaHe
OKpy>KatoLLeit cpeabl.

CopepxaTb BCe MMelOLLMECS Ha KannbpoBOYHO-
IOCTUPOBOYHOM YCTPOMCTBE YKa3aHWsi MO TEXHUKE
6e30MacHOCTN 1 yKa3aHus 06 onacHOCTSX B
YNTAEMOM COCTOSIHUM.

BcTynutenbHasi 4acTb MHCTPYKLMK NO 3KCNyaTaumm

[ononHeHus

PerynsipHo gononHsnTe pykoBogcTBO NO
SKCnyaTaumn, XxpaHsiLieecs B MecTe
NCNOMb30BaHWS, NHCTPYKLUSIMU, OCHOBAHHbLIMW Ha

e NpeanncaHnax 3akoHa B OTHOLLUEHUN
npeanoTBpalleHnd HeCHYacCTHbIX Cllyvaes,

e MpeanucaHnsAx 3aKoHa, KacatoLMXC OXpaHbl
oKpyXatoLLer cpeapbl U

e NpeanucaHusax oTpacneBbix o6LLecTB.

M pU3Haku coctaBiieHUA

Pa3nunuHble YacTu pykoBOACTBa MO aKcnnyaTauum
CHabXeHbl onpeAeneHHbIMK 3rieMeHTaMu
ocbopmneHns. Takum oGpa3om, Bbl NIErko CMOXeTe
MOHATb, O KAKOM BMAE TEKCTa UOET peuyb:

obbIYHOM TeKkcTe,

e [iepevyncneHnn nnum

> nocnegoBaTesibHOCTU AEeACTBUNA.

(@ YkasaHus C TakuM CUMBOSIOM copepxar
00blYHbIE CBEAEHUSA U CBeAeHMs Ans
3a(pheKTUBHOIro NCNONB3OBAHNS KOHTPOMBbHOMO
yCTpOWCTBa.

MMosicHeHWe ykasaHui No TeEXHUKE
©e3onacHocTU

B pykoBoacTBe Mo aKkcnnyatauum Bl HangeTe
crnegyoLine Kateropun ykasaHui:

A\

OMNMACHOCTb

YkasaHusi, 0603Ha4YeHHbIE CITOBOM
"OMNACHOCTbB" npegynpexgatot 06
0MnacHocCTAX, KOTopble
HenocpenCcTBeHHO NpuBOOAT K
MONYYEHNIO TSHKENBIX UK
CMepTerbHbIX TPaBM.




Bes3onacHocTb

A MPEAYNMPEXOEHUNE

YkasaHus, 0603Ha4eHHbIE CIIOBOM
"MPEAYNPEXOEHNE"
npeaynpexgarT 06 onacHOCTsX, Npu
KOTOPbLIX BO3MOXHO MOMyyeHne
TSKENbIX UMM CMEPTENbHBIX TPABM.

A OCTOPOXHO

YkasaHusi, 0603Ha4YEHHbIE CITOBOM
"OCTOPOXHQO" npeagynpexaatoT 00
ONacHOCTAX, NMPU KOTOPbIX BO3MOXHO
nonyvyeHne TpaBM Nerkon - cpeaHen
CTENEHMN THXKECTH.

BHUMAHUE

YkasaHusi, 0603Ha4YEHHbIE CITOBOM
"BHUMAHWE" npegynpexaatoT 06
OMNacHOCTAX, NMPU KOTOPbIX BO3MOXHO
HaHeceHwue yepba MMyLLeCcTBY MUnn
OKpyXatoLlen cpege.

Be3onacHoCTb

Hapnexauwee ncnonososaHue u
obnactb NpUMeHeHNs

MalumHa npegHasHayeHa UCKMYUTENBHO AN
PEerynnpoBKn 1 KannbpoBKM OUHAMOMETPUYECKNX
KrntoYver 1 4yBCTBUTENbHbBIX 3N1IEMEHTOB
STAHLWILLE B pamkax TEXHUYECKOM
cneymdukaumm.

Ay sTAHLWILLEL)

Kniod K ycnexy.

K ncnonb3oBaHWio No HasHa4YeHUo KpoMe NpoYero
OTHOCHKTCS:

e cobnofeHNe BceX ykasaHuii HacTosILLEro
PYKOBOACTBA MO 3KChnyaTaumm

e cobniofeHne BCex ykasaHuin MapKMpOBOYHbIX
Tabnmyek, MMeKLLMXCS Ha MaLLUHe

e cobntogeHne MHTEPBAaJiioB OCMOTpa u
TEXHNYECKOro O6CJ'Iy)KVIBaHI/IF|.

Jlioboe nHoe ncnonb3oBaHne cunTaeTcs
MCMonNb3oBaHMEM He MO Ha3HaveHuto. 3a
BO3HUKLIWI B pe3ynbTaTe 370ro ywepb komnaHus
EDUARD WILLE GMBH & CO. KG Hukakol
OTBETCTBEHHOCTU HE HeCeT.

OcHoBHble YKasaHu4 no 6e3onacHoCTH

OnacHoCTb Nosy4eHUst TpaBMbl OT MOBPEXAEHHBIX
06BLEKTOB KanMbpoBKu

e [pn Harpyske NoBpexaeHHbIX 06bEKTOB
KannbpoBKM AeTanu MoryT Npu onpeaeneHHbIX
obcToaTenbCTBax NOMaThCA 1 paspbiBaThCS.
MNpoBepsiiTe 06BEKTLI KANMOPOBKU 1 BCTaBHbIE
WHCTPYMEHTbI nepea KanubpoBKoOW Ha Hann4yme
NOBPEXAEHUNA (TPELLUH UM U3NOMOB).

He kanubpyiiTe HMKakne NoBpexaeHHbIe 00BHEKTbI
KannbpoBKM N BCTaBHbIE€ MHCTPYMEHTbI.

¢ Bo nsbexaHve pricka nony4yeHns Tpaem
BCneacTBUE pacllenneHms obbekTa KanmbpoBku
UNN YeTblipeXrpaHHOro agantepa Heobxoanumo
BCerga HageBatb 3alMTHbIE OYKM Npu paboTe ¢
KanmbpoBOYHO-HOCTUPOBOYHBLIM YCTPOWCTBOM.

OnacHocTtb nony4yeHusa TpaBMbl OT 3aLleMi1eHUA

o [1pn paboTte kanMbpoBOYHO-HOCTUPOBOYHOIO
YCTPOWCTBA C BIOXKEHHBIM OOBEKTOM KannopoBKu
€CTb OMacHOCTb 3aLleMIEeHNST ONOPHbLIMU
donTtamu.

MpocneanTte, 4TOOLI HAKTO BO BpeMS paboThbl He
nomeLlan pyku mexagy ornopHsiMu Gontamu.



Ay sTAHLWILLEL)

Kniou K ycnexy.

OnacHocTtb OT Wwyma

e B 3aBUCUMMOCTM OT 06BbEKTA KannbpoBKn MOXET
€03[aBaTbCsl YPOBEHb 3BYKOBOrO AaBEHNA
(pasmblikatoLwmin yoap AMHaMOMETPUYECKOTO
Knoya).

B Takom cny4dae HocuTe 3aWwmuTy OpraHoB criyxa.

Ywep6 okpyxatoLei cpefe BCrneacTesne

HenpasuWIbHOW yTUnusauum

o YTUNM3NpynTe YCTALLME U CMa30YHble cpeacTaa
B COOTBETCTBMU C AENCTBYIOLLUMN HA MeCTe
NPUMeEHEeHNss HopMaMmMu.

o YTUnmanpymTte KanmbpoBOYHO-IOCTUPOBOYHOE
YCTPOWCTBO B COOTBETCTBMU C AENCTBYHOLLUMN Ha
mMecTe nNpumMmeHeHna HopmMmamn.

rapaHTVIFI N OTBETCTBEHHOCTb

MpeTeH3nn No rapaHTUM U OTBETCTBEHHOCTU NpK
HaHeceHun yuiepba nrasam unm UMyLLecTsy
UCKIIOYaloTCA, ecnu yLepb aBucs cneacTBuem
OZHOW U HECKOJIbKUX CReaYLMX NPUYMH:

e VIcnonb3oBaHne KannmbpoBOYHO-HOCTUPOBOYHOIO
YCTPOWCTBA HE B COOTBETCTBUW C HA3HaAYEHNEM.

o HeHapgnexawun MOHTax, BBOZ B 3KCMyaTauuio,
yrnpaBneHune n TexobcnyxmBaHne kanmbpoBoYvHO-
FOCTUPOBOYHOrO YCTPOMCTBA.

o JkcnnyaTaums KanmbpoBOYHO-KOCTUPOBOYHOIO
YCTPOWCTBA C NOBPEXAEHHLIMU UMK
NPVKPENNEHHbIMU HEHaanexXalmm odpasom
npegoxpaHnUTENbHLIMK YCTPOWCTBAMU UMK C
HEMNpUrogHbIMKU K aKcnnyaTaumm
npegoxpaHNTENbHBIMU U 3aLMUTHBIMU
npucnocotneHnsamm

¢ HecobniogeHue ykazaHuii B pykoBOACTBE MO
akcnnyaTaumm.

o HenpaBomepHOe nameHeHne CBONCTB
KanMbpoBOYHO-OCTUPOBOYHOIO YCTPOWCTBA.

¢ HepocTaTouHblIi KOHTPOMb 3a AeTanaMu
KannGpoBOYHO-HOCTMPOBOYHOO YCTPOMCTEA,
MoABEePXEHHLIMU U3HOCY.

Bes3onacHocTb

¢ HekBanuduumpoBaHHO BbINOMHEHHbIE
PEMOHTHbIE paboThl.

. ABapl/II/I, Bbl3BaHHbIE BO34ENCTBUEM NOCTOPOHHUX
npeameToB U Henpeop,onmwloﬁ CuUnbl.

¢ HecobniogeHve TpeboBaHnin onpeaenstowmx
HOPM BO BpeMsl KannbpoBKu.

¢ HecobntogeHve ykazaHun nponsBoanTens no
KannbpoBke 1 ICTUPOBKE 0OBEKTOB KannbpoBKu.

KOHCprKTVIBHbIe n3aMmeHeHusd

KaJ'IMGpOBO‘-IHO-IOCTVIpOBO‘-IHOFO

YyCTpOWCTBaA

¢ 3anpeLyeHo BHOCUTb M3MEHEHUSA B KOHCTPYKLMIO
KannbpoBOYHO-HOCTMPOBOYHOIO YCTPOMCTBA MM
yCTaHaBnMBaTb Ha HEM OOMONHUTENBHOE
obopynoBaHue 6e3 npegBapuUTENbHOTO
COrnacoBaHUs C U3roTOBUTENEM.

e JlloGble MeponpuATHS Mo BHECEHMIO
KOHCTPYKTUBHbIX U3MEHEHWUI TpebyioT
NMUCbMEHHOTO Cornacusi KomnaHum
EDUARD WILLE GmbH & Co. KG

e HesameanuTenbHO 3aMEHSANTE YacT MaLUVHBI,
HaxoasimMecsl B TEXHUYECKN HeOe3ynpeyHoMm
COCTOSIHUN.

e CrieyeT 1Cnonb3oBaTh TOMbKO OpPUTMHanbHbIe
3anacHble 1 1 pacxoaHble agetanu. Mpu
UCnonb3oBaHun AeTtanei Apyrux
Npou3BoaMTErNei He rapaHTUPYeTCs, YTO OHU
CKOHCTPYMPOBAHbI 1 M3roTOBNEHbI B
COOTBETCTBUM C TPeBOBaAHUAM TEXHUKM
6e30MacHOCTU U 3anaHUPOBaHHOM Harpysku.

O6s3aHHOCTU Npy obpalyeHun ¢
AaHHbIM KannbpoBOYHO-IOCTUPOBOYHbBIM
YCTPOUCTBOM

O6s3aHHOCTM Nonb3oBaTens

3kcnnyaTupytoLlee npeanpusatTne 0bsi3aHo
gonyckatb 4o paboTbl Ha KanMOPOBOYHO-



Bes3onacHocTb

FOCTUPOBOYHOM YCTPOWCTBE TONBbKO CREeayoLmx

nmu;

e NnnLa, 03HAKOMITEHHbIE C OCHOBOMONAaraLWwmnumm
npeanucaHnsiMn No TexHnke 6e3onacHoOCTh U

npeanynpexneHno HeC4YacCTHbIX Clly4aeB, a Takxke

NPOUHCTPYKTUPOBAHbI OTHOCUTENBHO PaboTbl Ha
KanubpoBOYHO-IOCTUPOBOYHOM YCTPOIACTBE,

e Jinda, KOTopble NpoYSv U NOHANW rmasy O

6e30mnacHOCTU 1 NpeaynpexaarLLyx ykasaHuax B

AaHHOM PYKOBOACTBE MO 3KCnyaTaummn u
NoATBEPANM 3TO CBOEI NOAMUCHIO,

® nuua, 3HakoMble ¢ TpebosBaHUsaMM NO KanMbpoBske

AVHaMOMETPUYECKHX KITHoYel 1 pasbupatoLmecst
B HUX.

OTBeTCTBEHHOCTb 3a Haanexalmm obpasom
npoBefeHHble KanMBpoBKY W IOCTUPOBKY
OMHaMOMETPUYECKUX KIHoYe NEXUT Ha
SKCMyaTMPYHOLLei CTOPOHE 1N nonb3oBaTterne.

O6GszaHHOCTM NnepcoHana

Bce nuua, koTopbIM NopyyeHa paboTa Ha
KannGpOoBOYHO-IOCTUPOBOYHOM YCTPOICTBE, Nepes
Hayanom paboTbl 0653ytoTCA:

e coGnoaaTb OCHOBHbIE NPEANUCaHNs Mo TeXHUKe
©e30nacHOCTU 1 NPEAOTBPALLEHUI0 HECYACTHbIX
cnyyaes,

e MPOYECTb rMaBy O TEXHUKE GE30MacHOCTU U
npeaynpexaaroLmx CMMBOax B AaHHOM
PYKOBOACTBE Mo 9KCnyaTauum n noaTeepanTb
CBOEVi MOAMMUCHI0 TO, YTO OHU €€ MPOYNUN 1
MOHANM,

¢ criegoBaThb TpeboBaHMAM onpeaensowmnx Hopm
no KanMbpoBkKe.

Ay sTAHLWILLEL)

Kniod K ycnexy.

O6yyeHue nepcoHana

¢ Ha kanMbpoBOYHO-IOCTUPOBOYHOM YCTPOMCTBE
OormKeH paboTaTb TONbKO 00YYEHHbIV 1
NPOVHCTPYKTUPOBAHHbLIN NepcoHarn.

¢ KBanudukaumoHHble TpeboBaHMsA nonb3oBaTens
yTBEPXOaTCA KNMeHToM. Mbl pekomeHgyem
BasoBoe TexHu4eckoe obpasoBaHue ¢
AononHuTenbHbiM ob6pa3oBaHneM A0 YPOBHS
KBannuUMpOBaHHOTO acCUCTEHTA.

e YeTKo ycTaHOBMTE OTBETCTBEHHOCTL NEpcoHana
3a MOHTaX, BBOZ B 3KCMyaTauuio, ynpaBneHue,
Hanagky, TexobcnyXusaHue v
BOCCTaHOBUTESIbHbI PEMOHT.

¢ OGyyvaroLunca nepcoHan MoxeT paboTaTb Ha
KannbpoBOYHO-HOCTMPOBOYHOM YCTPOWCTBE
TONbKO Nof HabnaeHneM OMbITHOMO
cneymanucra.

e [MepcoHan gomkeH BbiTb XOPOLLO 3HaKoM C
nNpUMeHeHneM 06BbEKTOB KannubpoBKky 1
obpalleHnem ¢ HUMu.

¢ [MepcoHan gomkeH obnagaTb rnybokMMun
nosHaHuamu Hopm EN ISO 6789 n noanexawymx
NPUMEHEHMIO MOJSIb30BaTENEM HOPM WK
3aBOACKMX TpeboBaHWA.

e [NepcoHan gomkeH obnagaTe 3HaHWUAMMW NO
ynpasneHuto MK n yctaHOBNEHHOro Ha Hero
nporpammHoro obecneyeHus.

3auwuTHble npucnocobneHns

¢ [Monb3oBaTtens 0683aH NpeaocTaBmTbL NepcoHany
HeobxoaMMble cpeacTsBa UHAMBMAYaNbHON
3almnThI.

e Heobxoonmo perynsapHo npoBepsiTb BCe
nmMetoLMecs NpefoxpaHnTenbHble YCTPOMCTBA.

Mepbl 6e3onacHocT nNpm
aKcnnyartaumm B HOpManbHOM pexuve

e [poBepsiiTe kKak MUHMMYM OOMH pa3 3a CMEHY
KannGpoBOYHO-OCTUPOBOYHOE YCTPOMUCTBO Ha
Hanuyne BHeLUHe 3aMeTHbIX NMOBPEXAEHWIA U
UCMPaBHOCTb 3aLUMTHBIX YCTPOWCTB.



-avs-'-- HLWI E‘C
K‘n,oq K = TexHunyeckoe onvcaHue

TexHnyeckoe onucaHue

O630p

Ne MpumeyvaHne

1 dnaHeL, YyBCTBUTENBHOMO 3reMeHTa

2 Perynupyemas no BbicoTe onopa ans obbekrta kanmbpoBKku
3 MpoaonbHO NepemeLLaeMble canasku

4 MaxoBuWk gnsi perynmpoBaHunsi KpyTSLLLErO MOMEHTA

TexHu4eckne xapakTepucTUKM

Okpy>katoasd Temnepartypa B paboyen 30He ot 18 °C po 28 °C (cornacHo EN ISO 6789:2003)

Pasmepsbl (O x LU x B) npn6n. 1060 x 705 x 355 mm



Ay sTAHLWILLEL)

ex
TpaHcnopTMpoBKa, 0GbEeM MOCTaBKN N XpaHeHne Kf"’oq K\y_c‘u

3aBoackas Tabnuyka HaxoguTcs Ha obpaTHowm
UpeHTudukayuns
CTOPOHE KanubpoBOYHO-HOCTUPOBOYHOIO

KannbpoBOYHO-IOCTUPOBOYHOE YCTPONCTBO MOXHO yCTPOVCTBA.
noeHTUrUMpoBaTh N0 CEPUNHOMY HOMEPY.

Bua napenusa KannbpoBo4YHO-HOCTUPOBOYHOE YCTPOMCTBO C PYYHbLIM NMPUBOAOM
Tun 7794-1
Llens npumeHeHust KannbpoBka u tocTMpoBKa
Jlata narotoeneHmsa Mecsu n rog: cM. Ha 3aBOACKOM Tabnuyke
TpaHcnopTUpoBKa, 06bemM A
P PTWP ’ OCTOPOXHO

NOCTaBKN U XpaHeHune

OnacHoCTb Nony4eHus TpaBmbl NpU

TpaHCI'IOpTVIPOBKa NepeHOCKe YENOBEKOM.

Cnepyvite HWKENPUBEAEHHBIM yKa3aHUAM Mo » NogHnmanTe kanubpoBOYHO-
©e30nacHOCTU Npu NepeBo3ke KannbpoBoOYHO- FOCTUPOBOYHOE YCTPONCTBO TOJBKO C
FOCTUPOBOYHOIO YCTPOMCTBA: NMOMOLLIbIO NPUFOAHOMO NOABLEMHOIO

WHCTPYMEHTa WM BABOEM C KEM-TO
eule.

A OMNACHOCTb

» NepeHocuTe kannbpoBOYHO-
OnacHble gns XM3HU TpaBMbl FOCTUPOBOYHOE YCTPONCTBO TOJBKO C
BCNeACTBUE NageHns unm KeM-H1byab BOABOEM.
OnpoKuabiBaHMS KannMbpoBOYHO-
FOCTMPOBOYHOIO YCTPOMCTBA

BHUMAHUE
> Y6eanTech, YTO BCNOMOraTenbHble
cpencTtsa Ans NepeBosky aeTanei MoBpexaeHus Npu HeHaanexallei
YCTPOVCTBA HE NOBPEXAEHbI 1 TPaHCNOPTUPOBKE.
obnaparoT HeobxoaumOoit » He 3awiemnsiite npy nepeBoske
rPY30MOABLEMHOCTLIO. HUKaKVMX MPOBOZIOB.

» NpumeHsiTe TpaHCNOPTHbIE
cpeacTBa Tak, YToObl HUKakune
JeTanu ycTponcTBa He Mornu BbiTb
nedopMnpoBaHbl NN CMELLLEHBI.

[ononHuTenbHO cnefyinTe ykasaHUsM NUKTOrpamMm
Ha ynakoBKe M Ha kKannbpoBOYHO-HOCTUPOBOYHOM
YCTPOWCTBE.

Hocute kanmbpoBOYHO-IOCTUPOBOYHOE YCTPONCTBO
3a UMEOLLMECS PYKOSTKM.
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TpaHcnopTMpoBKa, 06bEM NOCTaBKM U XpaHEHWE

NMocTaBka

O6bLeM nocrtaBku

Kannmb6poBoYHO-HOCTMPOBOYHOE YCTPOWCTBO C PyYHbLIM NPUBOAOM 4SS
[OVMHaMOMETPUYECKMX KITHoUe

USB-agantep

CoeanHUTENbHBIN NPOBOZA A1 YYBCTBUTENBHOMO 3N1IEMEHTA (CNUpanbHLIA Kabenb)

KannbpoBoyHble kBagpaThl (4N NOAFOHKM CUCTEMbI NOAKIOYEHUSI Ha 0ObeKTe
KanMbpoBKK, ecnv y 00beKkTa KanMbpoBKM HET BEAOMOIO KBaapaTa)

USB-HakonuTenb ¢ nporpammHbiM o6ecnevyeHnem TORKMASTER

@ Ans paboTbl kanMbpPOBOYHO-HOCTUPOBOYHOMO

yCTpoWicTBa HEOOX0AMM YYBCTBUTENbHbIN KoHTpone npu npueme nonyuarenem

anemeHT u MK nnn HoyToyK. OHM He BXOOAT B > NpoBepbTe NOSHOTY KOMIMfeKTa NoCcTaBKu.
KOMMEKT NOCTaBKMN. » CoobLuanTe 0 HegoyeTax NOCTaBkM HAaM unu
Bbl MOXeTe 1CMONb3oBaTh criedytoLuye OTBETCTBEHHOMY 3a Bac NPeACTaBUTENbCTBY.
YyBCTBUTEMbHbIE 3anemMeHTbl dupmbl STAHLWILLE:
o 7721-1 3asBUTb O HaNM4YMKN NOBPEXAEHUI NPU
. 7722 TPaHCMOPTUPOBKE U 3af0KYMEHTUPOBaTb KX
. 77231 » CoobLante Ham nnvM oTBETCTBEHHOMY 3a Bac
npeacTaBUTENbLCTBY O MNOBPEXAESHUAX MPK
* 77232 TPaHCMOPTUPOBKE.
® 7723-3

» OnuwmnTe HaMm NOBPEeXAEHMS.

» 3a00KYMEHTUpYWiTe NOBPEXAEHMS.

1"



TpaHcnopTMpoBKa, 06beM NOCTaBKM U XpaHeHne

YnakoBka

»Ypanute MEILLMIACA YNakoBOYHbIN MaTepnan.

> 13BneknTe noctaBnsieMble B KOMIIEKTe
NPUHaONEXHOCTH.

»Y6egutech, YTO KanMbpoBOYHO-HOCTUPOBOYHOE
YCTPOWCTBO HE NOBPEXAEHO.

XpaHeHue

» XpaHute KanMbpoBOYHO-IOCTUPOBOYHOE
YCTPOWCTBO B yNakoBaHHOM BuJe.

YbeanTtech B HanMuumn criegyoLmx yCrnoBui
XpaHeHus:

e OTHOCWTESbHAas BNaxHOCTb Bo3ayxa: 20-60 %,
6e3 KoHaeHcaumm

e Temneparypa: ot —20 go +60 °C

12

A STAHLWILLEK.)

Kniod K ycrnexy.



avsﬁgH’-WlL L E‘OO

Kriiow K yenexy.

YcTtaHOBKa 1 MOHTaX

KannbpoBOYHO-HOCTUPOBOYHOE YCTPONCTBO
HeobxoaMMO pasmMeLlaTb Ha POBHOW MIOCKOCTYU C
[0CTaTo4YHON YCTOMYMBOCTLIO K Harpy3kam. C
MOMOLLIbIO KPEMEXHBIX OTBEPCTUI B BOKOBbIX
pYKOSITKax ero MoXHO 3akpenuTb. [1py 3TOM BaXkHbI
0e3ynpeyHoe BblpaBHMBAHME U HUBENMPOBKA
KanmbpoBOYHO-HOCTMPOBOYHOIO YCTPOMCTBA.

» U106kl MOHTUPOBATL KanGPOBOYHO-
IOCTUPOBOYHOE YCTPOIMCTBO, YCTAaHOBUTE €ro Ha
paboyyto NOBEPXHOCTbL BEpCTaka.

» MNpUBMHTUTE KanMbpOBOYHO-IOCTUPOBOYHOE
YCTPOWCTBO Yepes KpenexHole otBepcTus (1) k
paboyer NOBEPXHOCTMN.

» MNpoBepbTe BbIpaBHEHHOCTL KanMbpoBOYHO-
IOCTUPOBOYHOrO YCTPOMNCTBA.

»Y6eautecnb, 4TO KanMbpPOBOYHO-HOCTUPOBOYHOE
YCTPOMCTBO 6€3yNpeyHO BbIPaBHEHO U HALEXHO
3aKpeneHo.

YcTtaHoBKa 1 MOHTaX

MoHTax yannHenua 7791-1

KannbpoBo4YHO-IOCTUPOBOYHOE YCTPONCTBO
npegHasHa4yeHo Ans NCnonb30BaHus ¢
MaKCcMManbHbIM KpyTAawmumM MomeHToM B 400 H m.

[ns o6bekToB kKanuMbpoBkM, Tpebytowmnx bonee
BbICOKOIO KpYTALLEro MOMEHTA B MOXeTe
ucnonb3oBaTb yanuHeHne 7791-1. Ero MoxHo
npruoBpecTn kak NpuHagnexHocTs. C
MOHTUPOBaHHbLIM yaAnuHeHuem 7791-1 Bbl MOXeTe
3agaTb MaKCUMarbHbIA KPYTALWWA MOMEHT B
1.100 H m.

B KOMNNeKT NocTaBku yANIMHEHNS BXOAWUT
cnegytolee:

e yanuHeHue 7791-1
e [Be NNACTVHKN ANS BblPaBHNBAHWS BbICOThI

e [1Ba BUHTA AJ1S1 KPENMeHns K KanmbpoBOYHO-
IOCTVPOBOYHOMY YCTPOICTBY

e [1Ba COEANHUTESIbHBIX 3fIEMEHTa C pe3bGoBbIM
oTBEPCTMEM

Ons moHTaxa yanuHeHus 7791-1 Bam notpebyetcs
[-00pasHas oTBepTKa C LapoBOW rOfIOBKOM
pa3mepa 5.
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A STAHLWILLEK.)

MoHTax ygnuHenns 7791-1 7 Kmoq K Cﬂex

[Ona moHTaxa yanuHenna 7791-1 BbinonHuTe »Y6epntechb, 4to pe3bboBoe O0TBEPCTUE B
cnepgywowmne OenNcTBus: COEVHUTENBHOM 3NIEMEHTE HaX0ANUTCs Ha Buay.

» BblHbTe 06a BUHTa C UMNUHOPUYECKON rONOBKOM
C LLUECTUrpaHHbIM yriybneHmem, KoTopbiMn
3aKpensieHa pyKosiTka Ha NpaBoW CTOPOHe
KannbpoBOYHO-HOCTMPOBOYHOIO YCTPOMCTBA.

»BoOTKkHUTE MO BUHTY B NpefHa3HavYeHHble ANg
3TOro OTBEPCTUA Ha NPaBON N NEBON CTOPOHE
YONUHEHNS.

» BbIHbTE PYKOATKY ABWXKEHNEM €€ HaBepX.
» CoxpaHuTe pyKOATKY ANS TPUMEHEHNs B
JanbHenwem.

» BcTaBbTe no coeguHUTENLHOMY anemMeHTy (1) Ha
nNpaBoW 1 NEeBOV CTOPOHE B Npodunsb
KanMbpoBOYHO-IOCTUPOBOYHOIO YCTPOWCTBA.

PvicyHOK Noka3biBaeT NeByto CTOPOHY.

14



A STAHLWILLEK.)

Kriiow K yenexy.

[MnacTuHkM Ansi BbIpaBHNUBAHMWS BbICOTbl CHAOXEHBI
[OBYCTOPOHHEN KNenKkon NeHTon.

» CHUMUTE NNEHKY.

» Mpuknente o6e NNacTUHKK ANS BbipaBHMBAHUS
BbICOTbI (2) NOA4 YANVHEHWEM, KakK nokasaHo Ha
PUCYHKe.

YanvHeHvne o60pya0oBaHO AN MOHTaXa AByMS
LEHTPUPYIOWLUMUN CTEPXKHAMN (3).

» BoTkHWTe yanuHeHne ¢ 060MMU LEHTPUPYIOLWLUMHN
CTEPXHAMMW B NpegHa3Ha4YeHHble Ans 3T0ro
NPUEMHUKM Ha KannbpoBOYHO-HOCTUPOBOYHOM
YCTPOWCTBE.

MoHTax yanuHeHus 7791-1

» 3aBUHTUTE HaKpenko ABa BMHTA (4) Ha NeBou u
NpaBoOW CTOPOHE YANMMHEHUS.

PVIcyHOK NoKa3bIlBaeT JIeBYO CTOPOHY.

[nsa 3akpenneHnst yanmHeHus Ha paboven
NoBepXHOCTM BaM Heobxoanmo cHavana
nepecTaBuUTb KPENEXHbIV Yronok (5).

» BbIBUHTUTE BUHTBLI A4S NepecTaHOBKN
KpenexHoro yrorka.

»OnycTnTe KpenexHblli yronok Ha paboyyto
NMOBEPXHOCTb.

!

> Hakpenko 3aBUHTWUTE BUHTbLI AJ151 NepecTaHoBKM
KpenexxHoro yrorsika.

> 3akpenuTe yasIMHEHWEe C MOMOLLbIO BUHTOB U
KpenexHbIX YrofikoB Ha paboyeii NOBepPXHOCTH.
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VMcnonbsosaHue nporpammbl TORKMASTER 4

cnonb3oBaHne nporpammel
TORKMASTER 4

YcTaHoBKa NporpaMmmMHoOro
obecne4veHns

YctaHoBka nporpammel TORKMASTER 4
YT06bI ycTaHoBUTL Nporpammy TORKMASTER 4
Ha Ball KOMMbIOTep, Heobxoanmo obecnevnTb
HanMuune cnegyLwmnx napameTpoB CUCTEMbI:
o OnepayunoHHasa cuctema

— Windows ® XP SP3 nnu

— Windows ® Vista unu

— Windows ® 7
¢ Adobe Acrobat Reader ® 8.0 unu Bbiwe

e cBoboaHbLI USB-pasbem.

MNporpamma ycTaHaBnMBaeTCs C MOMOLLbIO MacTepa
yctaHoBku. OH NpoBOAUT YCTaHOBKY. YTOObI
YyCTaHOBWTb NPOrpaMMy, Bbl AOMKHbI 06nagaTb
npaeBamv agMUHUCTpaTopa Ha AaHHOM
komnbtoTepe. [lanee onncaHbl HeobxoaMMbIe Laru
Mo yCTaHOBKe.

» CoeanHuTe BXOOALMIA B KOMMJIEKT NOCTaBKU
USB-HakonuTenb ¢ KOMMNbIOTEPOM.

» CoeanHnTe KanMbpoBOYHO-IOCTUPOBOYHOE
YCTPOMCTBO Yepes3 BXOOALMNN B KOMMNIEKT
noctaeku 3,5 MUNNMMETPOBbLIN LUTENCENbHbIN
NpoBOf, C KOMMNbIOTEPOM.
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A STAHLWILLEK.)

Kniod K ycrnexy.

MosiBuTCA cnegytolee okKHO 3anpoca:

l¥sar

Der Herausgeber konnte nicht verifiziert werden. Machten Sie
diese Software ausfuhren?

MName: torkmaster4_1_64.exe
Herausgeber: Unbekannter Herausgeber

Typ: Anwendung
Von: C:\Dokumente und Einstellungen'tschmidt'\Desktop

Ausflhren Abbrechen

¥ Vor dem Offnen dieser Datei immer bestatigen

Diese Datei verfligt Uber keine gultige digitale Signatur, die den
Herausgeber verfiziert. Sie solten nur Software ausfihren, die von
Herausgebem stammt, denen Sie vertrauen. Welche Software kann
ausgefihnt werden?

» [1ns 3anycka yCTaHOBKM NOATBEpAUTE 3anpoc
KHOMKOW "BbInonHnUTL".

Ha MOHUTOpPE NOABUTCA OKHO Bbl60pa A3blKa.

Setup-Sprache susnahlen x

m Wahlen Sie die Sprache aus, die wahrend der
% Installation benutzt werden soll:

i

Ok I Abbrechen

» BbibepuTe Hy>XHbIN S13bIK U3 CrMCKa.

» [Ina noaTeepxxaeHus Boibopa Haxmute "OK".

OT0OpasnTCa OKHO 3anycka yCTaHOBKN.

= yoromonca —Toramoster

Q!STAHLWJLLHOM Bac npusercreyer Macrep
ycranoBkn Torkmaster

cluiussed 2l Erfolg,
§ \J Mporpamma yoranoewt Torkmaster 4.1.86 Ha Baw

KOMMBOTED.

=lolx|

PexomenayeTca SaKpHTE BCE MPOYME NPUMDXEHIA NEPE
TEM, KK MPONOITMTE.

Haxmute «danees, yTobe npogomsiTe, v «JTMeHas,
B yTofb BHIATW M3 NPOPEMMB YCTEHOBKA.

OTmexa |

» [Ins NpogomKeHns ycTaHoBKM HaxkmuTe "[danee”.



A STAHLWILLEK.)

Kriiow K yenexy.

OTtobpasunTcsa okHo "Bbibop nanku yctaHoBKN".

¥ ¥cranoska — Torkmaster

BuBop nankm ycraHoBKM
B ramyo nanky B xomvTe yoranoents Tokmaster?

J Mporpamma yetaHoeuT Torkmaster 8 creayow o Manky.

Hasmire «[lanees, utofu npoaoroarTe. Ecrni Bu xomate ewpate gpyro nanky,
HazmuTe «08s0ps.

C \Programme*Stahlwille\Torkmaster 4.0 O6sop...

TpeGyeTcA KaKk MaHUMyM 28,7 ME ceofiogHOM MCKDBOrD NPOCTPaHCTES.

< Hasag Oares >

OtmenHa |

> BblGepuTte Hy)kHoe MeCTO Ans YyCTaHOBKM.

» [Insi noaTBepxxaeHus Boibopa Haxmnte "[anee".

OTobpasunTcsa okHo "Bbibepute nanky B MEHH0
"Myck".

¥ ¥cranoska — Torkmaster B =1Ex]

Bubepute nanky B Mexio allycks

T'Re NporpamMma yCTaHOEN A0IHa COSAATE APk 7

MporpamMMa CoZaacT APNEKA B CRepyow el nanke meHn < lycks.

Hasmire «[lanees, utofu npoaoroarTe. Ecrni Bu xomate ewpate gpyro nanky,
HazmuTe «08s0ps.

E

< Hasag Oares > OtmeHa |

» 3apante HY>XHO€ Ha3BaHMe OJ1A MEHIO 3arycCKa.

» [Ins noaTBepXaeHus BBoga Haxxmute "[anee".

OTo0bpasunTcs OKHO, pestomMupytoLee Bce
NpPOBEAEHHbIE HACTPOMKM.

WcnonbsosaHue nporpammbl TORKMASTER 4

¥ ¥cranoBka — Torkmaster B

BCE roToBO K YCTAHOBKE
Mporpamma yoTEHOEKA roTOEa HEYaTE yoTaHoEKY Torkmaster va Baw
KOMMBOTED.

Haxmute «¥cTaroenTes, yToBs npogorsaaTe, i «Hasanys, ecr Bu xomate
MPOCMOTPETE MMM MSMEHTE OMLMA YCTEHOEKA.

MNanka ycraHoewn: ;I
C:APy “Stahiwille' T 40

MNanka & mento allycks:
Stahlwille

» [INs n3mMeHeHnst HacTpoKkK, HaxuvarTe "Hasag",
MoKa He NOsIBUTCS OKHO C HYXXHOW HacTPONKON.

»YT106bI COPOCUTHL HACTPOWKN N NpepBaTb
yCTaHOBKY, HaxmuTe "OTmeHa".

»YT06bI NOATBEPANTL HACTPONKM U HayaTb
YCTaHOBKY, HaXXMuTe "YCTaHOBUTL".

Mporpamma yctaHaBnueaetcs. 1o 3aBepLUeHMto
YCTaHOBKW Bbl yBUAMTE crneayollee coobLyeHume:

¥ ¥cranoska — Torkmaster B Jo [ |

Q'SMHLWJLLE(OM 13_a0|ralt:r[lall.:5et|::e Macrepa ycraHoBku

Seidasel zw\*ﬁ*’fﬁ'
Mporpamma Torkmaster ycTaHoeneHa Ha Baw komneoTep.

HDMJ'D)CEHHE MOXHO SanyCTMTE CNOMOLL B
COOTESTCTEYIOWEND SHAYKS.

HaxmiTe «3aEepwumTes, 4ToSs BHIATWM M3 MporpaMms
YCTaHOBKMA.

» [Ins 3aKpbITUst OKHA HaxxmuTe "3aBepLumnTb".

YcTaHoBKa 3aBepLueHa.
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VMcnonbsosaHue nporpammbl TORKMASTER 4

YcraHoBKa gpaiiBepa Bpy4HYyIo

Bo Bpems ycTaHOBKM NporpaMmbl gparvisep Ans
USB-nogkntoyeHnst KanmbpoBOYHOro yCTPOWCTBA K
KOMMbIOTEPY yCTaHaBNMBaEeTCs aBTOMAaTUYECKM.
Mpy 3TOM MOXET CRyYUTbCA Tak, YTO YCTAHOBUTCS
ApariBep, He NOAXOAALLMI K BaLLen onepaLMoHHON
cucTteme.

Ecnu Bbl B TakoM criyqae nogknioumTe
KanmbpoBOYHOE YCTPOWCTBO K KOMMbIOTEPY U
3anyctute nporpammy TORKMASTER 4, Bbl
yBUOuMTE criegyowmne curHansi:

e Ha USB-nogknto4eHun ropuT KpacHbIN
cBeToamoa. ATO ykasbiBaeT HA Hanuune
YCTaHOBIEHHOr0 apariBepa.

e Ha naHenu cocTosiHMst 060N04KM NPorpaMmebl
nosaesuTcsi coobweHne "He HangeH USB-
aganTep".

» OTKpOWTE B MHTEPHETE CanT
www.perfectcontrol.de.

Ha aToii cTpaHuLe Bbl HaraeTe rmnepcebinky Ans
CKauMBaHus akTyanbHOro gpansepa.

» OTKpOWTE rMNepCChbINiky.

» CnegynTe NHCTPYKUMSIM Ha 3KpaHe.
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Kniou K yernexy.
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Kmo"' K .ch) WcnonbsosaHue nporpammbl TORKMASTER 4

AnemeHTbl ynpaBneHnss OCHOBHOTO
MEHI0

OCHOBHOE MEHI0 COOEePXUT crieayoLime
WHOMKATOPbI U 9NeMEHTbI YrpaBneHus:

"\ e

e, s e = —
i 0.004.. =
o egnaneE- i == " 1

Mpesagut enwsan warpyma| 20% L] 100% : 0000

| OTperynupoBaTe 06%eKT Ao 100 N'm u HamMuTe Start/COY
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VMcnonbsosaHue nporpammbl TORKMASTER 4

Homep | HaumeHoBaHue

jvsrAHqumO@

Kniou K ycnexy.

1 CepuiHbIin HOMep KanMbpoBOYHOIO YCTPOKCTBA U nore Bolbopa Ans pyyHoro Beibopa

KanMGpoBOYHOro YCTPOICTBa

2 Beopg unu Bbibop obbekTa kanmbpoBkn ("O6beKT kanbpoBkn™)

3 Bbibop meToga kanmbpoBku

4 PesynbTat TekyLlero nsmepeHus

5 Yuncnoas MHAMKaUMSA TEKYLLErO 3HAYEHNSI U3MEPEHUSI

6 LLTpuxoBOn nHAMKaTOP 3HAYEHMSA U3MepPeHUs B OMNYCTUMONM 06nacTn nsmepeHun
7 "padhnueckoe oTobpaxkeHne TEKYLLEro 3HaYEHNS USMEPEHUS

8 YBenMYeHHbIV LUTPUXOBOM MHANKATOP LeNeBoro 3HayeHus

9 CTpoka cocTosiHuA ans coobLUeHWIA:

o XenTbii: YkaszaHus no kanmbposke

e KpacHbiii: CoobuyeHuns o cbosax

¢ 3erneHbln: YkazaHusa n uHopmaums no n3mepeHuio

10 KHoMka Ans oTKpbITMA Nons Ans KOMMeHTapues
1 KHonku Anst oTAenbHbIX (OYHKLWIA
12 MHamkaymm obomx YyBCTBUTENbHBLIX 91eMeHTOB ("aTanoH"

BbiGop kanmbpoBOYHOro ycTporcTea

[ns kKanndpoBOYHO-IOCTUPOBOYHBLIX YCTPONCTB
TUNoB 7794-2 n 7794-3 3T gaHHble cyMTaloTCA
aBTOMaTUYECKM, KaK TONbKO KannbpoBoYHO-
IOCTUPOBOYHOE YCTPOMCTBO ByAeT COeAMHEHO C
KoMmnbloTepoM. B crniyyae gpyroro Tuna aTv AaHHble
NPUAETCS BHECTU BPYYHYIHO.

» [nsa 3TOro WenkHMTe KypCopoM MbILWN B Nose
BblGOpa.

» 3aTem BbibepuTe B CNMCKE NOOKMIOYEHHOE
YCTPOWCTBO.

20

Mone BBOAa 0ObEKTA KANMMOPOBKU

B aTom none Bbl MOXeTe ykasaTb criegyoume
AaHHble:

o CepuiiHbIn unm

® NOEHTUPUKALMOHHBIA HOMEP

B 6a30BbIx HAcTpoKKax Bbl MOXETE NepeKnovaThb
KpuUTEpWM Nomcka.

Ecnu umdpa BblaenseTcsa KpacHbIM LBETOM, TO

00BEeKT kKanuMbpoBKM eLLe He BHECEH B O6a3y
OaHHbIX.



jvsrAHqumO@

Kniou K ycnexy.

Bbibop MeToaa kannbpoBku

Bbl MoxeTe BbibpaTe 04MH U3 criefyowmx MeToa0B
NpPOBEPKMU:
o bbicTpas npoBepka:
lMpoBepka MHCTpyMeHTa 6e3 HacTpPOoNKn
NPOTOKOMa COOTBETCTBUS HOPMaM.

e [NpoBepka 1 CTUPOBKA:
Bbl MOXeTe NpoBEpUTb UHCTPYMEHT U NpU
HanM4nn OTKINOHEHUI OTBIOCTMPOBATL ErO.

e B cootBetcTBUM ¢ EN ISO 6789:
Kannbposka nHctpymeHTa (ob6bekta Kanmbposki)
no HopMaTMBHLIM NpeanucaHnam. YaaneHve
pe3ynbTaToB HEBO3MOXHO.

e [lo o6pasuy EN ISO 6789:
Kannbposka nHctpymeHTa (06bekTa KanmbpoBKi)
no HopMaTMBHbIM NpeanucaHuam. OTaenbHble
pe3ynbTaTtbl MOTyT ObITb yAaneHsbl, U 3amep
MOXeT ObITb NOBTOPEH.

Mo 3anpocy BO3MOXHO NpeaocTaBneHne apyrmux
METOA0B KanMbpoBKMy.

B aTOM none Bbl MOXeTe cAenaTtb TOSbKO OAMH
BbIOOp, ecnn Bbl BbIOpany o6bekT kannopoBKu.

CepuiiHblli HOMep NOAKMIOYEHHOTO
YyBCTBMTENbHOTO anemeHTa ("atanoH"

OTtobpaxaeTcs cepuiiHbIi HOMEpP NOAKIHOYEHHOIO
YYBCTBUTENbLHOMO 3MIEMEHTA.

B HekoTOpbIX cryyasx obnacTe nsmepeHns
YYBCTBUTENbLHOIO 3M1IeMEHTa He MONHOCTbLIO
nokpbiBaeT obnacTb nsmMepeHnst obbekTa
kanmbposku. B Takux crnyyasx Heobxognumo
3aMeHATb YyBCTBUTENbHbIA 31EMEHT BO BPEMS
Kanmbposku. [NokasaHnsa 060MX YyBCTBUTENbHbLIX
3M1EMEHTOB 0TOBPaAKAKOTCA U COXPaHAIOTCS B
npoTokone.

WcnonbsosaHue nporpammbl TORKMASTER 4
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ex
Mcnonb3osaHue nporpammbl TORKMASTER 4 KmO'-l K W

KHomnku anga dyHKuuii

C NoMOLLbH 3TUX KHOMOK MOXHO OCYLLLECTBNATb
cneaytowme pyHKLUK:

gy

| d B

Homep | ®yHkums

1 MonHbIM NOBTOP NocnegHen KanmbdpoBKy.

2 Ypanutb pe3ynbTart nocnegHeun KaJ'IVI6p0BKI/I. Ons yaanexHusa OonbLUero KonuyecTea
pe3ynbTaToB Bbl MOXETE NMOBTOPUTbL 3TOT LUar. 3atem KaJ'II/I6DOBKa aBTOMaTU4eCKun
npoAOITKUTCA, U BCE yaall€HHbIE COO6LU,eHI/IF| NOBTOPATCA.

3 3agaTb HyneBoe MNONOXeHWe AN YyBCTBUTENBHOMO anieMeHTa (TapupoBaTh YyBCTBUTENbHbIN
3NEeMEHT).

4 MpooomKknTb TEKYLLMIA OCYLLECTBRSIEMbIN LWar KanmbpoBku nocre cbos.

5 OTKkpbITb NOAMEHI0 ANs Bbibopa 6a30BbIX HACTPOEK. 34ECh Bbl MOXETE MEHATH HACTPONKN

ans obbekTa KaﬂM6DOBKI/I N COXPaHATb UX B 633y OaHHbIX.

6 3arpyanTb CoXpaHeHHbI pesynbTaT n3mMepeHns 13 6asbl AaHHbIX.

7 Pacnevartatb npoTokon namepenHus. OQHOBPEMEHHO pe3ynbTaT N3MEPEHMSA COXPAHAETCH B
0ase gaHHbIX.

8 CoxpaHWTb NPOTOKON N3MepeHUsi B 6asy AaHHbIX.

9 BkniounTb Mnu BbIKINIOYNTL OTOBPaxeHne nonsa BBoAa ANA KOMMeHTapues. [pu BKYeHUn
oTOBpaxXeHNss 0QHOBPEMEHHO OTOBpaXaeTCs yBENMYEHHbIV LUTPUXOBON UHANKATOP B eLe
Bonee yBennyeHHOM BuAae.

10 BbiOpaTb BXOASLLYIO K UCXOASALLYIO KannbpoBkKy.
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Kriiow K yenexy.

YnpasneHue nporpamMmmon
TORKMASTER 4

[anbHelwne ykaszaHmsa no paboTe ¢ nporpammon
TORKMASTER 4 Bbl HarigeTe B pasgerne oHNanmH-
nomoLyu.

B pasgene oHnanH-nomoLm Bbl Takke HangeTe
CBeAieHNs MO N3MEHEHNIO OCHOBHbIX HACTPOEK.

[NoaroToBkKa K akcnnyaTauum

MoarotoBka kannbpoBO4HO-
FOCTUPOBOYHOrO YCTPOMCTBA

lMepen nepBo akcnnyataymen kannmbpoBOYHO-
FOCTMPOBOYHOIO YCTPOMCTBA HEOBXOAUMO
o6ecneynTb BbINOMHEHNE CrEeaYOLNX MYHKTOB:

» NpoBepnTb BCE YacTu KanMbpoBOYHO-
FOCTMPOBOYHOrO YCTPOKCTBA Ha 6e3ynpeyHoCTb
paboTbl M HaNMune BUOUMbIX MOBPEXAEHNNA.

»Y06eautech, YTO HMKaKME NOBPEXAEHNS He
BpeasAT ucnpasHoOn paboTe kannbpoBOYHO-
FOCTUPOBOYHOIO YCTPOMCTBA.

»Y6eauTech, YTo BCe AeTanu HagexHo
3aKpenneHbl.

» YCcTaHOBUTE YYBCTBUTENbHBIN AATYNK B HYXXHOE
nornoxeHune Ha dnaHue.

Ha nepumeTpe 4yBCTBUTENBHOrO 3nemMeHTa
HaxoauTcs rHe3go Ans 3,5-MnnnMMeTpoBoro
coeanHuTenbHoro wrekepa. Cioga Bbl MOXETE
nogknoumnTs MNK. Ncnonb3yinte anga aToro
UCKMIOYNTENBHO 3,5-MUNNMMETPOBbLIA pacLenHon
LTekepHbli kabenb n USB-agantep dounpmbl
STAHLWILLE.

MogroToBka K akcnnyaTaumm

» CoefuHuTe 4YyBCTBUTENbHLIN anemeHT ¢ K.

Moarotoska MK

» CoemHUTEe YyBCTBUTENbHbIN 9NEMEHT C
pacuenHbiMm kabenem n USB-agantepom.

» CoepguHute USB-agantep c INK.
» 3anyctute Ha K nporpammy TORKMASTER 4.
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KannbpoBka v 10CTMpOBKa ANHAaMOMETPUYECKOrO Ktova

KannbpoBka 1 1ocTupoBKa
OWHaMOMETPUYECKOro
Krnoya

» JkcnnyaTtauusi KanMbpoBOYHO-IOCTUPOBOYHOTO
YCTPOWCTBA A0MYyCKaeTCsl TONbKO Npu
MCMpaBHOCTM BCEX AeTanen.

»Y6enutechb, YTO HUKTO HE HAaXOAMUTCS NOA Yrpo3om

onacHoCTK, Npexae, Yem 3a4aTb KpyTALUiA
MOMEHT.

YnpaBneHne maxoBuKOM

Mogaya cunbl Ha 06BbEKT KanNMBPOBKN MPOMCXOaUT
nocpeacTBOM MaxoBUKa Ha NepeaHen CTOPOHe
ycTpouncTaa.

» PackpowTte pykosaTKy MaxoBuKa.

»YT00bI HarpyanTb 06BLEKT KanMOPOBKN KPYTALLUM
MOMEHTOM BMpaeo, Bpallaite MaxoBuK Mo
4YaCcoBOW CTPESIKE.

» YT00bI HarpyanTb 06LEKT KanMOPOBKN KPYTALLUM
MOMEHTOM BNEBO, BpaLlaiTe MaxoBuUK NpOTUB
4YaCcoOBOW CTPESIKM.

» [Ins pasrpy3kn o6bekTa kannbpoBKku BpaLlanTe
MaxOBWK B COOTBETCTBYIOLLEM NMPOTUBOMONOXKHOM
HarnpaBneHun.

» Nocne ncnonb3oBaHUs CRoXuTe PYKOATKY
MaxoBUKa.

24

A STAHLWILLEK.)

Kriiow K yenexy.

Pexum Hanagkm

» Bpaluarite MaxoBuK Tak, YTOBbl YyBCTBUTENbHbIN
3MneMeHT bbin B HENTPanbHOM NOMOXEHUU, Kak
n3obpaxxeHo.

npOBepKa N IOCTNPOBKa

» Bnoxute guHamomeTpn4eCcKUin Ko ¢
COOTBETCTBYIOLLUM KanmbpoBOYHbIM KBaapaToMm
nnn kKanMbpoBOYHLIM afanTeEPOM B
YyBCTBUTENMbHbIN NIEMEHT.

» Bbibepute a nporpamme TORKMASTER 4
0OBbEKT KannMBbpOoBKKM, NOANEXALLMIA OCTUPOBKE.

» 3anyctute B nporpamme TORKMASTER 4 pexum
UCNbITaHWI U IOCTUPOBKM.

» HacTpolite Hy>KHoe 3HayYeHue CTUPOBKM Ha
oObekTe kanubpoBKkU 1 B Nporpamme
TORKMASTER 4.

» HacTpolite npogonbHble canasky Tak, YTobbl
onopa Haxoaunach no LeHTPY OTHOCUTENBHO
PYKOATKN OObeKTa KannbpoBKN.

» 3abnokupynTe NpoOAONbHbIE Canaskn pbl4arom.

» BbipoBHsIliTe 06BEKT KAanNnnMbpoBKK B
KanmbpoBOYHO-HOCTMPOBOYHOM YCTPONCTBE B



Ay sTAHLWILLEL)

Kniod K ycnexy.

COOTBETCTBMU C NPEAnUCaHnsaMM onpeaensoLmnx
HOPM.

> Bpaluarite MaxoBuK B HYXXHOM HanpasneHuu 4o
Tex nop, noka He ByaeT AOCTUTHYT HYXHbIA
KPYTALLMIA MOMEHT.

Cwm. PykoBoacTeo no akcrinyataumm TORKMASTER
4.

Pacuennsiowmin pexum kanmbpoBku

» Bnoxute oMHaMoMETPUYECKUI KItoY C
COOTBETCTBYIOLLMM KannbpoBOYHLIM KBaApaTOM
Unu KannbpoBOYHLIM aaanTepom B
YYBCTBUTENbHbIV 3IEMEHT.

» Bbibepute a nporpamme TORKMASTER 4
06BbEKT kKannbpoBKM, NoANeXxaLLmii KanmbpoBKe.

» BbiGepute meTog KanubpoBKu.

[aHHble KannMbpPOBKN CUNTLIBAOTCA aBTOMaTUYECKM
13 6a3bl JaHHbIX.

» YCTaHOBUTE HYXXHOE 3HAYeHNE KannbpoBKU Ha
obbekTe kannbpoBku.

»HacTtpoiite npogonbHble canasky Tak, YToobl
onopa Haxoaunach Mo LeHTPY OTHOCUTENBHO
PYKOSATKM 0ObeKTa KannbpoBKu.

» 3abnokupynTe NpoAonbHbIE Canasku pbl4arom.

» BblpoBHSANTE 06BHEKT KANMOPOBKM B
KanMbpoBOYHO-IOCTUPOBOYHOM YCTPONCTBE B
COOTBETCTBMU C MPEANNCAHUSMU ONPEeAENSOLLIMX
HOpM.

» Bpaluarite MaxoBuK B HYXXHOM HanpasneHum 40
Tex nop, Noka He OyaeT 4OCTUTHYT HYXXHbIN
KPYTALLMIA MOMEHT.

»Mocne pacuenneHus (Lenyka) pasrpysunte
00BEKT KanmMbpoBKkM, Bpalliasi MaxoBUK B
NPOTUBOMNOSNOXHOM HanpaBneHnn.

> [NoBTOpANTE Npouecc, Noka nporpamma He
npeanoxuT BaMm 3agaTth OpYyroe 3HadeHue.

» CnepynTe ykasaHuMaM NporpamMmbl
TORKMASTER 4.

Kannbposka v 1ocTMpoBKa AMHAMOMETPUYECKOrO KItoYva

Cwm. PykoBoactso no akcnnyatauum TORKMASTER
4.

3amepHbIii pexum Kannubposku

» Bnoxnte guHamMomMeTpUYECKUi KoY ¢
COOTBETCTBYIOLUM KannmbpoBOYHbIM KBaApaToMm
Unun KannbpoBoYHLIM aganTepom B
YYBCTBUTENbBHbIA 3NEMEHT.

» Bbibepute a nporpamme TORKMASTER 4
00BbEKT KannbpoBkK, Noanexalymi kannbposke.

» Bbibepute meToq kannbposku.

[aHHble KanMOPOBKN CYUTLIBAIOTCA aBTOMATUYECKN
13 6a3bl AaHHbIX.

» YCTaHOBUTE HY>KHOE 3HA4YeHMe KanubpoBKM Ha
0ObekTe KanMbpoBKM.

»HacTtpoliTe npoaonbHble canasky Tak, YToObl
onopa Haxoaunacb Mo LeHTPY OTHOCUTESNBHO
PYKOATKM 0ObeKTa KanmbpoBKu.

» 3abnokupyrite NpoaosibHbIE Canasku pblyarom.

» BbIpoBHsIliTE OOBHEKT KanMOPOBKK B
KanmbpoBOYHO-IOCTMPOBOYHOM YCTPONCTBE B
COOTBETCTBUM C NpeanmMcaHmsaIMm onpeaensoLmx
HOpPM.

» Bpawjarite maxoBuK B Hy>XHOM HanpasneHun go
Tex nop, Noka He GyaeT OOCTUMHYT HY>KHbIN
KPYTALMUIA MOMEHT.

» Mpn QOCTUXKEHUM HYXXHOMO KPYTSALLEro MOMEHTA,
CpaBHMTE MHOMKALMIO Ha MOHUTOPE U Ha 00bekTe
KannbpoBKu.

» Cnegynte ykasaHusm nporpaMmmbl
TORKMASTER 4.

Cwm. Pykoeoactso no akcnnyatauum TORKMASTER
4.
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TexHunyeckoe obcnyxmsaHue
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TexHunyeckoe
obcnyxusaHue

Yucrtka

Mpn HeobxoanmocTu BbINONHANTE paboTbl MO
YNCTKE N yXody B COOTBETCTBMM CO CrieayHoLLMMM
npaBsunamu:

¢ He nonbayiitech Ans YACTKN YCTAHOBKM CXKaTbIM
BO3ayxoMm. [MpoHuKatoLas rpssb noBpexaaeT
YNAOTHEHUS U NOALLNMHUKN.

e Yyctute BCe getanu MallnHbl, KOXYXU U
OpbI3ro3alMTHbIE WUTKN TPAMNKOA, CMOYEHHON
MSTKUM MbISIbHBIM PACTBOPOM.

¢ Yuctute npoeoaa 1 NnactTMaccoBble aeTanu
MSITKUM MbISTbHBIM PacTBOPOM.

o [1pn NCNONb30BaHNN YNCTALLNX CPEACTB
YyUMTbIBaWTE YKa3aHUsi NPON3BOAUTENEN U
cnegyinTe um.

o [1pensaTcTByrTE NPOHUKHOBEHMWIO MbISTILHOrO
pacTsopa B NOALMMHUKA N YNNOTHEHMS.

e Yuctute mecta Kopposum n cMmasbiBalTe ux, ecnum
O0MyCTUMO, KPacKoW UM cMaskoi/Macnom.

o 3ameHsiTe NOBpPeXAeHHble, HeunTabenbHble Unm
OTCyTCTBYIOLLME HAANUCKU 1 TaBNNYKN.

L] XpaHI/lTe HYUCTALmMe n cMmasovHble cpeactea B
COOTBETCTBUU C ,D,GVICTBWOLIJ,VIMVI HOpMaMMu.

o YTUNuanpymnTe 4ymctawme n cMasoudHble cpeacrsa
B COOTBETCTBUM C AENCTBYHOLLUMUN HOPMAMMU.

Cmaska

KannbpoBO4YHO-HOCTUPOBOYHOE YCTPOMCTBO
060opyoBaHO ABYMS CMa304YHbIMW HUMNENAMMU,
KOTOpble He06X0AMMO CMas3biBaTb Kaxable Tpu
Mecsiua. Kaxablin cMa30yHbIA HUNMNEenb 3allymLeH
KPbILLKOMW.
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(@ Mbi pexomenayem cmasky Fin Grease MP 2/3
dupwmbl Interflon.

MecTto cma3skm (1) Ha obpaTHOM CTOpPOHE.

MecTto cma3sku (2) Ha BEpXHEN CTOPOHe.

.-V

[na cmasku cMas3oyHOro HUNMNenNs BbIMNOMHUTE
cnegyrouine OencTBus:

» [NoBepHNTE MaxoBMK MO YACOBOW CTPESIKe A0
npaBoro ynopa.

» CHUMUTE KpbILLKY C MecTa cmMasku Ha o6paTHom
CTOpOHe.

» CHMMUTE KPbILKY C MECTa CMa3Ku Ha BEPXHEN
CTOpOHe.

> CMmaxbTe 00a cMa304HbIX HUMMENS Kaxabln
OBYMS1 MpOKayKkaMu Lwnpuua ansa KOHCUCTEHTHOM
cMasKu.

> 3aKkponTe cMaso4Hble HUMNENW KPbILLKaMW.



ex
,m‘oq KW TexHuyeckoe 06C.I'Iy>KVIBaHMe

"paduk TeXHMYECKOro obcnyxneaHus

ExegHeBHo PesbboBbie [MpoyHOCTb 3aTaHyTbl He 3aTaHyTb pe3bboBble
coeanHeHus HaKpenko coeanHeHus
3 mecaueB  CmasouHbii HUNmenb  Lymbl KannbpoBoyHo- CmaxbTe CMa30YHbIN
Ha BEpXHeln CTOPOHe I0CTUPOBOYHOE HUNnenb AByMS
YCTPOWCTBO npokavkamv n3
Heobxoanmo wnpuvua ans
cmasblBaTb KOHCUCTEHTHOW
Kaxable Tpu CMa3sKu.
mMecsua.

@ HanbHeliwmne paboTbl MO CepBUCY U
TexXo0CcnyXnBaHuo KanmbpoBOYHO-
FOCTMPOBOYHOrO YCTPOWCTBA paspeLuaeTcs
NPOBOANTb TOJBKO C MPUBNEYEHNEM
KBanMULMpoBaHHOIo NepcoHana KomMmmnaHum
STAHLWILLE.
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YTunusaums

YTtunusauyus

YTununsumpynte kannbpoBOYHO-IOCTUPOBOYHOE
YCTPOWCTBO Yepe3 aBTOPU3MPOBAHHOE
cneymanm3npoBaHHoe NpeanpuaTua no
yTunm3aumm. YuuTbeiBanTe n cobnogante
AelicTByloLLMe Ans 3Toro npeanucanns. B cnyyae
COMHEHUI CBSXKUTECH C agMUHUCTPaLUnen BaLlemn
O6BLUMHbBI 1K ropoaa.

KaJ'II/I6pOBO‘-IHO-IOCTI/IpOBO‘-IHoe yCTpOI7ICTBO B
OCHOBHOM COCTOUT M3 cneayowmx matepmanos:

e Ctanb
o ANOMUHUI

e ABC-nnactuk
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QVSTAHLWILLHO@

nex
anoq K \y_c) MocTaBneHHble NO3Ke AOMNOMHEHUS K PYKOBOACTBY MO 3KCNyaTaumm

[MocTaBneHHble NO3Xe AONONHEHUA K PYKOBOACTBY MO

SKCnJj1yatauunu

MHorga Bo3HWKkaeT Heo6XoaAMMOCTb B AOMNOMHEHNN, HacTosLeMy pykoBoACTB. Takum o6pasom Bbl
N3MeHeHnn unn obHOBNEHUN PYKOBOACTB. MOXeTe NpPOoBepuUTb, YTO BalLe PyKOBOACTBO MMeeT
Y6eamTech, 4TO 3aMEHEHHbIe YacTu PyKOBOACTBA camoe aKTyanbHOe COCTOSIHME U BCE AOMNOSNHEHUS
Mo aKcnyaTauum YHUYTOXEeHbI. 34eCb Bbl MOXeTe BHECEHbI:

noareepXxgatb nonyyeHne LI,OI'IOJ'IHeHI/IIZ K
Ne pononHeHus Hara nony4yeHus Kyaa nomelieHo damunus Moanuck

(@ Ecnu Bam TpebyeTcs 6onblue mecTa, Bbl
MOXXETEe CKONMPOoBaTh 3Ty (hOPMY M MPUMOXKUTb
K PYKOBOZACTBY MO 3KCMyaTauum.
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MpoussoguTens:

EDUARD WILLE GmbH & Co. KG

(P.O. Box) Postfach 12 01 03 ™ 42331 Wuppertal
Lindenallee 27 "™ 42349 Wuppertal

Germany/l'epmanus

Ten.: + 49 202 4791-0

dakc: + 49 202 4791-200

3an. noyta: info@stahlwille.de
MHuTepHeT: www.stahlwille.de
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